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Coca-Cola digitaliza até o sensor

Manutencao preditiva com sensores I0-Link da ifm.

A Coca-Cola, o maior fabricante de bebidas do mundo,
opera mais de 50 locais de envase apenas na Europa
Ocidental. Para executar a manutencdo e eliminar falhas
de forma rapida e precisa, a empresa digitaliza todas as
linhas de envase e desenvolve um gémeo digital para
isso. Dessa forma, os processos de produc¢do podem ser
monitorados em tempo real e otimizados imediatamen-
te, se necessario — até mesmo remotamente de qualquer
lugar do mundo. A Coca-Cola necessita de sensores alta-
mente confidveis, para isso trabalha em estreita colabora-
¢do com o especialista em automacao ifm.

Uma das unidades de destaque esta localizada em Edelstal, na
Austria. “Somos uma empresa de engarrafamento licenciada
para a Coca-Cola e engarrafamos aqui quase todos os pro-
dutos”, explica Christian Kohlhofer, Gerente de Planta da
Coca-Cola HBC Austria. Com mais de 500 milhoes de litros
de bebidas engarrafadas por ano, a unidade esta entre as
maiores do grupo.

“Estamos focados aqui fortemente nos temas de automacao
e digitalizacdo.Muitas das coisas que implementamos serdo
posteriormente aplicadas em outras unidades do grupo”,

diz Christian Kohlhofer.

A unidade em Edelstal também atua como unidade de contin-
géncia: se ocorrerem gargalos de producdo em outros locais,
a unidade austriaca pode intervir e apoiar outras unidades.

O monitoramento de condi¢des evita paradas

nao planejadas

A disponibilidade das instalacoes é a maior prioridade para

o fabricante internacional de bebidas.

“Aqui em nossa unidade, sentimos cada interrupgao das ins-
talacées de forma significativa”, explica o gerente da planta.
Afinal, a producédo ocorre “just in time” e ndo é possivel ope-
rar com estoque. Por isso, a empresa aposta na manutencao
preditiva com monitoramento de condicées. Isso significa que
o estado das maquinas e instalacoes é monitorado continua-
mente para que as manutencoes sejam realizadas exatamente
guando necessarias. Dados em tempo real dos sensores sao
utilizados para identificar o desgaste, a deterioracao e a neces-
sidade de manutencao de forma antecipada. O objetivo é
evitar interrupgdes ndo planejadas, reduzir os custos de manu-
tencao e prolongar a vida util das instalacdes. Por meio da utili-
zacao de tecnologias modernas como |O-Link, loT (Internet das
Coisas) e aprendizado de maquina, as manutencoes podem ser
planejadas para ocorrer exatamente no momento certo — nem
muito cedo, nem muito tarde.

Operacdo em linha de producédo. Uma
parada ndo planejada causaria custos
imensos.
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“Com os humerosos sensores instalados, aumentamos signi-
ficativamente a disponibilidade das instalacées”, comemora
Kohlhofer. “Néo fazemos mais a manutencdo com base no
tempo, mas sim de acordo com as condicées. Isso reduz signi-
ficativamente nossos custos.”

Sensores 10-Link monitoram processos complexos
Quando se trata da digitalizacdo das instalacdes, os sensores
com interface I0-Link sdo a primeira opcao. Esses sensores
inteligentes utilizam uma interface de comunicacdo padroniza-
da e bidirecional para se comunicar com controladores e outros
sistemas. Ao contrario dos sensores convencionais, eles nao
apenas permitem a troca de sinais de comutacdo simples, mas
também de dados de processo e informacoes de diagnostico
abrangentes. Como a transmissao dos valores de medicao é
digital e ndo analdgica, ela também é a prova de interferéncias
e exata, pois, ao contrario da transmissdo analdgica, nao ocor-
rem perdas de conversao.

Os sensores podem ser facilmente instalados e configurados,
oferecendo dados precisos em tempo real. Dados de diag-
noéstico acessiveis de forma aciclica, como valores minimos ou
méaximos, grau de contaminacao ou falhas como quebras de
fio ou curtos-circuitos, apoiam de forma ideal a manutencao
orientada por condicoes.

Além disso, os sensores 10-Link proporcionam alta flexibilidade
e eficiéncia na automacao. Devido a sua alta compatibilidade,
eles podem ser integrados de forma continua em sistemas exis-
tentes e, gracas a comunicacao digital, podem ser facilmente
incorporados ao nivel de TI.

Um exemplo é a utilizacdo de sensores de vibracao I0-Link no
processo de fechamento de latas.

“Milésimos de milimetro sdo decisivos na qualidade do proces-
so de fechamento de latas”, explica Gerhard Wieszm{Ullner,
gerente de Manutencao e Pecas de Reposicdo da Coca-Cola
HBC Austria. “Com os sensores IO-Link preditivos da ifm, pode-
mos detectar as menores variacées de vibracao e, assim, garan-
tir que a lata seja fechada completa e permanentemente.”

Nas vélvulas de comporta da maquina de lavagem de garrafas,
estdo em uso sensores de valvula IO-Link da ifm.

“Percebemos antecipadamente quando uma vedacao de com-
porta esta quebrada ou precisa ser trocada — sem nenhuma
perda de material”, diz Gerhard Wieszmullner. “/sso evita,
por exemplo, que tenhamos que drenar banhos de soda e nos
permite evitar longas paradas de maquinas. Isso nos economi-
za tempo e custos.”
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Um sensor de vibracdo sem fio na bomba
de recirculacdo monitora, de forma con-
fidvel e intermitente, a vibracdo total de
acordo com a norma DIN ISO 10816.

Via Y para o gémeo digital

Para avaliar com precisdo o estado das maquinas e de seus
componentes, todos os dados dos sensores da instalacao

sdo coletados. Nesse caso, utiliza-se a chamada via Y, onde

os dados dos sensores sao divididos em tempo real em dois
caminhos: por um lado, os dados chegam ao CLP, que assume
o controle e a regulacao classicos da instalacdo. Ao mesmo
tempo, os dados digitais dos sensores fluem por um segun-
do caminho para o nivel de TI. Na Coca-Cola, os sinais dos
nuUMerosos sensores sao transmitidos automaticamente para a
plataforma de Tl “Pocket Factory” dessa maneira. Como um
gémeo digital, esta representacao virtual reflete a instalacao
real de forma exata e é continuamente atualizada com dados
em tempo real.

Através da digitalizacdo até o nivel dos sensores, a Coca-Cola
obtém total transparéncia sobre sua producdo mundial. O
gémeo digital, apoiado em dados dos sensores |O-Link da

ifm, possibilita a manutencao baseada no estado/manutencao
preditiva das instalagdes. Com o auxilio de aprendizado de
méaquina (machine learning) e inteligéncia artificial, o desgaste,
falhas de producao e outras anomalias no processo sao previs-
tos precocemente.






“Esses dados nos permitem realizar proativamente e no
momento ideal as medidas de manutencao corretas para
garantir a qualidade do produto”, explica Wieszmullner.
Dessa forma, é possivel evitar paradas ndo planejadas, reduzir
custos e garantir os altos padroes de qualidade.

Um outro aspecto importante da digitalizacdo na Coca-Cola é
a sustentabilidade. Gracas a utilizacao de tecnologias digitais,

a empresa consegue reduzir sua pegada ecolégica. Por exem-
plo, o monitoramento e o controle precisos dos processos de
producado possibilitam uma utilizacdo mais eficiente de recursos
como 4gua e energia. Isso ndo é apenas bom para o meio
ambiente, mas também ajuda a economizar custos.

Requisitos de ciberseguranca atendidos

A ciberseguranca desempenha um papel central em uma
fabrica de producao como a da Coca-Cola, pois nao se trata
apenas de proteger dados empresariais sensiveis, mas também
de defender processos de producao criticos contra acessos nao
autorizados e manipulacées. Com o aumento da interconexao
de maquinas e instalacdes na Industria 4.0, o risco de ciberata-
ques a infraestrutura cresce. Um ataque bem-sucedido poderia

n&o apenas resultar em interrupcées na producdo, mas tam-
bém em danos financeiros significativos ou perda de imagem.
Além disso, em uma fébrica, frequentemente estao em uso
sistemas que processam dados criticos para a producéo, por
exemplo, para garantir a qualidade ou aumentar a eficiéncia.
A protecao desses dados garante que os segredos comerciais
sejam mantidos e que os processos ocorram de forma segura

e estavel. Em um ambiente altamente regulado, como é o caso
da Coca-Cola, todos os componentes, incluindo os sensores
utilizados, devem atender a rigorosos requisitos de cibersegu-
ranca para garantir a operacao segura da instalacao e a integri-
dade da producao.

“Junto com nossa equipe interna de cibersequranca, a ifm con-
sequiu cumprir todos os padrées”, elogia o Gerente de Planta
Christian Kohlhofer. “Os dados sdo armazenados, processa-
dos e analisados de forma que todos os requisitos de ciberse-
guranca sejam atendidos.”

Uma cooperacao com a ifm

Ha muitos anos, a Coca-Cola vem trabalhando em estreita
colaboracdo com a ifm como parceira de automacao na uni-
dade da Austria. O Gerente de Planta Christian Kohlhofer
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Maxima transparéncia: o gémeo digital
permite o acesso global a linha de envase
até o sensor digital 10-Link. Anormalidades
sdo detectadas a tempo.

elogia a parceria: “O slogan da ifm é “close to you”. Ele esta
alinhado ao nosso valor interno “We over I”. Estamos ambos
trabalhando juntos em uma boa colaboracéo e interessados
em solucées rapidas”, diz o gerente. “A ifm estd sempre pre-
sente quando precisamos e, especialmente no caso de proble-
mas, atua com extrema rapidez.”

Conclusao

A digitalizacdo e automacao na Coca-Cola é um processo con-
tinuo que leva a empresa para o futuro. Através da utilizacao
de tecnologias de ponta e da estreita colaboracdo com par-
ceiros como a ifm, a Coca-Cola pode otimizar seus processos
de producédo, aumentar a eficiéncia e garantir a qualidade de
seus produtos. Ao mesmo tempo, a digitalizacao contribui para
melhorar a sustentabilidade e reduzir a carga ambiental. Com
um foco claro em inovacdo e melhoria continua, a parceria
entre a Coca-Cola e a ifm estd bem preparada para continuar
a ter sucesso no futuro.
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