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iBien prensado!

Los sensores en el filtro prensa garantizan un funcionamiento totalmente

automatico las 24 horas del dia.

Desde hace casi 30 afos, la empresa AQUACHEM GmbH
Separationstechnik de Senden, cerca de Ulm (Alemania),
se ha especializado en la fabricacion de filtros prensa de
membrana con funcionamiento totalmente automatico.
Con la ayuda de estos filtros prensa, las cenizas de fil-
tracion que contienen metales pesados procedentes de
plantas industriales se prensan para obtener tortas de
filtracion reciclables. AQUACHEM confia en los sensores
de ifm para el funcionamiento fiable de las instalaciones
totalmente automaticas.

La empresa suiza Chiresa AG utiliza nada menos que cuatro de
estos filtros prensa de membrana AF1200. Esta especializada
en el reciclaje ecoldgico y econémico de residuos peligrosos

de todo tipo que se generan en el ambito industrial, comercial
y municipal. Cada afno se transportan unas 95.500 toneladas
de lodo a través de los cuatro filtros prensa. Eso supone casi
37 camiones cisterna en un dia.

James Babbé, Director General

de AQUACHEM: “La presencia de

un operario no es necesaria, ya que
podemos garantizar una disponibilidad
de la maquina de hasta el 98% ”.
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, , En el filtro prensa
automatico, diversos sensores
de ifm contribuyen tanto a la
ejecucion optima del proceso
como a la gestion de la
energia.

“Los filtros prensa utilizados en Chiresa AG producen y vacian
tortas de filtro resistentes de forma continua, literalmente las
24 horas del dia”, afirma James Babbé, director general de
AQUACHEM.

“La presencia de un operario no es necesaria durante este
proceso, ya que podemos garantizar una disponibilidad de

la maquina de hasta el 98%. El uso de camaras y placas de
membrana permite ajustar de forma optima los pardmetros de
funcionamiento para lograr el equilibrio entre la rentabilidad
y la sostenibilidad. Lo que también evitamos con este sistema
es la fuga de la suspension durante el ciclo de filtrado. Esto

se debe a que todos los filtros prensa de nuestra gama son
completamente herméticos. Estamos muy orgullosos de ambas
prestaciones”.

Los detectores capacitivos de ifm detectan
varios niveles limite en los tanques sin ningun
contacto con el fluido.
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Un sensor de presion de la gama PQ controla el aire comprimido
necesario para activar las valvulas.

La empresa suiza Chiresa AG utiliza los filtros prensa para
procesar las cenizas filtradas que contienen metales pesados
procedentes de las plantas de incineracién. Para ello, la ceniza
se disuelve primero en &cido clorhidrico. Con la llamada reac-
cion de precipitacion posterior, los componentes disueltos se
separan en agua y lodo de hidréxido de sedimentacion. El lodo
se neutraliza y, a continuacién, se elimina o recicla en forma de
torta soélida utilizando filtros prensa totalmente automaticos de
Aquachem. Por otro lado, el agua recogida en la filtracién se
devuelve al ciclo.

Supervision del proceso mediante sensores

En el filtro prensa automatico, diversos sensores de ifm con-
tribuyen tanto a la ejecucién éptima del proceso como a la
gestion de la energia. Los detectores inductivos, por ejemplo,
controlan la posicion final del filtro prensa. Esto significa que
cuando se aproxima el paquete de placas, el motor funciona
hasta que se alcanza la posicion final preestablecida.
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La empresa suiza Chiresa AG utiliza
las instalaciones para el tratamiento
ecoldgico y econdmico de las cenizas

de filtracion que contienen metales






Detectores capacitivos

Los detectores capacitivos, por su parte, se emplean para el
control de los valores limite en la estacion de lavado y aclarado.
La estacion de aclarado de 700 litros se utiliza para limpiar el
filtro prensa. El llenado con acido disuelve los residuos de la
suspension, regenerando las telas filtrantes y aumentando asi
su vida util. En la estaciéon de aclarado se han instalado dos
sensores para el control del nivel limite y un sensor para el con-
trol del nivel de llenado. El sensor situado en el extremo infe-
rior del tanque evita que la bomba funcione en seco en caso
de un nivel de llenado demasiado bajo. El desbordamiento del
acido en el tanque se evita gracias al sensor adicional situado
en la parte superior del mismo. Si el nivel desciende o supera
la posicién correspondiente, se envia una sefal al centro de
control. El nivel de llenado normal se supervisa con un tercer
sensor.

La estacion de lavado, con un volumen de 3.000 litros, se
emplea para el lavado de la torta y para limpiar la prensa de los
residuos acidos. El lavado de la torta se realiza después de la
filtracién para lavar los cloruros contenidos en la torta de filtra-
cion antes de enviarla al vertedero. Por otro lado, después de
la acidificacion, se utiliza agua para enjuagar todos los residuos
acidos del filtro prensa. De este modo, la prensa se neutraliza
y el ciclo de filtrado puede comenzar de nuevo. En la estacion
de lavado solo estan instalados dos sensores que controlan las
posiciones minima y maxima.

Ademas, toda la estacion de lavado y aclarado se encuentra en
un tanque que también estd equipado con un sensor de fugas
de ifm. Este indica inmediatamente si los tanques tienen fugas
o si hay fallos en las dos bombas de alimentacion.

Sensor de presion PQ

Ademads de un sensor de presion analégico que detecta la
presion de cierre (hasta 350 bares) del sistema hidraulico, otro
sensor de presion digital supervisa el suministro de aire compri-
mido dentro del filtro prensa para garantizar el funcionamiento
y la seguridad. Esto garantiza que el suministro de aire esté
dentro de las especificaciones y que las vélvulas instaladas en

el filtro prensa también conmuten correctamente. Los llamados
presostatos se encuentran tanto en la estacion de lavado y
aclarado como en cada filtro prensa individual.

El contador de aire comprimido SD6500 mide el flujo de aire
actual, asi como el flujo de aire total consumido, su tempe-
ratura y la presién. Esto permite que el sensor se encargue

de varias tareas a la vez: la documentacién del consumo de
aire favorece la gestion energética. Ademas, el sensor tam-
bién puede utilizarse para determinar el nivel de llenado de

las camaras de filtrado. Esto también contribuye, entre otras
cosas, a la durabilidad de las placas filtrantes.

Como parte de la gestion energética,

el SD6500 supervisa el consumo de aire
comprimido y proporciona al controlador
de la instalacion informacion importante
relacionada con el proceso.







Controlar y supervisar el proceso de llenado del contenedor
Debajo de los filtros prensa se encuentran soportes para dos
contenedores donde se recogen las tortas de filtracion para

su eliminacion. Los sensores laser de distancia y los sensores
de inclinacion controlan una compuerta basculante de angulo
ajustable que garantiza un llenado uniforme del contenedor.
En cada contenedor se han instalado cinco sensores laser. Dos
se utilizan para controlar la presencia, es decir, para asegurarse
de que un contenedor esta realmente disponible para su llena-
do. Los otros tres sensores controlan el nivel de llenado para
alinear optimamente la compuerta basculante.
Adicionalmente, se instald un maestro |O-Link con interfaz
Modbus, a través del cual se puede realizar la parametrizacién
de los sensores laser. Especialmente durante la puesta en mar-
chay para el posterior mantenimiento a distancia o la resolu-
cion de problemas, estos maestros son un apoyo fundamental.

Colaboracion de AQUACHEM e ifm

AQUACHEM e ifm llevan muchos anos trabajando juntos.
AQUACHEM presta servicio a una gran variedad de clientes
con diferentes requisitos. Un reto especial en el proyecto rea-
lizado para Chiresa AG fue el establecimiento de la descarga
de la torta mediante una compuerta basculante y la correcta
proteccién en la sala de contenedores para evitar a toda costa
poner en peligro a los empleados.

AQUACHEM estd presente con sus filtros prensa en el sector
de la depuracion de gases de combustion desde hace muchos
anos y se ocupa de un gran nimero de plantas de incineracion
de residuos. Ajustar las posiciones ideales, tanto de la com-
puerta basculante como de los contenedores, fue una tarea
que afrontaron de buen grado. En colaboracion con la empre-
sa ifm y sus sensores, AQUACHEM pudo superar el reto.

Maestro 10-Link AL1940 con interfaz
Modbus TCP para el montaje en un
armario de control ahorrando espacio.
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