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我们的客户：
铁矿石港口
巴西是全球第二大铁矿石出口国。在里约
热内卢附近的一个港口，铁矿石通过铁路
从该国的矿山运输到这里，即使是大型货
轮也可以停靠该港口并装载铁矿石。

该港口有两个容量为250万吨的矿石存储
堆场。堆场边上有一条超过两公里长的铁
路用于卸货和列车调动，因此可以高效运
输散装物料。
该码头自2015年投入运营，雇佣了约
1700名员工，每年散装物料的吞吐能力
达5000万吨。

散装物料搬运中的高可用性
斗轮传动装置的振动监测
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挑战：
传送带将矿石输送到堆场，还需将矿石输送到货
轮上。为此，使用了所谓的堆取料机或斗轮取料
机。这种堆料和取料复合设备通过一个在散装物
料上方旋转的大型斗轮来拾取矿石。斗轮传动装
置是这些机器的关键部分。意外故障，过去曾发
生过，往往需要耗费很长时间进行维修。

原因是不能进行实时维护。在过去，对于传动装
置中的异常振动，检测得太晚或根本没有检测。
因此，耗时长久的维修对整个系统的生产效率产
生负面影响并会产生高昂的维修成本。为了提高
斗轮取料机的可用性，需要对电机和齿轮箱的振
动进行实时监测，在故障即将发生时实现即时响
应。
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透明度

缩短调试时间

提高设备可用性

解决方案 — 为何选择易福门？
该港口运营商与易福门的合作历史悠久。在此背
景下，易福门在项目之初就能够根据需求开发出
定制化解决方案。该解决方案的可靠性和质量很
快就获得了认可。现在，传动装置上安装了多个
VSP001型振动传感器，并由一个VSE151诊断电
子元件对记录的数据进行实时评估。此外，还
使用TS2229型传感器与TP9237估算单元来检测
关键部件的温度。

总体而言，机器上关键传动部件的状态得到透明
清晰的展示，从而可以更好地安排维护措施，尽
可能避免设备意外停机。通过监测和诊断机器的
状态，提高了设备的整体效率。为了能够更好地
评估振动诊断数据，IIoT平台软件moneo|RTM
目前正在进行测试。在这种情况下，还安装了带
有电感式或光学传感器的附加系统。展望未来，
该港口运营商预计，由于设备故障而导致的计划
外维护将大幅减少。

结果：
•	 实现传动部件的振动诊断
•	 能及时检测到维护要求
•	 减少意外停机时间
•	 保障设备的高可用性
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