_.,-'-‘/i =Ll 4 Prozesssensoren

Uberschreitet die
Grenzen: Der beste
Durchflusssensor
seiner Klasse.

Stromungssensoren / Durchflusssensoren

I_Hohe Genauigkeit sorgt fur
konstante Prozesssicherheit.

Neues Messrohrdesign reduziert
Druckverluste.

Optimierte Bauform ermoglicht
parallelen Einbau in Standard-
verteilern und Entfall von Ein- /
Auslaufstrecken.

Ideal fiir hohe Prozesstempera-
turen bis 90 °C.

@ Reduzierung von Inbetriebnah-
me- und Hardwarekosten dank

I_IO-Link.

Prozesse prazise liberwachen

Durch die Optimierung des Messrohres bietet der neue magnetisch-induktive
Durchflusssensor der Serie SM von nun an Messbereiche bis zu 150 I/min.
Neben dem Durchfluss wird die Temperatur und die Gesamtmenge gemes-
sen.

Hohe Temperaturbestindigkeit trotz kompakter Bauweise

Die hohe Temperaturbestandigkeit von bis zu 90 °C ermdglicht den Einsatz
in schwierigeren Applikationen wie zum Beispiel in Ofen, wo sehr hohe
Temperaturen im Kihlwasser auftreten.

Schnelle Inbetriebnahme und einfache Bedienbarkeit

Das TFT-Display visualisiert mehrere Prozesswerte gleichzeitig und bietet mit

den abgesetzten Schaltpunkt-LEDs und dem einstellbaren Farbumschlag

J eine optimale Ubersicht. Die selbsterklarenden Mentpunkte reduzieren
zusammen mit der intuitiven 3-Tastenbedienung die Inbetriebnahmezeit

“ des Sensors enorm.




Vorteile und Kundennutzen

Prozesssicherheit und Energiemonitoring

Die Uberhitzung von Werkzeugen, Schweizangen
oder Ofen fuhrt zu erhéhtem VerschleiB bis hin zum
Produktionsstillstand. Durch die kontinuierliche Uber-
wachung der Wasserkihlung wird die Prozesssicherheit
kdhlungsintensiver Anwendungen sichergestellt. Um
dies zu gewabhrleisten besitzt der Durchflusssensor vom
Typ SM eine hohe Genauigkeit sowie eine integrierte
Temperaturmessung. In Kombination mit dem Gesamt-
mengenzahler (Totalisatorfunktion) ist auch ein zuver-
lassiges Energiemonitoring realisierbar.

Druckverlustminimierung erméglicht Reduzierung
der Pumpenleistung

Durch die optimierte Auslegung des Messrohres mit
vergréBertem Innendurchmesser wird der Druckabfall
reduziert. Vorteil: Pumpenleistungen kénnen reduziert
werden. Das spart Energiekosten.

Reduzierung von Inbetriebnahme- und Hardware-
kosten durch 10-Link

Mehrere MessgroBen (Strémung, Temperatur, Gesamt-
menge) kénnen Uber nur einen Eingang in der Steue-
rung ausgewertet werden. Messstellen, Verkabelungen
und SPS-Eingangskarten reduzieren sich, das spart
Kosten.

Die integrierte Simulationsfunktion unterstitzt die In-
betriebnahme. Die Einbindung und Uberprifung der
Sensoren in die Steuerung kann somit erfolgen, ohne
dass die Anlage in Betrieb ist.

Schmale Bauform, optimiert fiir Standardverteiler

Um einzelne Kihlstrange separat zu Uberwachen, wer-
den mehrere Durchflusssensoren gleichzeitig eingesetzt.
Durch das schmale Design mit optimierter Einbaulage

¢ und praxisgerechter Steckerposition ist keine aufwendige
S Verrohrungen oder Versatz von Sensoren notwendig.

S Das ermaéglicht zum Beispiel den Einsatz in Standard-

Z Wasserverteilern mit 50 mm StichmaB.

Eine weitere Besonderheit: Es sind keine Ein- und Aus-
¢ laufstrecken vor und hinter dem Sensor erforderlich.

£ Das bietet maximale Flexibilitat bei der Montage und

vorherige Anktndigung vor. - 07.2022
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Technische Ander

¢lose 4o you!

Messbereich Dichtungs- Prozess- Bestell-
material anschluss Nr.
[I/min]
0,005...5 FKM G1/4 SM4020
0,005...5 EPDM G 1/4 SM4120
0,05...35 FKM G172 SM6020
0,05...35 EPDM G1/2 SM6120
0,1...75 FKM G 3/4 SM7020
0,1...75 EPDM G 3/4 SM7120
0,2...150 FKM G1 SM8020
0,2...150 EPDM G1 SM8120
Gemeinsame technische Daten
Bauform SM
Strémung
Genauigkeit [%] +(0,8 MW + 0,2 MEW)
Reproduzierbarkeit [%] +0,2
Mediumtemperatur [°C] -20...90
Mindestleitfahigkeit [uS/cm] >20
Temperatur
Messbereich [°C] -20...90
Ansprechzeit [s] +0,5
Druckfestigkeit [bar] 16
OUT1  Frequenzausgang (V/T),
Schaltausgang (V/T),
Ausgangsfunktion Impulsausgang (V),
10-Link
ouT2 Schaltausgang (V/T),

Analogausgang
4...20 mA (V/T/p)

Applikationsbeispiele

Spritzgussmaschine

KUhlwassermenge und Temperatur sind wichtige
Faktoren um die Qualitat des Endproduktes sicherzu-
stellen. Verstopfungen mussen sofort erkannt werden.
Der Stromungssensor SM halt all dies im Blick.

Harteanlage

Im Harteprozess ist die Abklhlkurve eines Werkstiickes
korrekt einzuhalten. Dies geschieht durch einen defi-
nierten Kthlwasserdurchfluss auf das zuvor erhitzte
Werkstlck. Der SM erkennt zudem maégliche Verstop-
fungen und sorgt somit fur eine gleichbleibend hohe
Produktqualitat.

Werkzeugmaschine

Stetige Kuhlwasserzufuhr sorgt fir gleichbleibende
Qualitat und verlangert die Werkzeuglebenszeit. Spane
kénnen die Kihlwasserleitungen verstopfen. Dies erkennt
der SM rechtzeitig und verhindert so ein Hei3laufen der
Werkzeuge.

Ofenbau

Kiihlwassermangel kann im Ofen zu geféhrlichen Uber-
temperaturen fihren. Der SM Uberwacht die Kihlwas-
sermenge und Temperatur mit bis zu 90°C.

Teure Stillstandzeiten aufgrund von Ubertemperatur
gehoren somit der Vergangenheit an.

Weiterfiihrende technische Daten erhalten Sie im Internet unter: ifm.com
ifm-Service-Telefon 0800 16 16 16 4 - Mo - Fr 7.00 - 18.00 (nur D)



