


Vision precisa

El sensor de vision 2D supervisa las piezas mas pequenas

en el proceso de montaje

En la produccién de componentes de filigrana, a menudo
es necesaria una inspeccién previa antes del siguiente
paso de procesamiento. Para esta tarea, el prestigioso
fabricante de herramientas de jardineria Gardena confia
en los potentes sensores de vision de ifm.

Gardena es la marca lider de productos de riego, herramientas
de corte mecdnicas y herramientas clasicas de jardinerfa en
Alemania. La empresa, con sede en la ciudad alemana de Ulm
y miembro del grupo sueco Husqvarna Group, también fabrica
y comercializa con éxito sus productos en todo el mundo.

En el centro de produccion de Niederstotzingen, cerca de Ulm,
se fabrican tijeras de mano, cortarramas vy tijeras cortacésped.
“Nuestro extraordinario nivel de integracion vertical comienza
con el tratamiento de las bobinas de acero inoxidable provistas
e incluye el troquelado y el corte por laser de las cuchillas, el
templado y, sobre todo, el rectificado, que es la competencia
principal de nuestra fabrica, pues es el afilado el que determina
decisivamente la calidad de nuestras tijeras. A continuacion, se
aplica un revestimiento a las cuchillas antes del montaje final”,
explica Jens Starke, director de produccion de la empresa.

El sensor de vision de ifm comprueba si los
componentes se han montado correctamente.

Producciéon semiautomatizada

Muchas partes del proceso de produccion estan automatiza-
das. Por ejemplo, se utilizan robots para el transporte de las
chapas metalicas hasta la maquina de troquelado y las insta-
laciones de corte por laser. También en el proceso de afilado,
las cuchillas son guiadas con precisién a lo largo de la piedra
de rectificar con la ayuda de manos roboéticas. De esta forma,
garantizamos siempre una alta calidad del producto.

No obstante, en algunas estaciones se sigue requiriendo la
intervencion manual, como en el montaje final de las tijeras
multiuso Gardena “SchnippSchnapp”. En este caso concreto,
se inserta a mano una pequefa arandela de disco en el orifi-
cio de una de las mitades de la tijera. Esta arandela permite
el ajuste suave y sin juego de las tijeras. Antes de proceder a
su atornillado, se garantiza la méaxima calidad del producto
mediante una comprobacion automatica de la correcta inser-
cion de esta arandela de disco.

El montaje se realiza manualmente. De este modo,
en una misma linea de produccion se pueden montar
diferentes tipos de tijeras segun las necesidades.
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Las tijeras multiuso “SchnippSchnapp”
se fabrican en el centro de produccion
de Gardena en Niederstotzingen, cerca
de Ulm.

Sven Cermak, operario de Gardena, lo explica asi: “En este
punto, es fundamental la deteccion de la posicion, ya que la
arandela de disco, que es plana y muy pequena, esta incrus-
tada en un agujero. Los detectores inductivos o las barreras
fotoeléctricas en horquilla no son eficaces para esta operacion.
Por eso utilizamos los sistemas con camara de ifm. Estas cama-
ras son capaces de reconocer incluso si el resorte se ha inserta-
do en el sentido correcto”.

El sensor de vision 02D

El sensor de visién O2D5 de ifm se utiliza para esta tarea espe-
cial de deteccién de posiciones, para la que no es adecuado el
uso de detectores inductivos ni de barreras fotoeléctricas en
horquilla. Se trata de un sensor con cdmara que se ha desarro-
llado especificamente para la inspeccion optica de objetos en
2D. El anélisis de blobs (manchas) compara el tamano, la forma
y otras propiedades de la arandela de disco con una superficie
de referencia memorizada a partir del analisis de un grupo de
pixeles contiguos similares.

El sensor de vision comprueba si la arandela de disco se ha introducido en la articulacion y si esta en la posicion
correcta (izquierda) o incorrecta (derecha). Asi se evita el descarte de productos debido a errores de montaje.

El software de parametrizacion Vision Assistant permite confi-
gurar el sensor de forma répida y sencilla. El usuario solo tiene
gue definir las zonas de la imagen en las que se encuentran los
objetos que se deben detectar. Mediante el método Teach se
registra una imagen de referencia y, a continuacion, se definen
los limites de tolerancia. En cuanto se superan estos limites, el
sensor emite una sefal de error.



, , Llevamos muchos anos
colaborando estrechamente
con ifm y hemos desarrollado

juntos soluciones excepcionales.

El O2D5 esta equipado con una memoria USB de ifm en la
que se almacenan todos los pardmetros y ajustes. Al sustituir
el equipo, es posible una transferencia rapida y sencilla de los
datos al nuevo sensor utilizando esta memoria.

El reto de la luz externa

Un reto importante para los sistemas de inspeccién con cdma-
ras son las condiciones de luz cambiantes, por ejemplo, a
causa de la luz solar que entra por las ventanas e incide segun
la posicion del sol sobre los objetos que se deben inspeccionar.
Aqui es donde el sistema de ifm demuestra su extraordinaria
fiabilidad. El truco: el sistema realiza cinco capturas diferentes
con distintos ajustes de exposicion durante una medicion y uti-
liza automaticamente la captura con la exposicién dptima para
la comparacion.

Sven Cermak se muestra satisfecho: “La luz externa no des-
empefa un papel importante en esta instalacion, sin embargo,
también usamos esta misma cadmara en otra de nuestras lineas
de produccion, en la que tenemos que inspeccionar piezas
diminutas de apenas unos milimetros. Aqui tenemos unos
grandes ventanales, por lo que los cambios en las condiciones
de iluminacion son mas notorios. La cdmara de ifm también
ofrece excelentes resultados en este entorno”.

El filtro de polarizacién incorporado delante del objetivo de la
camara incrementa la fiabilidad de la deteccién, lo que permite
capturar sin problemas objetos altamente reflectantes.

ifm como socio fiable

La introduccion de nuevas tecnologias siempre va acompafnada
de una intensa labor de asesoramiento, pues la solucién solo
tiene éxito si se adapta al cien por cien a la aplicacién corres-
pondiente. La colaboracién durante décadas entre el renom-
brado fabricante de herramientas de jardinerfa Gardenay el
especialista en soluciones de automatizacion ifm subraya este
esfuerzo.

Sven Cermak: “Llevamos muchos afos colaborando estrecha-
mente con ifm y hemos desarrollado juntos soluciones excep-
cionales. Entre ellas también se encuentra la implementacion
de las camaras. Al principio no conociamos los sistemas dis-
ponibles en el mercado ni lo que era técnicamente viable. Los
expertos en productos de ifm nos proporcionaron informacion
exhaustiva. Teniamos contacto directo y canales de comunica-
cién directos. Pudimos probar distintas variantes de camaras y
la colaboracion fue todo un éxito”.

Existen muchas lineas de produccién en varios centros de
Gardena donde se supervisan los procesos de fabricacion y se
llevan a cabo controles de calidad. También en estos casos, el
sensor de vision de ifm demuestra ser una solucion muy valiosa.
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Con el software “Vision Assistant”, el
sensor se puede configurar facilmente
para la aplicacion deseada mediante la
funcion Teach. Los parametros opcionales
permiten un ajuste preciso.

“Siempre comprobamos si también podemos utilizar la camara
en otros ambitos. Ahora mismo contamos con tres o cuatro
camaras en nuestro departamento. Es evidente que las cama-
ras también se usan ampliamente en otros departamentos e
instalaciones, incluso mas que aqui”, afirma Sven Cermak.

Jens Starke mira al futuro con conviccién y anade: “Queda por
delante un proyecto de gran envergadura y para ello son esen-
ciales determinados estandares en la fébrica. Gran parte gira
en torno a los sensores, la tecnologia de camaras, el escaneado
y otros asuntos similares, y seria estupendo que pudiéramos
realizar este proyecto junto con ifm”.

Conclusion

En resumen, los sensores de vision de ifm demuestran ser una
solucion extremadamente eficaz para el control de la produc-
cion y la garantfa de calidad, especialmente cuando se trata
de la deteccion de objetos muy pequenos, donde los sensores
de posicion convencionales alcanzan sus limites. Con su lema
“close to you”, ifm no solo demuestra su compromiso con su
hardware, sino también su apoyo activo con conocimientos y
experiencia. El director de produccion Jens Starke declara a
modo de resumen: "El eslogan de ifm "close to you" resuena
definitivamente en el taller".
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