Czujniki potozenia

PMD Profiler: do 10
docelowych profili
umozliwiajgcych precy-
zyjng kontrole jakosci

Czujniki optyczne

I Sprawdzenie jakosci w procesie
na linii zapewnia wtasciwy
montaz i sortowanie czesci

Szybkie ustawianie bez
koniecznosci stosowania
oprogramowania

Niezaleznos¢ od koloru

i intensywnosci oswietlenia
zewnetrznego zapewnia
uniwersalnos¢ zastosowania

Wspierana programowo analiza
btedéw z wizualizacjg konturu
i wartosci mierzonych

Mozliwos¢ wyboru 10 profili
I_zapewnia wzrost elastycznosci

Precyzyjne skanowanie obiektu do celéw kontroli jakosci

PMD Profiler poréwnuje profil sprawdzanego obiektu z zapamietanym
profilem wzorcowym, wykorzystujac technologie skanowania swietlnego.
OPD101 moze zapamieta¢ do 10 profili wzorcowych, co upraszcza
sprawdzanie obiektéw przy zmianach produkcji na danej linii. Profile mozna
rowniez zapamietac¢ wykorzystujac 3 intuicyjne przyciski, nie stosujac
oprogramowania. Sprawdzane profile mozna ustawi¢ na urzadzeniu lub
wykorzystujac oprogramowanie.

Dzieki wysokiej tolerancji na zmiany koloru i intensywnos¢ zewnetrznego
oswietlenia, PMD Profiler moze bezpiecznie wykrywac najmniejsze réznice,
np. pomiedzy prawie identycznymi elementami, nawet przy zmianach
koloru czy oswietlenia. Dodatkowo mozna wykorzysta¢ oprogramowanie
Vision Assistant aby wizualizowa¢ profile i odczytywac wartosci mierzone,
ktére wskaza przyktadowo na przesuniety obiekt. Upraszcza to analize
btedéw i zabezpiecza przed utrata jakosci.
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Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych bez uprzedniego powiadomienia.

Typ Odlegtos¢ Szerokos¢ strefy
pomiarowa (0s Z) pomiarowej (0$ X)
[H, W, D mm] [mm] [mm]

Strefa
zainteresowania
(ROI)

PMD profiler - Klasa ochrony laserowej 1 - Ztacze M12 -- Funkcja wyjscia PNP/NPN

90 (dla maksymalnej

1

1 (na urzadzeniu) lub
2 (przez VA)

Zapamietane Nr zam.

profile

1 OPD100

10 OPD101

88 x 65 x 28,5 150...300 odlegtosci 300 mm)
90 (dla maksymalnej
88 x 65 x 28,5 150...300 odlegtosci 300 mm)
Akcesoria
Typ Opis Nr zam.

Zestaw montazowy OPD, 12mm E2D118

Pret montazowy, 100 mm, & 12 mm,

gwint M10, stal nierdzewna E20938

_ Master 10-Link USB do ustawiania

j— ﬁ‘ parametréw oraz analizy pracy urzadzen E30390
Qf‘;jw, Obstugiwane protokoty komunikacyjne:
T 10-Link (4,8; 38,4 oraz 230 Kbits/s)
e
i Master |O-Link,
o Ethernet/IP, 4 porty ALY
=
moneo|configure SA
Licencja na jedno urzadzenie, )
oprogramowanie do parametryzadji QMP010

offline i online urzadzen 10-Link
wiacznie z obstuga i wsparciem
przez nastepny rok

Strefa zainteresowania (ROI):
wysoka doktadnos¢

Aby w sposéb jeszcze bardziej niezawodny wyznaczy¢
réznice pomiedzy prawie identycznymi elementami,
ocena profilu moze by¢ zawezona do istotnego obszaru
przez zielone markery, wykorzystujac funkcje strefy
zainteresowania ROI.

¢lose 4o you!

Pozostate dane techniczne

Napiecie zasilania [V DC] 10...30
. . 0s Z: 200 pm
Rozdzielczos¢ [um] 0% X: 500 pm
Doktadnos¢ [um] + 500 pm ( osie x,z)
2x PNP/NPN
programowane
OUT1: Wyjscie przefacza-
Wyjécie jace (dobry / z’ry)l / !O—Llnk
OUT2: Wyjscie
przefaczajace (dobry / zty
lub “sygnat gotowosc¢”
wyjscia)
Stopien ochrony, IP 65,
klasa ochrony 1l
Prad znamionowy [mA] 2x100
Rodzaj $wiatta / dtugos¢ fali 650 nm
Odpornos¢ na zewnetrzne 20
oswietlenie [kIx]
Czestotliwos¢ przetaczania [Hz] 5
Pobér pradu [mA] <200, 10V DC
Zabezpieczenie przed zwarciem, .
impulsowe
Zabezpieczenie przed
odwrotna polaryzacja / zabezpieczenie o/
przed przecigzeniem
Temperatura otoczenia [°C] -10...55

Cynk odlewany cisnie-
niowo, PPSU, ABS, PMMA,
PBT+PC, EPDM

Wyswietlacz TFT, 3 przy-
ciski sterujace, sygnalizacja
pracy, sygnalizacja stanu
wyjscia

Materiaty

Interfejs uzytkownika

Dla OPD101 mozna zdefiniowa¢ 2 strefy ROI
w oprogramowaniu Vision Assistant aby np. sprawdzac
obie strony biezni tozyska kulkowego.

Funkcja moze by¢ stosowana w trybie ustalonym

w celu sprawdzania czy obiekt jest prawidtowo
umieszczony. W trybie ruchomym poréwnanie konturu
jest zmienne wzdtuz linii lasera. Nie ma koniecznosci
ustalania pozycji sprawdzanych czesci doktadnie w ten
sam sposob.

Zapewnienie jakosci: definicja tolerancji
Podobienstwo miedzy obiektem wzorcowym

i obiektem sprawdzanym jest podawane jako wartos¢
pomiedzy 0 a 100%. Aby zdefiniowac wartos¢ od jakiej
obiekt jest juz nieakceptowalny mozna wykorzystac¢
funkcje progowa. Pozwala to uzytkownikowi precy-
zyjnie dostosowac ustawienia do danego zastosowania.

Dalsze dane techniczne mozna znalez¢ na stronie: ifm.com/pl



