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Maxima transparéncia no processo
de prensagem

Como o desenvolvimento e a producao em série se beneficiam

do monitoramento do curso com o “ifm SmartStamp”

O Automotive Center Sudwestfalen, na cidade de
Attendorn, é uma instituicdo de pesquisa e prestacdo de
servi¢os para o ramo de fornecedores e OEM. Ha mais
de uma década, ele promove a realiza¢do de processos
de producdo eficientes, sustentaveis e tecnologicamente
avancados. Numa prensa servoacionada é utilizado o
“ifm SmartStamp”, o software de monitoramento de
prensas do especialista em automacao ifm.

O objetivo do Automotive Center Stdwestfalen (acs) é apoiar
os clientes com competéncia de desenvolvimento consolidada,
aproveitar sinergias e otimizar os recursos financeiros e de
tempo das empresas. Dessa forma, o acs oferece capacidades
abrangentes em dareas diversas como desenvolvimento virtual,
tecnologia de unido, tecnologia de plasticos, tecnologia de
conformacao e testes de componentes.

Diferentes conformagdes em alta frequéncia

“Na tecnologia de conformacdo, nossa prensa servoacionada,
com forga de prensagem de 1.000 toneladas, permite realizar
todos os testes de conformacao relevantes para o setor auto-
motivo, bem como desenvolver processos, realizar prototipa-
gem e producao em pequena escala”, diz Jan Bécking, chefe
de tecnologia de conformagdo no acs. “Além da conformacao
a frio e a quente de aco e aluminio, podemos também confor-
mar materiais compdsitos de fibra. A vantagem da tecnologia
servoacionada é a alta flexibilidade com a qual podemos rea-
lizar os processos de conformacao. Assim, somos capazes de
operar conformacées controladas por forca ou deslocamento.
Isso nos permite ajustar com precisdo o perfil de velocidade
aos diferentes processos de conformacéo.”

Analise precisa para um desenvolvimento eficiente
Para aumentar ainda mais a precisao dos resultados e obter
uma visao ainda melhor da distribuicao das forcas em um
teste, 0 acs equipou sua prensa servoacionada em 2023 com
sensores adicionais e com o software “ifm SmartStamp”.

“No acs, normalmente néo realizamos operacao em série, mas
sim ciclos de prototipagem com poucos cursos. Para avancar
de forma eficiente o desenvolvimento do componente e do
processo de conformacéo, apos cada curso o componente
testado e o proprio processo de prensagem sdo avaliados”, diz
Bocking. “Até agora, nos faltavam os sensores e o software
apropriados para uma visao holistica, para analisar e avaliar
com precisao cada curso individualmente. O software de moni-
toramento de prensas da ifm agora nos oferece exatamente
essa possibilidade.”

Integracao facil, ROI elevado

Com o “ifm SmartStamp”, o especialista em automacao ifm
oferece uma ferramenta de software que detecta, em milisse-
gundos, a inclinacao e a excentricidade, e o torque resultante
nas prensas de conformacédo. Assim, o operador da maquina
é alertado com antecedéncia caso a prensa se mova para fora
dos parametros definidos.



A amostra de teste mostra a fissuracdo tipica do teste Nakajima.
A sobrecarga intencional do material fornece informagGes sobre
a viabilidade da conformacdo, por exemplo, em uma peca auto-
motiva.

Com o teste Nakajima padronizado, o acs investiga
a conformabilidade de chapas metdlicas. Provas
padronizadas sdo conformadas até o rompimento
da amostra usando um puncgéo esférico.
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, , A vantagem do moneo é
que temos acesso aos dados de
processo e de condicao da prensa
de qualquer estacdo de trabalho.
Assim, podemos evitar danos

graves a prensa e a ferramenta de
forma eficaz.

“Uma inclinagdo excessiva do pistdo sobrecarrega e danifica per-
manentemente as guias da prensa”, diz Christoph Schneider,
Vice-presidente de Gestao de Produtos em Aplicacoes do espe-
cialista em automacao ifm.

“Também podem ocorrer danos a rolamentos e engrenagens ou
formacéao de fissuras na cabeca da prensa, por exemplo. Devido
ao design ou a um desalinhamento durante a troca de ferra-
mentas, pode ocorrer uma carga excéntrica na prensa, o que
aumenta o torque. Com o ifm SmartStamp, essa carga errada

e suas onerosas consequéncias podem ser evitadas com pouco
esforco. Para utilizar o software de forma eficaz, basta instalar
quatro sensores de deslocamento de alta precisdo em cada um
dos quatro pilares da prensa para detectar a inclinagéo.”

Dados dos sensores existentes sao integrados nos calculos
Além disso, os dados dos sensores de forca normalmente ja

instalados, bem como informacdes sobre o nimero da ferra-
menta e o numero de ciclos, que podem ser lidos do CLP, sao

transmitidos ao software.

“No ifm SmartStamp, todos esses dados e valores sdo proces-
sados em informacées claras e relevantes. Assim, o operador
da maquina pode ver ja no primeiro ciclo de curso se, por
exemplo, a ferramenta esta montada corretamente ou se
precisa de ajustes”, diz Schneider.
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Analise exata curso a curso

Também no acs, aproveita-se essa representacao exata de cada
curso, como Bécking explica: “Nos testes de prototipos, os
dados exatos nos ajudam a analisar com precisdo o processo
real de prensagem, o comportamento do material e da ferra-
menta. Assim, podemos fazer alteracoes a cada curso e enten-
der imediatamente os efeitos na ferramenta e na peca. Além
disso, podemos reutilizar os dados registrados na simulacdo
virtual, aproximando ainda mais o processo real da simulacéo
apoiada por TI.”

Integracao perfeita na plataforma lloT moneo

A anélise de dados é facilitada pela plataforma lloT ifm moneo,
na qual o ifm SmartStamp esté perfeitamente integrado.

“A vantagem do moneo é que temos acesso aos dados de pro-
cesso e de condicdo da prensa de qualquer estacdo de traba-
lho”, diz Jan Bécking. “Gracas a funcdo de alarme do moneo,
podemos reagir em tempo real quando os valores-limite defi-
nidos sdo excedidos e, em caso de emergéncia, parar a prensa.
Assim, podemos evitar danos graves a prensa e a ferramenta
com eficacia.”

Onze médulos para a visao digital completa da prensa
Além do software para analise do préprio processo de pren-
sagem, a ifm oferece outros dez modulos de software que
podem ser integrados perfeitamente na plataforma lloT ifm
moneo.

“Oferecemos modulos para monitoramento da hidraulica, do
ar comprimido e do circuito de lubrificacdo”, diz Christoph
Schneider. O moédulo de software também permite o monito-
ramento do acionamento principal — seja acionamento servo,
hidraulico ou convencional.

“O usuario pode integrar os sensores ja existentes na geracao
de dados para o software ou adquirir solu¢cées completas de
hardware e software. Dessa forma, o operador da prensa tem
a possibilidade de agregar, de forma centralizada e com pouco
esforco, todas as partes da instalacdo diretamente e indireta-
mente envolvidas no processo de prensagem em uma visao
completa e relevante, e avaliar os dados de forma independente
ou automaticamente com nossas ferramentas de IA”, diz
Christoph Schneider.

acs busca gémeo digital

Uma representacao digital completa da prensa é também o
objetivo do Automotive Center Stidwestfalen, como destaca
Jan Bocking: “Nosso objetivo é aproveitar cada vez mais as
vantagens da digitalizacdo e criar gémeos digitais dos proces-
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sos. Com o software SmartStamp, demos agora o primeiro
passo ao registrar com precisao a cinematica das prensas e

as forcas de prensagem. No futuro, queremos registrar em
tempo real todas as grandezas relevantes do processo e usa-las
para validar os processos e acompanhar cada produto desde
o primeiro momento do desenvolvimento com um gémeo
digital. Com isso, poderemos obter conclusées mais precisas e
com menos uso de material além dos limites da conformacao
e a sustentabilidade das pecas formadas. Esperamos muitos
beneficios para nds e nossos clientes — tanto na velocidade de
desenvolvimento quanto na economia de recursos.”

Conclusao

Com o software ifm SmartStamp, o Automotive Center
Sudwestfalen é capaz de analisar processos de prensagem com
precisao ainda maior. Assim, o centro de competéncia da um
passo significativo rumo ao objetivo de realizar processos de
conformacao para pesquisa de materiais e desenvolvimento de
produtos de forma ainda mais eficiente. Além disso, o software
é um componente essencial para a realizacdo de um gémeo
digital.
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