’I\. R :" it mulm:h‘:Tuln;;:\-!:'l:":‘l'm % Mmmi L ™
ne= f ""!_‘;mmmmu unuu\'.\\nﬂ !____ 1 ;-‘,-““1“1[\.‘\\1\““",,‘h\:“‘n\lp\\\\ r'\
mm e q WMt jnmui w’
b O mp "\\\““‘-\\\\\\\\\H

Hll'l'l'l\HlII! IIII!ll\H\\\
it
Wil

1 r
' A rr' “““‘\‘l\\\\l‘.‘.\ "“ il

n.numumu ne

LI
-

i !‘“‘uunnnm
e T

\IELTms

—




Fabrica de cerveza C. & A. Veltins | 02

Asi se convierte la supervisidn de
valvulas en todo un placer

La fabrica de cerveza C. & A. Veltins confia en el sensor para valvulas MVQ de ifm

Tradicion transformada en modernidad: asi podrian
resumirse los casi 200 afios de historia y desarrollo de la
cervecera alemana C. & A. Veltins, con sede en Grevenstein
(Alemania). De fabrica rural de cerveza ha pasado a ser
una de las mayores y mas modernas cerveceras privadas
de Europa, con una produccién anual de mas de

3,36 millones de hectolitros.

Ya sea por la electricidad, las innovaciones en la tecnologia
de elaboracion y embotellado de cerveza o la instalacion de
su propia planta depuradora: a lo largo de toda su historia, la
fabrica de cerveza C. & A. Veltins ha abierto nuevos caminos,
ha establecido un referente en el sector y se ha dedicado a la
gestion sostenible de los recursos naturales, sobre todo del
agua de manantial que nace en las inmediaciones de la fabrica.

Control preciso de los procesos de regulacion

de temperatura

Esta agua de manantial no solo se utiliza para el propio proceso
de elaboracion de la cerveza, sino también como medio de
calentamiento y refrigeracion, como explica Peter Peschmann,
director de tecnologia de la fabrica de cerveza C. & A. Veltins.
“Siempre que es necesario el calentamiento o el enfriamiento
de nuestros productos en el proceso de produccion, utilizamos
agua para reqular la temperatura. Un circuito secundario se
encarga de ajustar la temperatura adecuada del agua, mien-
tras que unas valvulas controlan la entrada y la salida. Para
alcanzar y mantener un nivel de calidad elevado, asi como para
minimizar al maximo la cantidad de productos descartados, se
requiere un control preciso y fiable de este flujo de agua de
forma permanente. Para ello, a su vez, es de gran importancia
el correcto funcionamiento de las valvulas”.

Facil manejo, calidad robusta y datos precisos

Hasta ahora, cada valvula de mariposa se controlaba de forma
convencional con dos iniciadores a fin de determinar la posi-
cion de la mariposa. Estos iniciadores enviaban una sefal de
conmutacion al sistema de control con la que indicaban si la
valvula estaba abierta o cerrada.

“"Ademads de la complejidad del cableado doble, también
sufriamos fallos frecuentes con este método, especialmente en
los conductos de agua caliente, pues los detectores inductivos
utilizados, que aun procedian de otro fabricante, no podian
soportar una temperatura tan elevada a largo plazo”, comenta

, , Para la fabrica de cerveza
C. & A. Veltins, el MVVQ es una
auténtica ventaja si tenemos

en cuenta nuestro objetivo de
desperdiciar la menor cantidad
de agua posible".




El agua de calefaccion necesaria durante
el proceso de produccion se almacena en
un circuito independiente. Las vdlvulas
controlan la entrada y la salida. EI LED
verde de los sensores MVQ indica que
las vélvulas estan abiertas.
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Ldpulo, malta y agua: los ingredientes de  §
una Pilsen clasica. Para lograr un buen
sabor, también es necesario un control

preciso de la temperatura durante el
proceso de elaboracion de la cerveza.
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La posicion de cada valvula es facilmente visible gracias

a la destacada iluminacion LED del sensor MVQ. La luz roja
fija en la fabrica de cerveza Veltins indica que la valvula
esta cerrada. El MVQ ofrece un total de siete colores para
la visualizacion del estado.

el director de tecnologia Peter Peschmann. Ahora se ha
empezado a utilizar el sensor para valvulas MVQ del especia-
lista en automatizacion ifm como una alternativa fiable y facil
de usar.

Este sensor se monta en el eje de rotacion de la valvula girato-
ria. Aqui registra de manera continua la posicion exacta de la
valvula de mariposa y comunica esta informacion al sistema de
control mediante una sefal analdgica, o bien informacion aun
mas detallada sobre el diagnostico a través del protocolo de
comunicacion digital 10-Link. Por ejemplo, el sensor es capaz
de detectar la ralentizacion de los tiempos de movimiento de la
mariposa o las posiciones finales que no se alcanzan al 100 %
debido a fallos como depdsitos o desgaste. Ademas, puede
enviar estas sefales hacia el PLC y el nivel de IT, asi como mos-
trarlas in situ mediante indicadores LED. Los puntos de conmu-
tacion ajustables libremente permiten una facil integracion en
el programa de control.



Veltins ya utiliza unos 40 sensores MVQ en sus circuitos de agua de
calefaccidn y refrigeracion. Los datos se transmiten en parte mediante
comunicacion digital I0-Link y en parte en modo analdgico.

Una minima pérdida: una auténtica ventaja

“Gracias a la visualizacién precisa del angulo y de los tiempos
de movimiento a través de IO-Link, podemos detectar la pre-
sencia de depdsitos en una fase temprana y, por tanto, planifi-
car de forma optima el mantenimiento de la mariposa”, afirma
Peter Peschmann.

De hecho, la empresa ya disfruta de los beneficios de la detec-
cion y visualizacion de la mas minima apertura de las valvulas
en un caso especifico. “Tenfamos una pérdida de agua en el
circuito que no podiamos localizar porque nuestras tuberias
mas grandes no disponen de mirillas. Gracias al MVQ, descu-
brimos que una de las valvulas ya no cerraba completamente.
La reparacion temprana de la vélvula soluciond esta fuga inde-
seada de agua. Esto demuestra las posibilidades y el potencial
que ofrece un control preciso de las valvulas. Para la fabrica
de cerveza C. & A. Veltins, el MVQ es una auténtica ventaja si
tenemos en cuenta nuestro objetivo de desperdiciar la menor
cantidad de agua posible”.

El estado: un asunto claro

La clara indicacion del estado actual de la valvula mediante el
indicador LED multicolor de gran visibilidad del MVQ fue uno
de los argumentos decisivos para que Veltins instalara gradual-
mente este sensor en cada una de las valvulas giratorias de los
circuitos de refrigeracion y calefaccion que se emplean en el
proceso de elaboracion de cerveza y de embotellado.

“La clara indicacion del estado, la carcasa cerrada, la sencilla
instalacion, que tan solo requiere un cable estandar M12 sin
apantallar, asi como la posibilidad de registrar la informacién
completa de los sensores en el nivel de IT de forma centrali-
zada, son las claras ventajas que nos aporta el sensor”, explica
Peter Peschmann, director de tecnologia de Veltins.

Cooperacion de confianza desde hace mas de diez afos
En la fabrica de cerveza C. & A. Veltins se utilizan actualmente
unos 40 sensores de valvulas de ifm, en parte en modo ana-
l6gico y en parte con conexion 10-Link. “Estamos convencidos
del valor anadido de I0-Link para aumentar la disponibilidad
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de la instalacion”, afirma Peter Peschmann. Incluso antes de
utilizar el MVQ, ya se implementaron con éxito los primeros
proyectos de control de vibraciones en accionamientos. “Lleva-
mos mas de diez afos trabajando con ifm. Y nos sentimos ple-
namente satisfechos de esta cooperacion tanto por la calidad
y la practicidad de los productos como por su apoyo y aseso-
ramiento competente y fiable a lo largo del proceso de mejora
de nuestras soluciones de automatizacion”.

Conclusion

Con productos de alta calidad y el asesoramiento técnico de
ifm, la fabrica de cerveza C. & A. Veltins puede garantizar el
funcionamiento fiable de los circuitos de calefaccion y refrige-
racion, asi como disenar soluciones de automatizacion sosteni-
bles y preparadas para el futuro.
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