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Paixao

pela automacao

ifm é sinébnimo de automacao e digitalizacao com paixao.
Sempre nos alegramos e nos orgulhamos ao vermos nossos
clientes avancarem ndo apenas com esta paixao, mas também
quando podemos inspira-los.

Nesta nona edicdo do relatério de aplicacao “Application
Report”, vocé vera mais uma vez em primeira mao o que isto
significa exatamente. Porque, mais uma vez, nossos clientes
nos deixaram ver os bastidores, nos contaram como implemen-
taram com sucesso os desafios e os conceitos inovadores com
a ajuda das nossas solucdes de automacao e digitalizagao.

Entdo vocé pode esperar por relatérios ainda mais interessan-
tes sobre tdpicos como garantia de qualidade baseada em sen-
sores na producao de células de baterias ou na montagem de
tesouras, monitoramento inteligente de valvulas na cervejaria
ou digitalizacdo em armario de charutos.

Desejamos-lhes uma leitura inspiradora!
Equipe responsavel pela elaboracao dos relatorios
de aplicacdo da ifm

Apresente o seu know-how para um grande publico!
Estamos sempre a procura de solucoes interessantes e inteli-
gentes que foram implementadas com os nossos produtos.
Por qué? Porque nada é mais inspirador do que uma experiéncia
de sucesso na pratica. Vocé estd interessado em compartilhar
suas vantagens obtidas com os produtos da ifm? Entdo entre
em contado conosco. Serd um prazer contar sua historia de
sucesso na préxima edicao.

E tao facil assim:

Vocé nos envia uma breve descricdo da sua aplicacdo. Nos
entraremos em contato com vocé, visitaremos sua planta,
tiraremos fotos profissionais e faremos uma entrevista. Com
estas informacdes, escreveremos um relatério de aplicagao.
Este relatério ndo serd publicado apenas na proxima edicéo,
mas também em revistas especializadas, ou, caso desejado,
como uma impressao especial para vocé e seus clientes.

Interessado? Ficaremos muito felizes em receber sua mensagem
pelo e-mail application.reports@ifm.com
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Confiar é bom, controlar é mais seguro

Monitoramento confidvel de temperatura no processo de laticinios

O leite € um produto natural de alta qualidade, cujo
processamento requer ajustes de temperatura precisos. O
laticinio Berchtesgadener Land conta com os inovadores
sensores de temperatura ifm nas fases mais importantes
do processo. Esses sensores especiais se automonitoram
continuamente, garantindo assim a conformidade com os
mais altos padrdes de seguranca e otimizando a qualidade
dos produtos lacteos.

O laticinio Berchtesgadener Land, uma cooperativa localizada
no pitoresco sopé dos Alpes, entre as montanhas Watzmann e
Zugspitze, processa anualmente cerca de 300 milhdes de litros
de leite provenientes das fazendas de producao leiteira coope-
radas.

Na idilica regido de Berchtesgadener Land,
o laticinio processa 300 milhées de litros de
leite por ano procedentes das fazendas de
producdo leiteira cooperadas, localizadas
entre as montanhas Watzmann e Zugspitze.

Na unidade de producao de Piding, em Berchtesgadener Land,
o leite é processado em produtos de qualidade superior com

0 méaximo de cuidado. O portfélio da Berchtesgadener Land
inclui varios produtos, como o leite fresco produzido tradicio-
nalmente em garrafas, chantilly, manteiga, coalhada, iogurte
natural, kefir e leitelho.

Lorenz Engljahringer é Gerente de Fabrica do laticinio Berchtes-
gadener Land e explica o foco da empresa: “A qualidade é
nossa principal prioridade. Processamos o leite fresco da forma
mais suave possivel e tentamos elaborar produtos de alta quali-
dade em poucas etapas de processo.”

Monitoramento de temperaturas

A qualidade dos produtos lacteos depende da manutencao
precisa das temperaturas durante o completo processo de
producao de laticinios. Sensores de alta precisao garantem
temperaturas definidas em toda a cadeia do processo, ou seja,
desde a entrega do leite no caminhdo-tanque, o processamen-
to e armazenamento intermedidrio, até a entrega dos produtos
processados. O monitoramento continuo da temperatura tam-
bém ¢é feito nos processos secundarios, como limpeza e esterili-
zacdo, para garantir a conformidade com as normas legais e os
padrdes de higiene.



Total confianca no valor de medicdo:
sensores de temperatura de auto-
monitoramento da série TCC com
diagndsticos integrados no processo
de laticinios.

Valores de medicao confiaveis

O fabricante de sensores ifm desenvolveu o sensor de tempe-
ratura TCC para o monitoramento da temperatura em pontos
particularmente criticos. A caracteristica especial é a funcéo
integrada de automonitoramento permanente.

Christian Doll, Engenheiro Técnico de Vendas da ifm, explica:
“O sensor de temperatura TCC utiliza dois elementos de sen-
sores acoplados termicamente, um elemento de medicéo e
um elemento de referéncia, para realizar medicoes precisas na
ponta do sensor. O valor de medicao da temperatura é gerado
pelo elemento de medicao e emitido pela saida analdgica ou
via I0-Link. O elemento de referéncia é usado para comparar
e verificar o valor do processo. Os possiveis efeitos do enve-
Ihecimento causam imprecisoes na deteccdo de temperatura
e se refletem em um desvio entre o elemento de medicao e

o elemento de referéncia. Uma mensagem de adverténcia é
acionada se a diferenca de temperatura exceder o limite de
verificacao de calibracdo predefinido. Nesse caso, a indicacdo
de LED do sensor muda de verde para azul e a saida de diag-
nostico envia um sinal de adverténcia para o sistema de con-
trole. Esse exclusivo automonitoramento permanente em toda
a faixa de medicao gera confianca na precisdo do valor

de medicdo.”

Outra vantagem dessa funcao de diagnéstico integrada: nao é
necessario instalar um segundo sensor de monitoramento nos
pontos criticos. Assim se economiza significativamente custos
com hardware, instalacao e calibracdo. O sensor de temperatu-
ra TCC também revoluciona a substituicao ciclica convencional




de sensores em pontos de medicao sensiveis. Em vez da subs-
tituicdo preventiva regular, o TCC permite uma substituicdo
econoémica e de acordo com a necessidade. O destaque: o
sensor reconhece automaticamente quando sua tolerancia de
precisdo ¢ atingida e adverte o usuario. Sé entdo é necessaria
uma substituicdo, portanto ndo ha nenhuma substituicoes des-
necessdrias com antecedéncia.

Os valores de processo calibrados do sensor TCC podem ser
considerados confidveis até que a tolerancia de precisao seja
atingida. Dessa forma, o sensor garante a maxima confiabilida-
de do valor de medicao e contribui para a constante qualidade
do produto.

Cada TCC é fornecido de fabrica com um certificado ISO de

3 pontos, o que também contribui para a garantia de qualidade.
Para a maxima seguranca, o nimero de série do dispositivo
pode ser monitorado via I0-Link, o que representa uma nova
dimensao para a garantia de qualidade e a documentacdo dos
valores do processo.

Transmissao digital de dados e diagnéstico com 10-Link
Além da integracdo classica do sensor através da saida analo-
gica (4...20 mA) e saida de comutagdo de diagnéstico, o TCC
também pode ser conectado via IO-Link. Essa comunicagdo

digital oferece op¢des de diagnéstico avancadas, como a leitu-
ra separada dos valores de temperatura dos dois elementos de
medicao. Com isso o usuario pode reconhecer tendéncias no
comportamento de desvio com antecedéncia, independente-
mente do limite definido. Essa funcdo permite identificar ante-
cipadamente a necessidade de calibracdo e planejar a tempo a
substituicdo do dispositivo. Com o 10-Link também é possivel
parametrizar facilmente o sensor, por exemplo, para definir o
limite de desvio.

O TCC convence
O laticinio Berchtesgadener estd convencido das vantagens
oferecidas pelo TCC.

“Os sensores de temperatura da ifm permitem garantir uma
alta qualidade do produto. Usamos os sensores TCC para regis-
trar a temperatura do produto, de limpeza e de esterilizacdo
durante o processo. Como duas sondas de temperatura estao
instaladas nesse sensor, o processo permanece estavel mesmo
se uma sonda estiver com defeito, pois o sensor continua a
transmitir o sinal de medicdo do outro elemento de medicao
para o controlador. Esses sensores foram escolhidos ndo ape-
nas com base em seu preco atraente, mas também em suas
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Os processos automatizados garantem
a maxima eficiéncia.

propriedades de seguranca alimentar contra bases, dcidos e
desinfetantes”, diz Andreas Holleis, Chefe de Engenharia de
Processos e Automacdo do laticinio Berchtesgadener Land.

Parceria com a ifm

Além dos sensores de temperatura, também sdo usados no
laticinio varios outros sensores ifm, incluindo sensores de pres-
sdao em tubulacdes e tanques, bem como sensores indutivos
em valvulas multiplas.

O Gerente de Fabrica Lorenz Engljahringer explica que isso
nao é coincidéncia: “Trabalhamos em estreita parceria com a
ifm ha varias décadas. Para nos, é um fator importante para
atingirmos o nosso objetivo de fabricar produtos de alta quali-
dade e poder tornar o processo mais sequro e eficiente.”

Conclusao

A confianca nos valores de medicao é importante, mas somen-
te 0 automonitoramento continuo garante um valor de medi-
cao 100% confidvel. Isso é essencial em processos sensiveis,
como a producao de leite que demanda a mais alta qualidade.
O sensor TCC da ifm contribui de maneira decisiva neste pro-
Cesso.
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Reciclagem Digital

O fabricante de sistemas de reciclagem EREMA aposta no hardware da ifm

e sua tecnologia de vibracao

Garrafas de agua, embalagens de alimentos, sacolas,
brinquedos: muitos itens do dia a dia sdo feitos de plastico,
mas poucos deles sdo utilizados por mais do que algumas
horas ou dias. Cerca de 400 milhdes de toneladas de
plastico sdo produzidas anualmente em todo o mundo.
Apenas uma pequena parte disso é reciclada e se torna
reutilizavel. Entre os que mantém o ciclo do plastico . . .

~ ; O material de reciclagem é entregue
estdo o grupo de empresas austriaco EREMA e a PET- a0 operador da instalacdo na forma
Verpackungen GmbH da Alemanha. de flakes.

O grupo EREMA se compromete a dar ao plastico uma nova
vida. Para isso, a EREMA desenvolve e produz sistemas de
reciclagem de plastico, juntamente com solugdes e servicos
relacionados. Juntas, as cerca de 7.500 instalacoes ao redor do
mundo sao capazes de produzir mais de 20 milhdes de tonela-
das de granulos de reciclagem.

“Para produzir os granulos, o plastico é entregue aos operado-
res de nossas instalagbes na forma de 'flakes', ou seja, material
Jja triturado, limpo e classificado por tipo”, diz Florian Schieder,
Diretor de P&D e Pl na EREMA Engineering Maschinen und
Anlagen GmbH.




A eletrénica de avaliacdo no painel
elétrico processa os dados dos sensores
de vibracdo e envia os resultados via
Ethernet para o gateway, o controla-
dor lloT da ifm.

Os dados dos sensores da instalacdo de reciclagem sao
coletados de forma descentralizada por meio de mestres
10-Link e encaminhados para o controlador.

“Em nossas instalagées, os flakes sdo entdo secos, compac-
tados, derretidos, filtrados e depois granulados. Os granulos
produzidos sao a base para a reutilizacdo do material reciclado
na fabricacdo de novos produtos plasticos.”

Quando, como no caso da PET-Verpackungen GmbH, é neces-
sario produzir granulos seguros para contato com alimentos,

0 processo de trituracao dos flakes é realizado a uma tempera-
tura mais alta e sob vacuo.

“Dessa forma, garantimos que o material esteja completa-
mente descontaminado e consequimos melhores propriedades
de cor tanto nos granulos quanto no produto final por meio
deste tratamento especial”, continua Florian Schieder.

Até 80 sensores de vibracao por instalacao

Para controlar o processo de processamento, a EREMA utiliza
sensores e mestres 10-Link ifm.

“Com o auxilio de sensores de pressdo, sensores de distancia
opticos e sensores de vazao, garantimos ha muito tempo que
todos os valores de processo relevantes sejam mantidos e
que o fluxo de material ocorra na velocidade necessaria”, diz
Yvonne Kappacher-Winter, Gerente de Projeto de Desenvol-
vimento do PredictOn na EREMA Engineering Maschinen und
Anlagen GmbH.

“Atualmente, continuamos digitalizando nossas instalagoes,
equipando motores, caixas redutoras, bombas de vacuo e
compressores de lébulos com um total de até 80 sensores de

O controlador lloT transmite todos os dados dos sensores
para o nivel superior de TI, onde estdo disponiveis con-
tinuamente para o cliente da EREMA tanto via laptop
quanto por smartphone.



, , A ifm nos fornece o sensor,
unidade eletrénica de avaliacao,

mestre /0-Link e gateway — tudo
em um unico fornecedor.

vibracdo e outros sensores de estado de dleo. Dessa forma,
podemos detectar com precisdo a necessidade de manutencao
da instalacdo. As informacoes sobre a condicao da instalacao
estdo disponiveis para o cliente por meio de nosso sistema de
manutencéo preditiva PredictOn, tanto diretamente na instala-
cdo quanto por meio de nosso portal de clientes BluPort. Isso
permite uma previsdo antecipada de danos e o planejamento
de medidas de manutencao adequadas para minimizar o
tempo de inatividade”, continua Yvonne Kappacher-Winter.

Digitalizacdo: tudo de um s6 fornecedor

Florian Schieder acrescenta: “Temos clientes que operam suas
instalacdes 24 horas por dia e produzem até seis toneladas de
granulos em uma hora. A disponibilidade continua de nossas
maquinas é cada vez mais importante para nos e nossos clien-
tes. Ficou claro para nos que precisdvamos de mais sensores e
uma maior digitalizacédo para detectar e evitar falhas iminentes.
Para isso, precisdvamos de um parceiro forte que nos apoiasse
com os produtos adequados e conhecimento especializado em
anélise de vibracdo. A ifm nos fornece o sensor, unidade ele-
trénica de avaliacdo, mestre IO-Link e gateway — tudo de uma
so fonte. Isso nos permite oferecer a solucéo perfeita ao cliente
sem contratempos. Eles podem acessar os dados processados
no laptop e no smartphone a qualquer momento e tomar as
medidas necessarias, inclusive solicitar nossas pecas para repo-
sicdo.”

Embalagens 100% de material reciclado

A PET-Verpackungen GmbH também tira proveito da possi-
bilidade de planejar a manutencao com base em dados. A
empresa, parte integrante do grupo Wiegand Glas, produz

principalmente os chamados PET preforms para a indUstria de
bebidas, mas também recipientes de PET moldados com volume
de 10 mililitros a 30 litros.

“A questao da reciclagem esta se tornando cada vez mais
importante para nos. Cada vez mais nossos clientes solicitam
produtos feitos de material reciclado. Em alguns casos, a por-
centagem chega a 100%”, diz Matthias Raab, Gerente de
Operacbes da PET-Verpackungen.

“Portanto, ha trés anos decidimos iniciar nossa propria ins-
talacdo de reciclagem e escolhemos a EREMA como parceira
tecnoldgica.” A PET-Verpackungen produz diariamente até

50 toneladas de granulos para processamento posterior.

“Para manter o processo de producao funcionando, é impor-
tante que todas as instalacoes e processos funcionem de forma
confidvel. A solucdo de digitalizacdo da EREMA nos apoia
muito, pois 0 monitoramento da condicdo e o planejamento
de manutencdo sao simplificados consideravelmente pelos
dados fornecidos”, diz Raab.

Conclusao

Com solucdes abrangentes para monitoramento de instalacoes
digitalizadas, a ifm contribui para que a EREMA possa oferecer
valor agregado aos seus clientes no processo de reciclagem

de plastico. Gracas a manutencao baseada na condicao, a dis-

ponibilidade das instalacdes aumenta, maximizando assim

o potencial de reciclagem.
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Até 80 sensores de vibracdo estdo instalados em uma instalacdo
da EREMA em sua versdo atual. Eles monitoram, por exemplo, os

motores e caixas redutoras da instalacdo.
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Pesquisa para a producao
mais eficiente de células de bateria

O sensor de visao 2D Dualis da ifm olha de perto a producao de eletrodos

A mobilidade elétrica ainda estd em ritmo acelerado em
todo o mundo. Somente entre 2020 e 2023, a proporc¢ao
de veiculos elétricos licenciados aumentou de menos de
5% para cerca de 18%, e a tendéncia é aumentar.
Entretanto, para poder realizar totalmente a transi¢do
de mobilidade desejada, é preciso, acima de tudo, uma
coisa: mais capacidade na producdo de baterias potentes.
E isso muito em breve!

Como um elo entre a ciéncia, a pesquisa e a industria,

o instituto de pesquisa alemao Fraunhofer-Einrichtung
Forschungsfertigung Batteriezelle (FFB) tem como objeti-
vo ajudar a acelerar o desenvolvimento de novos forma-
tos de células potentes.

A meta para a Europa ja foi estabelecida: a Unido Europeia
deseja desempenhar um papel mais importante no mercado de
producédo de células de bateria no futuro e estabeleceu a meta
de aumentar significativamente a eficiéncia da producéo até
2030.

Dentre outros, o objetivo é reduzir o desperdicio para menos
de 5%, o que é uma abordagem ambiciosa, como explica
Fabian Kux, pesquisador do setor de garantia de qualidade na

Fraunhofer FFB: “Em todo o mundo, ainda podem ser observa-
das altas taxas de rejeito ao longo de toda a cadeia do proces-
so de producdo de baterias.”

A taxa de rejeito em instalagdes bem estruturadas é de cerca de
10% e pode ser ainda maior em periodos de altas atividades.
“Nosso objetivo é, portanto, impulsionar a producdo inovadora
e, acima de tudo, eficiente de células de bateria”, diz Kux.

Garantia de qualidade por meio de sensores de visao 2D
A FFB ja atribui um papel importante a tecnologia de automacao.
“Uma parte importante da nossa pesquisa é descobrir como é
possivel aumentar a qualidade dos produtos e a eficiéncia de
cada etapa do processo com a ajuda de sensores.”

Como parte de um projeto conjunto com a ifm, por exemplo,
Kux e sua equipe estao verificando possiveis aplicacdes para o
sensor de visdo Dualis 2D.
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No inicio do processo de producéo, o sensor
de visdo Dualis (O2D5) monitora a aplicagdo
da pasta. O monitoramento de ambos os
lados também esta sendo testado nas
instalacées do instituto Fraunhofer.

O Dualis registra contornos e areas de superficie e compara o
estado real com a especificacdo nominal. Deste modo, peque-
nas diferencas de detalhes, como a falta de presilhas de fixacao
ou roscas que nao foram fresadas, podem ser detectadas de
forma confiavel.

Além disso, é possivel analisar as dimensoes de superficies que
neste caso especifico é a aplicacdo do “slumry”, uma pasta,
construida de materiais ativos, aditivos condutores, solventes

e aglutinantes. O sensor de visao detecta a aplicacao incorreta
da pasta de forma confidvel e emite uma mensagem de erro. O
processo pode entdo ser reajustado para evitar mais rejeitos e
manter a alta qualidade do produto no processo de fabricacao.
A integracao do sensor de visdo é simples: na maioria das apli-
cacoes o sensor de visao 2D pode ser parametrizado por meio
da funcao de programacéo teach e apenas alguns cliques do
mouse com a ajuda dos assistentes de parametrizacao guiados
incluidos no software gratuito ifm, o Vision Assistant.

Trés aplicacOes para o Dualis

“Em dialogo com a ifm como especialista em automacéo, iden-
tificamos trés aplicacées nas quais o Dualis poderia ser usado”,
diz Kux.

“Na primeira aplicacdo, a pasta de eletrodos recém-aplicada ao
filme do substrato é analisada quanto a defeitos. Isso ocorre
porque a contaminacao ou as dreas omitidas tém um impac-
to negativo sobre a seqguranca e o desempenho da célula e,
portanto, devem ser identificadas como rejeitos”, diz Kux.

“Na mesma etapa sao identificadas também as dimensées do
revestimento. No processo de aplicacdo continuo é medida

a largura do filme e no processo de aplicacao intermitente é
medido também o comprimento.”

Sempre enrolado com precisao
Se ambos os lados do filme forem revestidos, um segundo
Dualis inspeciona a parte inferior do filme.



As dreas onde a pasta ndo foi aplicada levam a rejeitos e devem ser identificadas.
O sensor de visdo Dualis da ifm sinaliza esse erro e, assim, ajuda a minimizar a quanti-
dade de rejeitos.

“Nesse caso, é preciso garantir que a pasta seja aplicada de
forma uniforme em ambos os lados para assequrar a qualidade
necessaria.”

No terceiro cenario de aplicacdo, o Dualis inspeciona a borda
do filme e do revestimento.

“A pasta é aplicada umida sobre o filme e depois passa por

um processo de secagem. Por fim, o filme seco revestido com
eletrodos deve ser enrolado. Caso contrario, o filme e o revesti-
mento podem ser danificados pela carga irregular.”

Do gémeo digital ao passaporte de bateria

Entretanto, os dados do sensor de visdo podem ser usados nao
apenas para a reducao antecipada de rejeitos e para a garantia
de qualidade. A partir de 2026, o passaporte de bateria sera
obrigatdrio para todas as baterias novas produzidas. Além de
informacoes sobre a cadeia de suprimentos e as matérias-pri-
mas novas ou recicladas utilizadas, também estdo contidas
informacoes sobre o desempenho e o estado de saude da
bateria.

“Os dados coletados através de sensores durante todo o pro-
cesso de producdo, podem ser transferidos para o gémeo
digital. Esses dados podem ser usados para criar facilmente

0 passaporte de bateria.”

O Dualis também reconhece de forma confidgvel irreqularidades ou elevacées
na pasta aplicada, garantindo assim qualidade e alta produtividade.

Um bom exemplo de parceria bem-sucedida

O instituto Fraunhofer FFB ainda esta em fase inicial. No futuro,
a capacidade estara disponivel em Minster (Alemanha) para a
producao em larga escala industrial.

“O objetivo é nos permitir produzir baterias com alto rendi-
mento para testar novas tecnologias juntamente com parceiros
da industria em projetos de pesquisa em condicoes reais. A
colaboragao com a ifm é, portanto, um bom exemplo de como
podemos testar, otimizar e aumentar a escala das tecnologias
de fabricacdo de células de bateria do futuro com nossos par-
ceiros.”

, , Em didlogo com a ifm como
especialista em automacao,

identificamos trés aplicacées
para as quais o Dualis poderia
ser usado.

Conclusao

Em parceria com o instituto de pesquisa alemao Fraunhofer-
Einrichtung Forschungsfertigung Batteriezelle FBB, a ifm pode
testar o uso do seu sensor de visao 2D Dualis em condicoes
reais. O conhecimento adquirido ajudara a todos no futuro:

o instituto FFB, a ifm, os fabricantes de células de bateria e a
mobilidade elétrica como um todo.
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Controle preciso

O sensor de visao 2D monitora pecas muito pequenas

no processo de montagem

Na producdo de componentes delicados, muitas vezes

é preciso fazer uma inspe¢do antes de iniciar a proxima
etapa do processamento. O renomado fabricante de fer-
ramentas de jardinagem Gardena usa os potentes senso-
res de visdo ifm.

Gardena é uma marca alema lider em produtos de irrigacao,
ferramentas de corte mecanico e ferramentas classicas de
jardim. A empresa situada na da cidade alema de Ulm, que é
uma subsidiaria do grupo sueco Husqvarna, também monta e
vende seus produtos com sucesso em todo o mundo.

Na unidade de producao em Niederstotzingen, localizada
perto de Ulm,, sdo fabricados tesouras manuais, podadores

e tesouras de grama. O gerente de producédo Jens Starke
comenta: “Nossa excelente integracdo vertical de fabricacdo
comeca com o processamento das bobinas de aco inoxidavel
fornecidas e inclui o processo de estampagem, laser das lami-
nas, endurecimento e, acima de tudo, a retificacdo, que é a
principal competéncia de nossa fabrica e tem uma influéncia

O sensor de visdo ifm verifica se os componentes
foram montados corretamente.

decisiva na qualidade de nossas tesouras. Em sequida, é reali-
zado o revestimento das Idminas e a montagem final.”

Producao semiautomatizada

A producao é amplamente automatizada. Por exemplo, a ali-
mentacdo de chapas de metal nas prensas de estampagem e
nos sistemas de corte a laser é feita por robds. Sdo também
méaos de robds que guiam as laminas com precisao ao longo
da pedra de afiar durante a retificagdo. Assim é que se garante
uma constante alta qualidade do produto.

No entanto, algumas estacoes ainda exigem trabalho manual,
como a montagem final da tesoura multifuncional Gardena
“SchnippSchnapp”. Uma pequena mola de disco é inserida
manualmente em uma cavidade de uma das metades da
tesoura. Isso garante que a tesoura abra e feche suavemente.
Para garantir uma qualidade impecével do produto, o sistema
verifica automaticamente se a mola de disco foi inserida corre-
tamente antes das peca serem parafusadas.

A montagem é feita manualmente. Assim, os diferentes
tipos de tesouras podem ser montados em uma
linha de producdo, conforme necessario.
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As tesouras multifuncionais
“SchnippSchnapp” sdo produzidas na
Gardena, em Niederstotzingen, perto
da cidade de Uim.

Sven Cermak, montador da Gardena, explica: “A deteccdo de
posicao nesse ponto é muito especial porque a mola de disco
muito pequena e plana, esta embutida em uma cavidade.
Sensores indutivos ou forquilhas dpticas ndo sao eficazes nesse
caso. E por isso que usamos um sistema de cdmeras ifm. Esse
sistema é capaz até mesmo de reconhecer se a mola foi inseri-
da da maneira correta”.

Sensor de visao 02D

O sensor de visdo 02D5 ifm. é usado para essa deteccao espe-
cial de posicao, na qual sensores indutivos ou forquilhas opti-
cas ndo sao adequados. Esse é um sensor baseado em cameras
desenvolvido para a inspecao 6ptica 2D de objetos.

Por meio da andlise BLOB, o sensor compara pixels contiguos

e verifica o tamanho, o formato e outras propriedades da

mola de disco em relacao a uma superficie de referéncia esta-
belecida.

O sensor de visdo verifica se a mola de disco foi inserida na junta e se esta na posicdo correta (esquerda)
ou incorreta (direita). Portanto ndo ha rejeitos devido a erros de montagem.

Com o software de parametrizagao Vision Assistant é possivel
configurar o sensor de forma rapida e facil. Basta o usudrio
definir areas de imagem nas quais os objetos a serem detec-
tados estao localizados. Através do processo de programacao
teach, uma imagem de referéncia é registrada e, em seguida,
sao definidos limites de tolerancia. Assim que esses limites
sdo ultrapassados, o sensor emite um sinal de erro. O 02D5
estd equipado com um cartdo de memoria ifm no qual estao



, , Trabalhamos em estreita
parceria com a ifm ha muitos
anos e ja desenvolvemos

solugbes excelentes juntos.

armazenados todos os parametros e configuracdes. Se o dis-

positivo for substituido, o cartdo de memadria pode ser usado
para transferir os dados de maneira rapida e facil para o novo
sensor.

O desafio da luz externa

Um desafio significativo para os sistemas de inspecao baseados
em cameras sao as mudancas nas condicoes de iluminacao,
como por exemplo as causadas pela luz solar que atinge os
objetos a serem inspecionados através das janelas, dependen-
do da posicdo do sol. Aqui o sistema ifm se mostra particular-
mente confidvel. O truque: durante uma medicéo, o sistema
tira cinco fotos diferentes com diferentes intensidades de ilu-
minacao e usa automaticamente a foto com a iluminacao ideal
para a comparacao.

Sven Cermak esta satisfeito: “A luz externa ndo desempenha
um papel significativo nessa instalacdo, mas também usamos a
mesma camera em outra linha de producao, onde precisamos
inspecionar pecas extremamente pequenas na faixa de milime-
tros. Nessa linha de producao, ha uma grande janela frontal,

o0 que significa que as flutuacées nas condicdes de iluminagdo
sdo muito maiores. A cdmera ifm também oferece excelentes
resultados nesse ambiente. O filtro polarizador montado na
frente da lente da cdmera oferece confiabilidade adicional de
detecgdo, permitindo que objetos altamente reflexivos sejam
captados sem problemas.”

THE OrRANG,
= ORANGE
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A ifm como um parceiro confiavel

A introducdo de novas tecnologias é sempre acompanhada

de um intenso trabalho de consultoria, pois a solucdo so tera
sucesso se for 100% adequada a respectiva aplicacdo. A parce-
ria de décadas entre o renomado fabricante de ferramentas de
jardinagem Gardena e o especialista em solucdes de automa-
cao ifm enfatiza essa cooperacao.

Sven Cermak explica:“Trabalhamos em estreita parceria com
a ifm ha muitos anos e ja desenvolvemos solucées excelentes
juntos, incluindo a introducao da camera. Inicialmente, ndo
sabiamos quais sistemas estavam disponiveis no mercado ou

0 que era tecnicamente viavel. Os especialistas em produtos
da ifm nos informaram com competéncia. Tinhamos contato
direto e canais de comunicacdo curtos. Pudemos testar dife-
rentes variantes de cdmeras e a colaboracao foi extremamente
positiva.”

Ha muitas linhas de producao em varias localidades da Gardena
onde se faz monitoramento de producédo e controle de quali-
dade. Também nesse caso, o sensor de visdo ifm prova ser uma
solucdo valiosa.

“Sempre verificamos se também podemos usar a cdmera em
outras areas. Atualmente ja temos trés ou quatro cameras em
nosso departamento. E claro que as cAmeras também sdo usa-
das intensamente em outros departamentos e localidades, até
mais do que aqui”, diz, Sven Cermak.
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Com o software “Vision Assistant”, o
sensor pode ser facilmente configurado
para a aplicacdo desejada por meio da
fungdo de configuracdo teach. Os para-
metros opcionais permitem o ajuste fino.

Jens Starke olha confiante para o futuro e acrescenta: “Um
grande projeto que exige certos padrées na fabrica ainda esta
por vir. Grande parte diz respeito a sensores, tecnologia de
cdmeras, escaneamento e temas semelhantes. Seria otimo se
pudéssemos realizar esse projeto junto com a ifm.”

Conclusao

Em resumo, os sensores de visao ifm provam ser uma solucao
extremamente eficaz para o controle de producao e a garan-
tia de qualidade, especialmente em aplicagdes com objetos
pequenos, nas quais os sensores de posicado convencionais
chagam a seus limites. Com seu slogan “close to you”, a ifm
ndo apenas demonstra seu compromisso com o hardwares,
mas também seu grande suporte técnico através de conheci-
mento especializado e experiéncia. Gerente de producao
Jens Starke resume: “O slogan da ifm “close to you” definiti-
vamente vai até o chao de fabrica.”
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estar para charutos

Tecnologia de automacao industrial para um clima perfeito em umidificadores

O armazenamento de charutos preciosos é como uma
ciéncia. Os verdadeiros apreciadores ndo poupam gastos
para armazenar os rolinhos de folhas de tabaco em umi-
dificadores de prestigio. O que ndo esta visivel: por tras
da fachada, uma tecnologia sofisticada garante um nivel
constante de umidade para manter os aromas e a consis-
téncia dos charutos em 6timas condigdes.

A empresa Gerber, da cidade alema de Duisburg, é uma mar-
cenaria tradicional, fundada ha 140 anos.

Karl-Heinz Gerber ¢ agora a quinta geracdo na gestao da
empresa e explica: “Ainda somos uma marcenaria tradicio-

nal, mas também atendemos a varios setores como design

de interiores, fabricacdo de moveis para lojas e para feiras de
negocios. Langamos os “umidificadores Gerber” ha alguns
anos. Essa marca representa a paixao de criar um maovel per-
feito e individual com umidificacdo igualmente perfeita para os
apreciadores de charutos. Nosso objetivo é construir os umi-
dificadores mais bonitos do mundo. E por isso que usamos as
melhores e mais caras madeiras do mercado.”

Portanto, nao é de surpreender que celebridades de Hollywood
e astros conhecidos do futebol estejam entre os clientes da
empresa.

De um ponto de vista puramente tecnoldgico, um umidifica-
dor garante o armazenamento ideal do charuto, preservando Os umidificadores garantem a umidade
assim seu valor e qualidade. As exigéncias dos clientes sao ideal para armazenar perfeitamente os
. . . preciosos charutos.
altas, como bem sabe Karl-Heinz Gerber: “E preciso ter um
conhecimento técnico muito sélido para criar a umidade ideal
nesses umidificadores. Esse valor pode ser ajustado de acordo
com o sabor e a preferéncia de cada apreciador de charutos. O
complicado é que as condicdes climéaticas externas afetam os
umidificadores.”

E por isso que a Gerber oferece em seus umidificadores, um
controle automatico de umidade desenvolvido e implementado
em conjunto com o especialista em automacao ifm.

“Medimos e controlamos a umidificacao e a desumidificacdo
considerando a umidade ambiente, que pode variar muito em
cada pais do mundo. Ao mesmo tempo, temos que reqular a
ventilacdo. De modo geral, essa é uma situacao muito indivi-
dual e complexa. O truque é garantir a umidade perfeita em
todos os niveis do armario. Para isso é preciso ter experiéncia
e 0 equipamento técnico”, afirma Gerber.






, , O edgeController é o primeiro
produto ifm com um servidor de
automacdo implementado. Quando
surgem problemas, vocé pode
simplesmente se conectar por meio
de manutencao remota.

A procura de um parceiro com experiéncia internacional
Ha alguns anos, quando a Gerber quis avancar com a auto-
macao de seus umidificadores, a marcenaria procurou por um
parceiro do setor industrial que atuasse tanto no mercado ale-
mao como internacional.

O chefe da empresa explica por que isso é necessario:
“Enviamos os nossos umidificadores para o mundo todo e
queremos oferecer solu¢cées sem manutencao, pois o suporte
internacional consome muito tempo e tem um custo elevado.
Nossos clientes armazenam charutos de altissima qualidade em
nossos umidificadores, estamos falando de valores de cinco ou
seis digitos. Por isso, precisdvamos de um parceiro que pudesse
nos apoiar com tecnologia confidvel. Fizemos algumas pesqui-
sas e encontramos a parceria perfeita com a ifm.”

Requisito: cabeamento simples e manutencao remota

Na marcenaria da cidade alema de Duisburg, os umidificado-
res, que muitas vezes tém o tamanho de armarios, sdo monta-
dos com madeiras nobres, laminados de acordo com todas as
regras de trabalhos feitos a mao e equipados com componen-
tes eletronicos para regular a umidade. No entanto, apés um
teste completo, os umidificadores precisam ser desmontados e
reembalados para o envio.

“Devemos certificar-nos de que os nossos umidificadores
podem entrar em operacdo em qualquer lugar do mundo sem
nenhum problema e que funcionem continuamente de forma
perfeita. Por isso, optamos por um sistema facil de usar para

conectar os componentes eletrénicos, ou seja, um sistema Plug
and Play. Outro requisito para nds é a manutencao remota, ou
seja, a capacidade de fazer ajustes para poder reagir a mudan-
¢as dos habitos ou do clima, por exemplo, com a ajuda de sis-

temas inteligentes de IA”, explica Karl-Heinz Gerber.

Por isso, todos os sensores tém capacidade 10-Link e sao
conectados através de um moédulo mestre 10-Link que transmi-
te ao controlador via interface EtherNet/IP os dados agrupados.
A vantagem dessa comunicacdo IO-Link é que nao apenas per-
mite a parametrizacdo dos sensores por parte do controlador,
mas também fornece uma visdo do sensor. Isso possibilita, por
exemplo, a leitura dos valores minimos e maximos armazena-
dos nos sensores. Os parametros de diagnoéstico armazenados
no sensor também podem ser acessados através do controla-
dor, o que permite uma analise rapida e precisa em caso de
falhas.

Os atuadores instalados nos umidificadores, como ventiladores
ou iluminacao, também sao controlados por meio do mestre
|O-Link. A vantagem esta nos conectores M12 padronizados.

',-"ﬁerber Humidore

Todos os componentes sdo conectados usando
a tecnologia de conexdo M12 padronizada.

Nao é necessario um eletricista qualificado para montar ou
substituir os componentes. Basta rosquear os conectores no
maodulo; é impossivel que ocorram erros de fiacao.

Tudo de um sé6 fornecedor

Dirk Scheffler, Engenheiro Sénior de Vendas Técnicas de
Campo da ifm, desempenhou um papel fundamental na
implementacao da tecnologia de controle e no desenvolvimen-
to do software: “Todos os componentes de automacdo devem
ser de uma Unica fonte. E por isso que o edgeController ifm foi
escolhido como a unidade de controle central. Esse dispositivo
atende a todos os principais requisitos da Gerber: fiacdo sim-
ples, alto nivel de diagndstico durante a entrada em operacdo
e no cliente final, visualizacdo atraente e a opcao de manuten-
¢ao remota.”



Manufatura de alto nivel para pecas
exclusivas e sofisticadas.

O histdrico do valor de medicao
pode ser mostrado claramente
no amplo display.

edgeController, o elemento principal e um verdadeiro
multitalento

O edgeController da ifm é muito mais do que apenas um

CLP classico. O impressionante display grafico de 12,3 polega-
das na parte superior do dispositivo, com uma resolucao de
1280 x 480 pixels e, portanto, visualizacdes sofisticadas, desta-
ca-se imediatamente. Nos umidificadores, a Gerber conta com
um visor de representacao foto realista que mostra a umidade,
valor de medi¢ao decisivo, de forma elegante em um higrome-
tro analdgico virtual. Além disso, o usudrio pode escolher entre
diferentes visualizacoes, por exemplo, para ver o histérico do
valor de medicao ou fazer ajustes.

O processamento real do programa é feito por um processador
potente quad-core de 1,3 GHz, que opera em nivel de desem-
penho total em temperaturas ambientes de até 60 °C. A pro-
gramacao é realizada em CODESYS V3.5.

Uma caracteristica marcante do edgeController é a sua conec-
tividade abrangente. Seja como um gateway para o nivel de Tl
oU como uma conexao com a nuvem: o edgeController pode
transmitir os dados detectados e preparados para as platafor-
mas em nuvem mais comuns como AWS, Microsoft Azure,
Google Cloud e AnyViz.



Além disso, o edgeController apoia as principais linguagens
padrées da digitalizacao, tais como OPC UA e MQTT. Proto-
colos de Ethernet industrial, como EtherCAT, EtherNet/IP ou
Modbus TCP, podem ser usados para o registro e processa-
mento de dados em tempo real.

Esse é outro aspecto importante para a Gerber, explica Dirk
Scheffler: “O edgeController é o primeiro produto ifm com
um servidor de automacao implementado. Quando surgem
problemas, vocé pode simplesmente se conectar por meio de
manutencao remota. Tudo o que vocé precisa fazer é conectar
o edgeController através de um cabo LAN a um roteador, por
exemplo.”

A infraestrutura 10-Link permite ver dentro de cada sensor, o
que possibilita diagndsticos (remotos) detalhados e precisos.
Se for necessario fazer ajustes profundos, a Gerber pode rea-
liza-los através da manutencao remota. “Outra vantagem do
servidor de automacéo integrado é a facilidade com que as
atualizacées podem ser feitas”, acrescenta Scheffler."

As flutuacoes de tensao sdo um aspecto importante. Em algu-
mas partes do mundo, a rede elétrica ndo é tao estavel quanto
na Alemanha. As fontes de alimentacao ifm oferecem uma
vantagem decisiva nesse caso, pois sua ampla faixa de tensao
de entrada de 110 a 300 V AC fornece uma variacao suficiente
para compensar amplamente as flutuacdes de tensao e, assim,
garantir a operacao continua dos umidificadores. Além disso,
as fontes de alimentacao sao inteligentes, pois em caso de
falha, informam via I0-Link, valores de diagnéstico, como ten-
sao de saida, correntes de carga, qualidade de energia ou a
causa de desligamentos automatico.

Os fusiveis eletrénicos integrados oferecem seguranca adicio-
nal contra sobrecarga e curto-circuito. Os fusiveis podem ser
redefinidos através do IO-Link.

Fusiveis eletronicos adicionais separados no circuito secundario
também contribuem para a seguranca, permitindo que cada
componente seja desligado individualmente de forma seletiva
em caso de falha. Esses fusiveis também sao compativeis com
IO-Link, o que permite um diagndstico abrangente por meio
do edgeController em caso de falha.
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A realizacdo desse projeto marcou uma estreia tanto para
a Gerber quanto para a ifm, pois foi a primeira vez que o
edgeController foi usado dessa forma.

Karl-Heinz Gerber faz um balanco positivo: “Juntos, traba-
lhamos muito no desenvolvimento. O software teve que ser
desenvolvido do zero, muitas vezes até mesmo fora do horario
normal de trabalho. Se vocé esta entusiasmado com um proje-
to, isso € maravilhoso. O servico da ifm é excelente. Podemos
contar com a equipe de suporte que responde imediatamente.
Fizemos muito trabalho de desenvolvimento nos Gltimos anos,
e tudo o que posso dizer é: sensacional. Espero que essa traje-
toria de sucesso continue.”

A harmonia entre a manufatura de primeira classe e a tecno-
logia de ponta é demonstrada de forma impressionante nesse
projeto. Isso mostra que a tecnologia de automacao industrial
também é convincente em ambientes exclusivos e que as siner-
gias levam a um produto perfeito de bem-estar para charutos.

ifm electronic gmbh - Friedrichstr. 1 - 45128 Essen
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Perfeitamente curvado?

Medidores de teste assistidos por sensores para tubulacoes.

As tubulacdes sdo as linhas vitais dos sistemas que trans-
portam oleo, combustivel ou fluido de arrefecimento,
seja em aeronaves ou automoveis. Muitas vezes, elas
precisam ser conformadas em formas tridimensionais
complexas para permitir a conexdo eficiente entre agre-
gados e tanques em espacos confinados. E necessario um
controle de qualidade preciso para garantir que tudo se
encaixe como desejado no final e que todas as conexdes
se encaixem exatamente.

Sdo usados dispositivos especiais para garantir que as
curvas e os comprimentos estejam de acordo com as espe-
cificacdes antes da instalacdo. Somente dessa forma essas
linhas complexas podem ser integradas sem problemas

a todo o sistema e funcionar de forma confiavel a longo
prazo.

O tubo de ar-condicionado dobrada
tridimensionalmente é inserido no medidor
de teste para verificacdo da qualidade.

Empresa holandesa com sede em Westerbork, a GeTech é
especializada no desenvolvimento, producéo e distribuicdo de
sistemas de verificagdo geométrica para tubulagdes desse tipo.
Alco Poppinga é diretor administrativo da GeTech. Ele explica:
“Fabricamos medidores de teste para os setores automotivo

e aeroespacial. O cabo a ser testado é colocado em nossos
medidores e fixado da mesma forma que serd montado poste-
riormente, por exemplo, em um carro. Isso permite que os
usudrios verifiquem de forma rapida e segura se o produto
atende as tolerdncias de fabricacdo.”

A GeTech desenvolve os medidores de teste em seu proprio
laboratério de CAD. A GeTech também realiza a producao
assistida por rob6s com a ajuda de modernas maquinas-
ferramentas, bem como a inspecao exata no proprio sistema
interno de medicao de precisao.

Alco Poppinga: “Produzimos nossos medidores de acordo
com as altas exigéncias de nossos clientes. No momento,
estamos automatizando nosso processo de producéo com o
uso de robds. Isso garante uma elevada producao de nossos
produtos.”
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Cada um desses medidores é adaptado individualmente a
tubulacao a ser testada. Os blocos de aluminio sao alinhados

e empilhados em uma placa de base de aluminio.

As "estacas” resultantes tém altura e alinhamento calculados
em uma fracdo de milimetro e servem como pontos de apoio
para o produto. Uma ranhura de encaixe preciso é fresada na
parte superior dos blocos, na qual os tubos ou linhas a serem
testados devem poder ser inseridos com precisdo e sem tensao.

Opcionalmente, esses medidores podem ser integrados ao
Sistema de Inspecdo de Produtos GeTech (GPI) como um com-
ponente modular. Esse sistema inclui sensores, um sistema de
didlogo baseado em display e uma unidade de controle.



O sensor de contorno da ifm verifica a
valvula de enchimento do tubo de ar
condicionado, especifica para o pais.

- -

Um dos vdrios sensores dpticos detecta
se a linha estd inserida no medidor.

O bloqueio s6 é liberado quando todas
as etapas da verificacdo de qualidade

sdo concluidas com éxito. ‘“ﬁ —

Alco Poppinga descreve o processo de teste do GPI: “Quando
0 usudrio faz o check-in no sistema por meio de um chip RFID,
a sequéncia de teste apropriada é automaticamente carregada
e exibida no visor. O usuério é guiado passo a passo pelo pro-
cesso e recebe instrucées, por exemplo, sobre como inserir o
tubo no dispositivo de teste e fechar os grampos”.

Sensores monitoram o processo

O processo de inspecao é monitorado com a ajuda de varios
produtos da especialista em sensores ifm. Por exemplo, senso-
res indutivos sao instalados nos grampos de alternancia para
garantir que todos grampos necessarios estejam fechados
corretamente. SO entao essa etapa do trabalho é liberada. Os
sensores indutivos 1Y sdo ainda menores. Eles estao embutidos
nas abas, por exemplo, que informam ao sistema de controle
0 assentamento correto do produto a ser verificado. Com seu
design compacto M5, eles podem ser integrados de forma
particularmente econémica em termos de espaco.

A presenca de algumas pecas, por exemplo, os O-rings nas
extremidades dos tubos a serem inspecionados, é detectada
por meio de sensores opticos. Os sensores de proximidade



O display exibe sequencialmente ao usudrio
todas as etapas necessarias. Isso elimina
periodos de treinamento demorados ao trocar
os medidores de teste, garantindo assim uma
sequéncia de testes eficiente e sem erros.

fotoelétricos em miniatura O8H se destacam nessa aplicacdo
tanto pelas dimensées compactas quanto pelo pequeno ponto
de luz preciso, mesmo a distancias maiores.

Outro sistema de sensores importante é o sensor de contorno
02D, que detecta o contorno real e o compara com o contorno
alvo definido no programa de inspecao. Os desvios fora dos
limites de tolerancia sao reconhecidos como erros.

Alco Poppinga: “Usamos o sensor de contorno da ifm, por
exemplo, para verificar as valvulas de enchimento nas linhas de
ar condicionado. Esses bocais de enchimento podem variar de
pals para pais. O sensor baseado em cdmera verifica se a ver-
sao nacional correta da valvula de enchimento esta instalada,
verificando seu contorno.”

Para confirmar o sucesso do teste do produto, uma etiqueta
com um cédigo de barras é impressa e fixada em um local
especifico do tubo de ensaio. Um leitor de cddigo baseado
em camera da ifm verifica se a etiqueta correta foi aplicada no
lugar certo. O produto é entao liberado e fica disponivel para
a retirada.

- -
-
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Conceito modular
A configuracdo do sensor do dispositivo de medicao depende
dos requisitos do procedimento de teste de cada produto.

Alco Poppinga: “O GPI é uma estacao de trabalho em que

os medidores podem ser facilmente trocados por meio de um
conector. A maioria dos sensores € montada permanentemente
em presilhas e grampos. O sensor de contorno ou o leitor

de codigo QR permanecem na estacdo de trabalho porque
podemos parametriza-los rapidamente para a respectiva area
de aplicacdo por meio do software gratuito e conveniente ifm
Vision Assistant. Ao mesmo tempo, podemos reduzir os custos
de producdo dos medidores para o beneficio de nossos clientes.”

Parceria com a ifm

A GeTech conta com os produtos da ifm para os sensores e o
display de dialogo.

Alco Poppinga explica por que a GeTech agora também usa
a tecnologia de sensores industriais para o controle de quali-
dade: “Em 2016, um de nossos clientes nos procurou porque
tinha muitas reclamacées de que certas pecas ndo estavam
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encaixadas no tubo. Assim, analisamos o problema junto com
esse cliente e tivemos a ideia de oferecer suporte a sensores.
No mesmo ano, entramos em contato com a ifm durante uma
visita a uma feira. Conversamos sobre o problema do nosso
cliente e logo percebemos que poderiamos cooperar muito
bem nessa area. A ifm nos forneceu alguns sensores e um
display programavel para testar essas solucées. A solucdo se
provou eficaz, e foi assim que surgiu o GPl — uma estacéo de
trabalho a qual diferentes medidores podem ser facilmente
conectados e trocados.”

Conclusao

Os sensores da ifm ajudam a garantir a qualidade da producao
de tubulacoes complexas. Eles detectam de forma confidvel
defeitos que poderiam passar despercebidos em um processo
de inspecao puramente manual. Um sistema de didlogo facilita
a aplicacao e garante testes eficientes com a mais alta qualida-
de do produto.
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Colheita automatica
de uvas com ifm

Orientacao autbnoma em linha sem GPS para maquinas agricolas moéveis

O fabricante de transportadores e colheitadeiras de
frutas Grégoire oferece com o EasyPilot, um sistema para
a orienta¢do automatica por meio de sensores, que é
capaz de alcangar uma precisdo de 3 cm sem sinais de
posicdo GPS.

Ha poucas coisas em torno das quais tantos segredos se entre-
lacam e onde as opinides divergem tanto quanto no caso do
vinho. Vinho: considerado como sendo a bebida nacional da
[talia e o célice da alianca eterna da religido crista que esta
cheio de vinho; e ndo sem razao, pois como ja dizia o ditado
popular, “in vino veritas”, que em latim que significa: no vinho
estd a verdade.

Uma verdade sobre o vinho, por exemplo, é que primeiro é
preciso colher as uvas para depois poder produzir o vinho. E ai
estd o ponto crucial do progresso tecnoldgico: manualmente
ou de forma automdtica?

Colheitadeira de uvas com o sistema de
orientacdo automatico EasyPilot.

A imagem romantica da colheita da uvas, que é contada com
carinho nos filmes e que certamente despertou o interesse
de um ou outro astro de Hollywood a adquirir seu préprio
vinhedo, parece diferente na realidade, tendo em vista nume-
ros como um volume de consumo de 20 litros per capita
somente na Alemanha, o que significa muito trabalho em

um curto espaco de tempo para os aproximadamente

80.000 de viticultores da Alemanha que cultivam e colhem
uvas em cerca de 102.000 hectares.

Como é possivel alcancar o sucesso nesse cendrio?
Sucesso por meio de tecnologia: muitos viticultores usam
colheitadeiras de uvas de Ultima geracao em vez do trabalho
manual.

Uma colheitadeira de uvas pode ser usada de vérias maneiras.
A colheita completa de um hectare dura de 3 a 5 horas. Em
comparacao, uma colheita de uvas “a mao” exigiria cerca de
40 a 60 pessoas trabalhando para alcancar o mesmo resultado.

A cdmera 3D capta com preciséo a fileira
de videiras na frente do veiculo.
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O sistema de orientacdo automdatico
conduz o veiculo com precisdo sobre
a fileira de videira.

Como funciona uma colheitadeira de uvas automatica?
A empresa francesa Grégoire é um fabricante de colheitadeiras
de uvas. O equipamento como a colheitadeira de uvas Grégoire,
pode ser equipado com um sistema de orientacao automatico
de linhas: o sistema “EasyPilot”. Esse sistema tem uma preci-
sdo de 3 cm sem usar sinais satélites.

A deteccdo da fileira de videira é entao realizada por um
sensor de camera 3D (tipo O3M) da ifm. Esse sensor mede

a distancia até a superficie mais proxima para cada pixel da
imagem usando a tecnologia de tempo de voo (time of flight),
registrando assim a condicao geral das videiras. Falhas causa-
das por ramos de videiras laterais ou gramineas altas podem
ser excluidas.

A medida que a colheitadeira de uvas passa sobre as videiras,
é formado um tunel sob a cabine. Nesse tunel, estdo hastes
sacudidoras de plastico de grau alimentar, que fixam e agitam
as trelicas. A fileira de videiras é “sacudida” no tunel, o que
faz com que as uvas caiam. As uvas caem em uma esteira
transportadora e sao coletadas em reservatérios de aco inoxi-
davel. Ventosas removem elementos indesejados, como folhas
e galhos.

Um outro sensor 3D estéa instalado em posicao central no alto
da cabine do condutor da colheitadeira de uvas. Este esta
direcionado para o solo e determina a altura e a espessura da
trelica. Apds o processamento do sinal, é gerado um modelo
virtual de uma trilha de orientacdo a partir da imagem da fileira.
Com base nesse modelo é calculada a rota de conducao ideal.



Quando a maquina esta na fileira de videiras, o condutor ativa
o EasyPilot por meio da tela localizada na cabine do condutor.
Apds ativar o sistema, o motorista s6 precisa ficar de olho na
velocidade de trabalho e no monitoramento das ferramentas,
o restante o sistema faz automaticamente. No final da fileira
de videiras, um sinal visual e um sinal acustico informam ao
condutor que ele deve fazer a volta para conduzir a colheita-
deira de uvas para a préxima fileira de videiras.

Antigamente a época da colheita de uvas era definida pelo
governo. Hoje sao os viticultores que decidem. Se dependesse
da colheitadeira de uvas da Grégoire, as uvas poderiam ser
colhidas a qualguer momento, até mesmo a noite.

Resta mencionar que a inovacdo compensa: o fabricante Gré-
goire ganhou o Prémio de Inovagao por seu novo sistema de
orientacdo automatico de linhas EasyPilot baseado nos senso-
res O3M da ifm.

Inumeras vantagens

Além de dispensar uma conexao de GPS, o sistema da Grégoire
oferece muitas vantagens: orientacao precisa mesmo em ter-
renos irregulares, aumento da qualidade da colheita (melhora
da densidade, reducao de perdas, preservacdo das videiras),
aumento da uniformidade dos processos fora da colheita
(pulverizacao, poda...), protecdo da mecanica, conforto e pro-
dutividade, possibilidade de usar dia e noite, velocidades de
trabalho de até 12 km/h.

O EasyPilot esta disponivel opcionalmente nos modelos atuais
GM7, GL7, GL8, GX8 e GX9. O sistema também pode ser
adaptado a maioria dos modelos anteriores equipados com um
sensor de direcdo.

Uso de sensores de inclinacao
Os sensores de inclinagao instalados na maquina realizam uma
tarefa indispensavel. Esses sensores garantem o alinhamento
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O motorista controla apenas a velocidade
de trabalho, o EasyPilot assume a direcao.

vertical das maquinas, independente da mudanca ou inclina-
cao do terreno. O nivelamento perfeito da colheitadeira de
uvas em todos os momentos, independentemente do terreno,
permite atingir um rendimento maximo e garantir a seguranca
do usuario. Além disso, a maquina pode ir mais rapido, eco-
nomizando assim tempo valioso de trabalho. Os sensores de
inclinacdo de eixo Unico utilizados (tipo EC2045) possuem uma
interface CANopen que garante uma facil integragao ao con-
trolador da maquina.

Conclusao

A Grégoire mostra que a viticultura tradicional e as modernas
maquinas de colheita equipadas se complementam perfeita-
mente. O EasyPilot, equipado com sua camera 3D, garante
uma orientacao de linha ideal e cuidadosa. Isso garante que
nenhuma uva seja perdida durante a producdo do vinho.
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Livre de emissdes pelas vias fluviais

Koedood equipa a primeira embarcacao de navegacao interior

com propulsao a hidrogénio

E impossivel imaginar a cadeia europeia de transporte
de mercadorias sem a navegacdo interior. Pelo contrario:
com o objetivo de se tornar a primeira drea econémica

a operar com emissdo zero de carbono a partir de 2050,
a Unido Europeia quer promover mais fortemente a
navegacao interior como um dos modos de transporte
mais eficientes em termos de CO,.

No entanto, para reduzir significativamente as emissdes de
poluentes, ainda elevadas na rede de 40.000 quildmetros
de vias navegaveis, a UE se concentra em combustiveis
limpos, tanto por meio de um pos-tratamento eficaz dos
gases de escape quanto pelo estabelecimento de novas
formas de propulsao.

Em ambas as areas, a Koedood atua como um parceiro compe-
tente. A empresa, sediada em Hendrik-ldo-Ambacht, perto de
Roterda, na Holanda, moderniza navios existentes com moto-
res a diesel que atendam aos rigorosos limites do regulamento
europeu de nivel V sobre a emissao de gases de escape.

“Gracas ao desenvolvimento de um sistema exclusivo de
pos-tratamento de gases de escape que chamamos de
Koedood Engine & Emission System, ou KEES, pudemos
reduzir significativamente a emissao de dioxido de nitrogénio”,
diz Sander Roosjen, Gerente de Pesquisa e Desenvolvimento
da Koedood.

Primeira embarcacao interior com propulsao

a hidrogénio puro

Por outro lado, a empresa mantém uma cooperacdo com a
empresa de construcdo naval Kooiman para abrir um caminho
completamente novo e limpo na tecnologia de propulsao:
“Depois dos primeiros modelos hibridos, estamos atualmente
equipando pela primeira vez uma embarcacao de navegacdo
interior com um motor de hidrogénio puro, e, portanto, total-
mente livre de emissdes”, diz Roosjen. “A energia necessaria
para o navio é fornecida por trés sistemas modulares de células
de combustivel desenvolvidos por nés, cada qual com uma
poténcia maxima de 300 quilowatts”, explica Roosjen.

@4""

2

O sistema de propulsédo a hidrogénio K2
desenvolvido pela Koedood e Koimaan é
testado da instalacéo.
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As 32 células de combustivel PEM de baixa temperatura
produzem a energia para impulsionar o navio.

O processo complexo é monitorado de perto com varios
sensores para obter a melhor eficiéncia possivel.

Sistema modular em formato de 20 pés

Os sistemas K2 — uma referéncia as duas empresas envolvidas no
projeto, Koedood e Kooiman, e a férmula quimica do hidrogénio
H, — sdo dimensionados para caber em um container padréo de
20 pés. Sao constituidos por 32 células de combustivel PEM de
baixa temperatura, alimentacdo de ar e um circuito de refrigera-
¢do. O hidrogénio necessario é transportado a bordo em forma
comprimida.

Os sensores garantem a eficiéncia ideal

Para o monitoramento e a operacao ideal desse sistema, a
Koedood conta com vérios sensores da ifm, incluindo o sensor
de nivel limite LMC100, o sensor de temperatura TA2405, o
sensor de pressao PT5503 e o sensor de nivel LR9020.
“Especialmente porque se trata de um sistema de propulsao
completamente novo, é claro que estamos interessados em
coletar o maximo de dados possivel para garantir que o sistema
funcione perfeitamente diz Roosjen.



E preciso registar com precisdo e continuamente valores como
de pressdo, nivel e temperatura para poder operar o sistema de
propulsdo a hidrogénio com eficiéncia.

60 sensores monitoram o propulsor de células de combustivel,
transmitem os dados a Tl e os avaliam.

“Para obter a melhor eficiéncia possivel é preciso sequir todos
os valores relevantes do processo com preciséo. Portanto, é
importante para nos que os sensores funcionem de forma
confiavel e precisa a longo prazo. As células de combustivel
devem ser continuamente abastecidas por ar com um grau de
umidade constante. Para a obtencdo do melhor rendimento
energético possivel, a temperatura de operacao das células de
combustivel deve ser mantida a um nivel constante.”

Além da energia que abastece os motores do navio e os com-
ponentes eletronicos de bordo, é produzido também agua
pura no processo de conversao. “Usamos parte dessa dgua
no ciclo do processo como aqua de refrigeracao, cujo forneci-
mento também precisa ser garantido de forma permanente. O
excesso de dqua pode ser simplesmente bombeado para fora
do ciclo.”

Todos os valores do processo sempre sob controle: os dados do
sensor ndo sdo avaliados apenas no controlador, mas também no
nivel de Tl. Especialmente durante um novo desenvolvimento, é
possivel detectar os desvios rapidamente e identificar o potencial
de otimizacéo.

A Koedood confia na ifm como uma empresa inovadora
A Koedood é pioneira no desenvolvimento de um sistema de
propulsdo com emissao zero de poluentes para navegacao
interior.

“Como uma empresa inovadora, reconhecemos o potencial
de desenvolvimento da navegacao interior para se tornar

um meio de transporte ainda mais ecolégico e queremos

fazer nossa parte com solugoes de propulsdo limpas”, afir-

ma Sander Roosjen. “E por isso que gostamos de trabalhar
com a ifm, uma empresa que impulsiona continuamente o
desenvolvimento de sua tecnologia de sensores. A ifm entende
exatamente quais sG0 0s NOSSOS requisitos e 0 que queremos
alcancar e, para isso, nos oferece as solucées de automacdo
necessarias. A unido das forcas com os pontos fortes e compe-
téncias leva vocé mais longe. E é exatamente isso que a ifm

e a Koedood estao fazendo com o propulsor maritimo de
célula de combustivel.”
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Conclusao

Com desenvolvimentos inovadores, a Koedood impulsiona a
transformacao em direcao a solucoes de propulsao limpas na
navegacao interior. A empresa conta com o conhecimento téc-
nico e a tecnologia de sensores de processo da ifm para obter
o melhor desempenho possivel de seus sistemas de propulsao
a hidrogénio.
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Aprendizado 4.0

Formacao com o Smart Factory Model

Na area de formagdo em mecatronica e automacéo, a

IndUstria 4.0 esta se tornando cada vez mais importante.

Modelos de treinamento modernos ajudam a transmitir
tecnologias para estudantes, professores e alunos. Com
componentes que também sdo usados na producdo
industrial, é possivel desenvolver e testar solu¢des de
automacao de diversos graus de complexidade.

O compacto Smart Factory Model serve
para a formacdo no desenvolvimento
e simulacdo de processos industriais no
dmbito da Industria 4.0.

Eles ndo tém nada em comum com os modelos de treinamento
desatualizados integrados em caixas de madeira usados antiga-
mente nas aulas de Fisica. CLPs industriais padrao, painéis de
toque totalmente graficos para visualizagao e operacao, tec-
nologia RFID e sensores modernos com transmissao de dados
|O-Link sdo usados nos modelos didaticos da empresa Koster
Systemtechnik de Iserlohn. Com o portal de 3 eixos, varias
situagdes de transporte ou processamento podem ser executa-
das. Esses sdo todos cendrios com os quais 0s aprendizes tam-
bém serao confrontados em suas carreiras — embora em uma
dimensao e complexidade diferente. No entanto, o principio da
automacao é o mesmo.

Peter Konegen, sécio-diretor da Koster Systemtechnik,
explica: “Ndés construimos equipamentos modelo para fins
didéticos. O espectro vai desde pequenos modelos compactos
até grandes instalagoes de treinamento onde produtos reais
podem ser produzidos. O modelo mostrado aqui é denomi-
nado de SFM, que significa “Smart Factory Model”. O foco do
treinamento é a Industria 4.0. Isso refere-se, por exemplo, a
tecnologias que permitem uma producdo eficiente com “tama-
nho de lote um”, permitem a facil escalabilidade da producéo
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, , Mineracao de dados,
integracdo com um sistema ERP
ou com a nuvem podem ser

simulados com nossos modelos
SFM, os modelos de fabrica
inteligente.

e oferecem novos caminhos na manutencao de equipamen-
tos. Tecnologias como mineragdo de dados, integracdo a um
sistema ERP ou a nuvem também podem ser simuladas com
modelos SFM. No final, o curriculo da respectiva instituicdo de
ensino determina a profundidade com que essas estratégias
tecnoldgicas sdo abordadas. Nossos modelos SFM estao defini-
tivamente bem preparados para isso.”



O painel de toque serve como
uma superficie de armazenamento
interativa, reconhecendo a posicdo
dos objetos nele colocados.

O que o hardware oferece

O coragao do sistema é um CLP da Siemens, no qual os apren-
dizes podem carregar e testar o programa de aplicacdo. Mas
um controle ndo é nada sem atuadores e sensores. A “unidade
de execucdo” neste modelo é um portal de 3 eixos, com o qual
uma cabeca pode ser movida nas direcoes X/Y/Z. Na cabeca,
um ima é usado para “agarrar” objetos.

O truque é a disposicdo de um painel de toque, que é inte-
grado nivelado com a superficie de trabalho. Ele serve ndao
apenas para visualizacdo e operacao, mas também como uma
superficie de armazenamento interativa. No display sensivel ao
toque, a posicao dos objetos colocados pode ser detectada e
processada pelo programa de controle. Isso oferece aos apren-
dizes espaco para criatividade, por exemplo, na simulacao de
processos logisticos.




Sensores inteligentes com 10-Link

Os sensores do Smart Factory Model sdo fornecidos pelo espe-
cialista em automacao ifm. Isso inclui componentes modernos
gue vao muito além da emissao de sinais de comutacao e
fornecem transparéncia até o sensor por meio da comunicacao
[O-Link.

O sensor de distancia éptico O5D100 fornece valores de dis-
tancia com precisao de milimetros por meio de medicao do
tempo de voo da luz baseada em laser. Ele ndo sé reconhece
a presenca de um objeto e o sinaliza com um sinal de comu-
tacdo. O sensor também é capaz de detectar a altura de um
objeto. A transmissao do valor medido é feita digitalmente
através do protocolo de comunicacao IO-Link, que se estabe-
leceu como um padrao transversal aos fabricantes no mundo
dos sensores nos Ultimos anos. Com o 10-Link pode se fazer

muito mais: Os sensores podem ser parametrizados remota-
mente com o |O-Link. Os valores de comutacdo podem ser
definidos a partir do PC, mas também diretamente do progra-
ma de controle do CLP, e podem ser alterados, se necessario,
durante a operacao. Adaptacoes especificas no processo de

producao podem ser facilmente implementadas — palavra-chave:

“tamanho de lote um”.

O 10-Link também transmite dados de diagndéstico. Assim, o
sensor optico, por exemplo, detecta sujeira em sua lente e
emite um aviso automatico se a deteccao confidvel nao é mais
garantida como resultado. Esse automonitoramento oferece
possibilidades para a implementacao de conceitos de manu-
tencao efetivos, como a Realtime Maintenance (manutencao
em tempo real).
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O sensor de distancia a laser transmite
valores de distancia com precisdo de
milimetros via 10-Link para o CLP.

A comunicacao dos sensores é feita através de um mestre
|O-Link AL1100 da ifm. Este mddulo de campo oferece, de um
lado, uma ligagao para sensores e atuadores por meio de uma
conexao M12, e do outro lado, comunica-se com o CLP usan-
do o protocolo Profinet. Em instalacoes reais, esses médulos
descentralizados oferecem uma simplificacao significativa da
fiacdo. E devido ao enderecamento de cada um dos sensores
do I0-Link, o risco de erros de fiacdo e conexodes incorretas é
excluido ao conectar ou trocar dispositivos.






Identificacdo através de RFID

Solucdes de identificacdo sao indispensaveis em processos

de producéao reais, pois desempenham um papel crucial no
rastreamento e processamento de produtos. Por isso, o Smart
Factory Model também est4 equipado com um cabecote de
leitura/gravacao RFID. O DTI515 tem um design plano e esta
montado sob a superficie de trabalho. As pecas do modelo
possuem uma etiqueta de identificacdo na parte inferior, que
pode receber impressao e ser lida quando as pecas estao sobre
o cabecote de leitura/gravacao RFID. Como os demais sen-
sores, este cabecote comunica-se com o modulo mestre via
[O-Link.

Cooperacao com Instituicoes Educacionais

Apesar das dimensdes aparentemente pequenas, a profundi-
dade tecnolégica do Smart Factory Model é enorme. Os apren-
dizes podem desenvolver e simular inUmeros processos no
modelo em um espaco minimo. Este potencial também foi des-
coberto pelo estado da Baixa Saxdnia, que equipou 23 escolas
com até doze desses Smart Factory Models em cada escola.
Neste contexto, a transferéncia de conhecimento também tem
um significado especial. Como todos os modelos sdo equipa-
dos da mesma forma, contetdos de aprendizado e projetos
podem ser compartilhados através de redes. Assim, uma verda-
deira comunidade surgiu em torno desses “SFM".

O cabecote de leituralgravacdo RFID
opera com as etiquetas na parte
inferior das pecas. A transferéncia de
dados para o CLP é feita através do
10-Link.

Em algumas escolas, varios modelos foram literalmente coloca-
dos um ao lado do outro. As pecas sdo movidas de uma plata-
forma para a préxima e la sdo “processadas” — como é comum
na producao industrial. Cada estacao é programada por um
grupo de alunos com diferentes etapas de processamento. Esse
tipo de co-working prepara perfeitamente os aprendizes para
as exigéncias da vida profissional futura.

Peter Konegen menciona ainda outra vantagem do SFM:
“Durante a pandemia, os alunos tiveram aulas online e pude-
ram acessar o Smart Factory Model na escola gragas ao acesso
remoto de seus PCs em casa e, assim, testar e apresentar suas
aplicacées. Assim, a aula pratica também pbde acontecer online.”
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Conclusao

A mais moderna tecnologia de automacao em um espaco
minimo, inteligentemente combinada — é assim que as ins-
tituicdes educacionais conseguem introduzir e treinar seus
alunos, estudantes e professores em qualquer profundidade
tecnoldgica para um desenvolvimento de producao moderno
no contexto da Industria 4.0. A bordo estao componentes de
automacao que os futuros técnicos e engenheiros encontrarao
mais tarde em suas profissdes. Um investimento no futuro que
vale a pena para ambas as partes.
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Filtragem de agua mais eficiente

e continua

A New Logic Research conta com a vibracao e a ifm para a sua tecnologia VSEP

A filtragem é a maneira mais simples de separar os soli-
dos dos liquidos. S6 é preciso um filtro no ambiente
industrial que é geralmente uma membrana, e a pressdo,
com a qual a mistura é pressionada sobre a membrana.

O tamanho dos poros da membrana determina quais séli-

dos do liquido ficam retidos pela membrana. O problema:

com o tempo, os solidos vao se depositando nos poros e
os obstruem impedindo assim a passagem do liquido.
Entdo, é hora de trocar a membrana.

A vibracao evita depésitos na membrana

Os fundadores da New Logic Research j& sabiam que a
substituicdo de uma membrana néo é tarefa facil, por isso
desenvolveram um método de filtragem que denominaram
de processamento de ruptura vibratéria melhorado (VSEP:
Vibratory Shear Enhanced Processing) o qual de acordo com a
empresa, aumenta significativamente a vida Gtil da membrana
e permite taxas de filtragem até dez vezes mais altas.

LTS
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O elemento principal do sistema
completo: o sistema de filtragem

junto com o motor de 20 hp que
gera a vibracdo na membrana.

Chip Johnson, Diretor de Operacdes da New Logic Research,
explica: “Como o nome ja sugere, trabalhamos no processo
de filtragem com vibragdo, que aplicamos especificamente a
membrana. Isso faz com que a membrana ndo entupa rapi-
damente e os ciclos entre a limpeza ou a substituicdo de uma
membrana sdo muito mais longos em comparacao com outras
tecnologias de filtragem. Ao mesmo tempo, conseguimos um
excelente rendimento com um menor consumo de energia.”

Todos os valores relevantes da instalacao sob controle
Para garantir que o processo de filtragem seja executado da
forma mais eficiente possivel, a New Logic Research conta hoje
com varios sensores ifm para manter o controle continuo de
vibracao, fluxo, pressao, temperatura e condutividade da dgua
como indicadores da qualidade da filtragem.

“No inicio forneciamos sistemas de filtragem sem uma tecno-
logia abrangente de sensores aos nossos clientes que eram
responsaveis pelo funcionamento. No entanto, percebemos




Os mestres I0-Link recebem os dados
dos sensores de maneira descentraliza-
da e os transmitem de forma agrupa-
da. Isso reduz as trajetdrias dos cabos,
faz ganhar tempo e evitar erros.
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rapidamente que nosso sistema so pode alcancar a eficiéncia e
a longevidade desejadas e possiveis se for manuseado correta-
mente; esse manuseio esta intrinsicamente ligado a um know-
how que nem sempre podemos esperar de nossos clientes.
Por isso, decidimos oferecer a filtragem como um servi¢o”, diz
Chip Johnson.

Maxima eficiéncia gracas a automacao

Desde a mudanca do foco empresarial, os valores relevantes
sao monitorados por sensores, com uma série de vantagens
tanto para o cliente quanto para a propria New Logic Research:
“Gracas a automacao total e ao monitoramento continuo do
sistema de filtragem, tanto nds como nossos clientes, podemos
sempre ter uma ideia das condicées da instalacdo. Assim evita-
mos que as caras membranas sofram um estresse excessivo. Na
maioria dos casos, podemos realizar as verificacbes requlares
da instalacdo remotamente, o que economiza muito tempo

e dinheiro para nos e para o cliente, pois nossos especialistas
agora so precisam se deslocar até o local em caso de emergén-
cia”, diz Johnson.

Um sensor confidvel deixa uma étima impressao

O fato da New Logic Research confiar principalmente na ifm
para o monitoramento e controle dos sistemas de filtragem
tem a ver com a primeira experiéncia de Johnson com um sen-
sor de pressao do especialista em automacao: “Nao me lembro
exatamente quando foi a primeira vez que tive contato com a
ifm”, diz Johnson.




, , Como a ifm oferece uma
ampla variedade de sensores que

podemos utilizar, a empresa é a
nossa primeira op¢ao neste setor.

“O que me lembro claramente, no entanto, é que o primeiro
sensor de pressdo que comprei da ifm era simplesmente
indestrutivel. Funcionava, funcionava e funcionava. Ndo me
surpreenderia se ainda hoje estivesse funcionando em alguma
instalacdo. Essa confiabilidade, a excelente relacao custo-
beneficio convenceu rapidamente todos nés da New Logic
Research. E como a ifm oferece uma ampla variedade de
sensores que podemos utilizar, a empresa é a nossa primeira
opcao neste setor.”

A infraestrutura 10-Link acelera o cabeamento
Além de sensores, a New Logic Research também confia no
portfélio 10-Link da ifm.

O Gerente de Engenharia Matt Ayers descreve as vantagens
do sistema: “Gracas aos mestres |0-Link e ao cabeamento
M12 padréo, consequimos acelerar consideravelmente a fiagdo
dos nossos sistemas de filtragem. Em vez de etiquetar centenas
de metros de cabos, puxa-los pela instalacdo até o controla-
dor central e assequrar sua correta conexao, agora podemos
conectar os sensores aos mestres de forma descentralizada.

E, gracas a conexao M12 padréo, isso sempre ocorre sem
erros, quase sem pensar. O que antes nos custava varias sema-
nas de trabalho, agora pode ser implementado em apenas
alguns dias. Isso nos da uma margem de tempo consideravel,
especialmente na fase de alta pressdo, pouco antes da

entrega a nossos clientes.”

Separando o precioso do valioso

Os clientes que confiam nos sistemas de filtragem da New
Logic Research incluem, por exemplo, operadores de minas e
fabricantes de catalizadores para o mercado automobilistico.
“Os motivos pelos quais nossos clientes procuram nossos siste-
mas sdo os mesmos, independentemente do setor a que per-
tencam. Querem separar a dgua dos valiosos solidos da forma
mais eficiente possivel, tanto para um primeiro uso ou para sua
reutilizacao. Outros clientes utilizam nossos sistemas para tratar
a dgua de seus processos industriais antes de devolvé-

la ao ciclo regular. Quanto mais eficientemente nossos clientes
atingirem suas metas, mais atraente serd o nosso método de
filtragem para eles. E mais dgua sera devolvida ao ciclo global
em qualidade suficiente. Portanto, em muitos casos, separa-
mos o que é precioso do valioso. Porque a dgua serd o novo
petrdleo e, a Unica coisa que pode ser feita hoje e no futuro

é conservar o maximo possivel desse recurso cada vez mais
escasso. E, com as nossas solu¢bées queremos contribuir para
este objetivo.”

Conclusao

Com a ajuda dos sensores confiaveis da ifm, a New Logic Research
pode oferecer a seus clientes um servico completo que consiste
em uma eficiente filtragem e monitoramento de condicoes.
Além disso, o 10-Link leva eficiéncia ao nivel seguinte ao permi-
tir a automacao: gracas a garantia de um cabeamento rapido

e sem erros.
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Mais clareza no painel elétrico: gracas ao 10-Link,
o numero de cabos de entrada se reduz drasticamente.
O conector M12 padréo evita erros de fiacdo.
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Moderna, eficiente, transparente:
a linha de envase 4.0

A ifm apoiou a Refresco e a Tetra Pak na digitalizacao

de uma fabrica Greenfield

O grupo Refresco é a principal empresa de envase de
refrigerantes na Europa. Atuando como embalador con-
tratado, a empresa faz o envase de bebidas ndo alcodlicas
de varias marcas famosas em garrafas e embalagens
cartonadas. Somente na Franca, a empresa opera quatro
linhas de envase, incluindo a de Le Quesnoy. Para atender
a crescente demanda por ambos os tipos de embalagem
de forma ainda mais eficiente, a Refresco decidiu cons-
truir, no norte da Franca, uma nova fabrica com capa-
cidade de até 30.000 garrafas PET e 8.000 embalagens
cartonadas por hora.

, , O AS-i oferece as
vantagens de um planejamento

simples, bem preparado e de
facil implementacao.

Projeto de digitalizacdo acompanhado desde o principio
“Estava claro desde o inicio que uma nova fabrica teria de estar
a altura dos padrées tecnoldgicos atuais e, principalmente,
tirar proveito dos beneficios da digitalizacdo”, explica Joseph
Kerdo, gerente de projetos da Refresco France responsavel
pelo projeto da nova unidade.

Durante a implementacao da fabrica integrada, a empresa
trabalhou em estreita colaboracdo com a ifm como parceira
de digitalizagdo, bem como com a Tetra Pak, responsavel pela
construcao das linhas de envase.

“A ifm nos apoiou desde o inicio do projeto, propds as solucées
certas e respondeu a todas as nossas duvidas”, diz Grégory
Croizier, lider da equipe de automacao da Tetra Pak.

Por meio da técnica de perfuracdo, cada
valvula pode ser conectada de forma
confiavel e precisa a infraestrutura AS-i
usando terminais para cabo plano AS-i
higiénicos de aco inoxidavel.
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Mestres 10-Link e médulos AS-i para
uso em producdo proporcionam cone-
xdo descentralizada dos sensores, o
que reduz substancialmente o trabalho
de cabeamento.

, , A ifm nos apoiou desde
o inicio do projeto, sugeriu

solugbes adequadas e
respondeu a todas as nossas
duvidas.

AS-i e I0-Link para transmissao digital de dados

O projeto criou uma infraestrutura de IO-Link e Interface AS
que garante uma troca de dados digital confidvel. A vanta-
gem do |O-Link sobre a fiacdo analdgica é uma consolidagao
descentralizada dos dados dos sensores através de mestres
|O-Link no local, aos quais os sensores sdo conectados através
de cabos padrao nao blindados de 5 pinos. Isso simplifica o

cabeamento e reduz o risco de falhas na conexao dos sensores.

Como a transmissdo de dados é totalmente digital, os dados
de medicao nédo sofrem adulteracao por processos de conver-
sdo. Os dados também nédo sofrem interferéncia EMC.

"lO-Link e AS-i simplificam significativamente a arquitetura de
dados”, afirma Grégory Croizier. “Os dados estao disponiveis
de forma confidvel e o cliente se beneficia de uma manuten-
¢ao simples e segura, pois as possibilidades de diagnéstico sdo
muito melhores do que antes. Outra vantagem é que permite
substituir os componentes com facilidade sem necessidade de
reprogramacao.”

Simples, flexivel, versatil

O padrdo AS-i é usado para integrar as valvulas e o nivel do
processo. Grégory Croizier explica as razoes: “O AS-i tem
a vantagem de um planejamento simples e bem preparado,
e sua implementacao também é muito facil.”

O AS-i mostra suas vantagens especialmente na conexdo de
pontos de dados amplamente distribuidos. Apenas um cabo
plano de dois fios é necessario para a transmissao de dados e o
fornecimento de energia para os sensores conectados. A linha
pode tem um comprimento de até 1.000 metros usando cabos
padréo e repetidores. Distancias maiores até 3.000 metros
também podem ser cobertas usando fibra éptica. Sensores e
mestres podem ser conectados de maneira flexivel e precisa a
qualquer ponto do cabo AS-i gracas a técnica de perfuracao.
Outra vantagem: o AS-i pode ser combinado com o 10-Link,
como no projeto da Refresco. Os sensores descentralizados
nos varios segmentos da linha de envase sdo consolidados
através de mestres |O-Link compativeis com AS-i e seus sinais
sao transmitidos para o CLP e para o nivel de Tl através da
infraestrutura AS-i. Gracas ao portfélio de seguranca, o padrao
AS-i permite implementar até mesmo aplicacdes de seguranca
como o monitoramento de portas de inspecao.

Conclusao

Gracas as opcoes flexiveis e ao manuseio facil do 10-Link e da
Interface AS, a Tetra Pak pode planejar e implementar rapida-
mente e sem contratempos a digitalizacdo das linhas de envase
para o Projeto Bluebird da Refresco. A Refresco também sai
ganhando: dados de sensores mais precisos, melhor capacidade
de diagnéstico e maior facilidade na manutencao.
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Sensores de sequranca codificados por
RFID monitoram a condicdo das portas
de inspecao, garantindo a operacao
segura da linha de envase.
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Steffen Hartmann



Evaporacao limpa.

Tratamento eficiente de agua industrial com |O-Link.

A evaporacdo a vacuo é o método ideal para o tratamen-
to de aguas residuais industriais, como lubrificantes de
refrigeracdo, por exemplo. Nesse processo, a dgua é sepa-
rada de outros componentes e preparada para reutiliza-
¢do. Gragas a sensores inteligentes, esse processo pode ser
realizado com baixa manutencéo e eficiéncia em custos.

Em muitos processos industriais, hd a necessidade de tratar
liquidos para reutilizagao. Isso nao preserva apenas o meio
ambiente, mas também evita elevados custos de descarte.

Um exemplo comum é o tratamento de emulsdes de lubrifi-
cantes de refrigeracao usadas em maquinas-ferramenta. Neste
tipo de tratamento, além da limpeza mecanica, é necessario
separar o 6leo usado da agua.

A empresa Steffen Hartmann Recyclingtechnologien GmbH,
sediada em Thale, na regido alema do Harz, é especializada no
desenvolvimento e construcdo de instalacoes de tratamento
de 4guas residuais, incluindo evaporadores a vacuo.

Na cdmara de ebulicdo, o fluido contaminado

é evaporado sob vacuo a aproximadamente 40 °C,
separando-o em destilado limpo e concentrado.
Os sensores de nivel da série LMT monitoram o
nivel na cdmara em diferentes alturas.

O diretor Sascha Holthusen explica: “Desenvolvemos nosso
evaporador a vacuo para o tratamento desse tipo de dqua resi-
dual industrial. A emulsdo do lubrificante de refrigeracdo usada
é introduzida no sistema e, como resultado, obtém-se uma
pequena quantidade de concentrado, bem como um destilado
limpo, ou seja, dgua pura, que pode ser usada em outros pro-
cessos ou eliminada no esgoto sem custos elevados.”
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Otimizacao sob vacuo

O principio do evaporador a vacuo baseia-se em “cozinhar”

o fluido contaminado em uma camara de ebulicdo. O calor é
fornecido na parte inferior do tanque, semelhante a um forno.
Isso gera vapor de agua limpa, que condensa e é removido na
camara de ebulicdo. O concentrado contaminado permanece
no fundo. Mas por que realizar processo sob vacuo?

Sascha Holthusen explica: “Sob vacuo, o processo de ebuli-
¢do da dgua comega ja a 40 °C. A essa temperatura, podemos
evaporar facilmente até mesmo substancias agressivas, como
acidos ou substancias alcalinas, sem que essas substancias
ataquem a parede de aco inoxidavel do tanque, como acon-
teceria a temperaturas mais elevadas. Além disso, certas
substancias permanecem no concentrado a essa temperatura
relativamente baixa e ndo se separam. Outra vantagem da
evaporagao a vacuo é que precisamos de menos energia para
aquecimento. Um compressor de refrigerante eficiente é usado
para essa finalidade. Seu funcionamento é semelhante a uma
bomba de calor e é mais econémico do que, por exemplo,

um aquecimento elétrico direto. Além disso, a capacidade de
resfriamento é usada para a condensagdo do vapor de dgua.
Opcionalmente, também podemos aproveitar o calor dos pro-
cessos do cliente, que é entao transferido para o nosso evapo-
rador a vacuo por meio de um trocador de calor.”



O sensor de condutividade condutivo
LDL101 monitora a pureza do destilado.

Monitoramento dos parametros do processo

O monitoramento do processo se concentra nos parametros
mais importantes como presséo e temperatura. Os sensores da
ifm monitoram continuamente esses parametros para manter
0 processo de evaporacdo na faixa ideal. Eles regulam tanto o
fornecimento de calor quanto a bomba de vécuo.

Outro fator crucial é o nivel de enchimento do tanque de ebu-
licdo, que é controlado de forma precisa por sensores de nivel
do tipo LMT. Esses sensores estdo instalados em diferentes
alturas na parede do tanque. O fornecimento do fluido conta-
minado é interrompido assim que o sensor de nivel superior é
acionado, e comeca novamente quando o nivel de enchimento
cai até o sensor inferior.

Além disso, outros sensores LMT estdo integrados no tanque
de alimentacao para o liquido de resfriamento da bomba de
vacuo. Eles monitoram o nivel de enchimento em trés pontos
diferentes. Da mesma forma, hd um sensor LMT no tanque de
coleta do destilado. Assim que este tanque atinge sua capa-
cidade méxima, ele emite um sinal de comutacdo, iniciando o
processo de bombeamento do destilado.

Os sensores de nivel do tipo LMT se destacam pelo seu design
higiénico. Os materiais de alta qualidade do invélucro, como
PEEK e aco inoxidavel 1.4404, sdo altamente resistentes a
substancias agressivas. Mesmo espuma e outras possiveis




incrustacoes nao afetam a deteccdo do sensor, pois o sen-
sor é capaz de ignora-las automaticamente. Isso garante
um monitoramento de nivel confiavel e continuo.

Medicao da qualidade da agua

O monitoramento continuo da qualidade da agua é de
fundamental importancia, especialmente quando se trata
da pureza do destilado. Para isso, é usado o sensor de con-
dutividade condutivo LDL101. O valor medido serve prati-
camente como um teste de qualidade de todo o processo
de evaporacao e da &gua destilada obtida.

O sensor de fluxo ultrassénico “SU Puresonic” foi especial-
mente otimizado para aplicacdes com 4gua pura e ultra-
pura. Este sensor determina com precisdo a quantidade

de destilado. Seu tubo de medicao sem pecas acessorias é
feito de aco inoxidavel de alta qualidade, garantindo exce-
lente resisténcia a fluidos agressivos. E importante observar
que embora a “dgua pura” ou agua destilada possa pare-
cer inofensiva, ela pode ser agressiva para materiais meta-
licos. Por isso, é necessario utilizar ligas especiais de aco
inoxidavel. Fato curioso é que este sensor frequentemente
é utilizado em tubulacdes de plastico, pois nao sao afeta-
dos pela 4gua pura.

O sensor de fluxo SU, especialmente
projetado para dgua pura agressiva,
mede a quantidade do destilado.

Monitoramento de bombas para prevencao de danos
Um componente central do sistema é a bomba de vacuo. Se
nao for resfriada adequadamente ou se o vacuo for muito
intenso, pode ocorrer cavitacao indesejada nas pas da bomba,
0 que pode causar desgaste do material. A cavitacao esta
associada a um comportamento de vibracdo acima do normal.
Por isso, um sensor de vibracdo é incorporado ao involucro

da bomba de vacuo. Este sensor detecta padroes de vibracao
incomuns e os transmite ao controlador. Em seguida, uma
valvula de alivio é aberta automaticamente e o ar auxiliar é
introduzido para restaurar o funcionamento normal da bomba.
Dessa forma, é possivel evitar onerosos danos a bomba de
Vacuo.

Digitalizagdo com 10-Link

Todos os sensores usados sdo compativeis com o 10-Link e ofe-
recem um valor agregado significativo que vai muito além da
simples transmissao de valores de medicdo ou sinais de comu-
tacdo: o usuario pode monitorar remotamente até “dentro

do sensor”, ler dados e valores de diagnostico e configurar os
sensores de varias maneiras.

Sascha Holthusen explica o uso do IO-Link da seguinte forma:
“Se nosso cliente tiver um problema com o sistema, podemos
nos conectar remotamente a ele por meio de uma conexao
VPN. Antes, sem o IO-Link, s6 consequiamos chegar ao CLR
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, , Com o I0-Link, agora
podemos ir muito mais

a fundo no sistema e
verificar cada um dos
sensores.

mas ndo ao nivel do sensor. Com o IO-Link, agora podemos ir
muito mais a fundo no sistema e verificar cada um dos senso-
res. Podemos ver se o sensor esta fornecendo valores de medi-
¢ao ou se o erro esta na placa 10 do CLP ou no cabeamento.
Também podemos ler os valores de diagndstico do sensor e, se
necessario, ajustar seus paradmetros remotamente. Se o cliente
substituiu o sensor, podemos configura-lo remotamente. Por-
tanto, o IO-Link oferece a nds e aos nossos clientes uma gran-
de vantagem na manuten¢do remota. Outro ponto importante
é a escalabilidade dos valores de medicédo dos sensores, que
podem ser configurados via IO-Link. Assim, usamos sensores
de pressdo que medem de -1 a 10 bar. Podemos dimensiona-
-los de forma que a faixa de medicdo seja de -1 a 1 bar com
resolucao total. Isso ndo é possivel com sensores convencio-
nais com corrente de saida analdgica. Além disso, os sensores
10-Link oferecem a possibilidade de transmitir varios valores
de medicéo. Portanto, o sensor de fluxo e o sensor de pressao
também fornecem valores de temperatura via |O-Link. Esses
valores de medicao adicionais permitem abrir mao do uso de
sensores adicionais em locais especificos.”

Economia com o 10-Link

A conexao basica dos sensores |O-Link é feita por meio de
maodulos mestres 10-Link colocados descentralizadamente, que,
por sua vez, se comunicam com o CLP por meio de um barra-
mento de campo como o PROFINET, por exemplo. Este tipo

de cabeamento oferece inUmeras vantagens na montagem,
explica Sascha Holthusen:

“Essa forma de cabeamento se mostra extremamente vanta-
josa principalmente em grandes instalacdes que precisam ser
desmontadas para entrega em partes. No local do cliente, o
montador precisa apenas ligar as conexdes do sistema. Nao
precisamos de um eletricista para reconectar fios ou puxa-los
até o painel elétrico. Em um momento em que a mao de obra
qualificada é escassa, vemos aqui um potencial significativo de
economia de custos, reduzindo o tempo gasto no local. Além
disso, a verificacdo I/O durante a entrada em operacao é muito
mais rapida, pois ndo ocorrem erros de fiacdo ou problemas de
conexao. Embora os custos iniciais do IO-Link possam ser um
pouco mais altos em comparagdo com a fiagdo convencional,
no fim das contas a economia de tempo na montagem e as
possibilidades ampliadas de diagndstico e manutencdo men-
cionadas, resultam em economias significativas de custos.”
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Conclusao

O tratamento eficiente da dgua é alcancado por dois fatores
decisivos: um processo de evaporacao a vacuo energetica-
mente eficiente e a implementacdo de um conceito de controle
digitalizado até o nivel do sensor. Esse conceito minimiza signi-
ficativamente o esforco de montagem e manutengao remota.
Dessa forma, o ponto de ebulicdo de custos é mantido baixo,
0 que é vantajoso tanto economicamente quanto ecologica-
mente.

ifm electronic gmbh - Friedrichstr. 1 - 45128 Essen
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A vantagem do monitoramento

de valvulas

A cervejaria C. & A. Veltins confia no sensor para valvulas MVQ da ifm

Tradicdo transformada em modernidade: assim poderiam
ser resumidos os quase 200 anos de histéria e desenvol-
vimento da cervejaria alema C. & A. Veltins, com sede
em Grevenstein na Alemanha. De uma cervejaria rural,
se tornou uma das maiores e mais modernas cervejarias
privadas da Europa, com uma producdo anual de mais de
3,36 milhdes de hectolitros.

Seja eletricidade, inovagdes na tecnologia de fabricacdo e
engarrafamento de cerveja ou a instalagcao de sua propria esta-
cdo de tratamento de &gua residual: ao longo de sua histéria,
a cervejaria C. & A. Veltins sempre abriu novos caminhos, esta-
beleceu padrées para o setor e se dedicou ao uso sustentavel
dos recursos naturais, principalmente da agua da fonte que
nasce nas imediacdes da cervejaria.

Controle preciso dos processos de regulagem

de temperatura

Essa dgua da nascente nao é usada apenas no processo de
fabricacao da cerveja, mas também como meio de aquecimento
e resfriamento, como explica Peter Peschmann, Gerente de
Tecnologia da cervejaria C. & A. Veltins. “Sempre que nossos
produtos precisam ser aquecidos ou resfriados no processo de
producéo, usamos édgua para reqular a temperatura. A dgua
na temperatura adequada esta disponivel através do circuito
secundario e a entrada e a saida, sdo controladas por meio de
valvulas. Para alcancar e manter uma alta qualidade do pro-
duto mantendo os rejeitos 0 mais baixo possivel, esse fluxo de
dgua deve ser constantemente controlado de forma precisa e
confiavel. Para isso, por sua vez, o funcionamento adequado
das valvulas é de grande importancia.”

Facil manuseio, qualidade robusta, dados precisos
Até o momento, os obturadores de valvula eram monitorados
de maneira convencional por meio de dois iniciadores que

determinavam a posicao do obturador e enviavam um sinal de
comutacao ao controlador indicando a condicdo de “valvula
aberta” ou “valvula fechada”.

“Além da complexidade de cabeamento duplo, tinhamos
falhas regulares com esse método, especialmente na tubulagdo
de dgua quente, porque os sensores indutivos que usamos

de outro fabricante, ndo suportavam uma temperatura tao
elevada por muito tempo”, diz o Gerente de Tecnologia

Peter Peschmann. Agora nosso sensor para valvulas MVQ esta
sendo implementado sucessivamente como uma alternativa
confiavel e facil de usar.

, , Para a cervejaria C. & A. Veltins,
o MVQ é uma verdadeira vantagem

para evitar o desperdicio de agua.
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Ldpulo, malte e dgua: os ingredientes
para uma cerveja Pilsen classica. Para
garantir o sabor, é preciso também

controlar a temperatura durante o
processo de fermentacéao.
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A dgua de aquecimento necessaria
durante o processo de producgédo é
mantida em um circuito separado.

As valvulas controlam a entrada e a saida.
O LED verde nos sensores MVQ

indica que as vdlvulas estao abertas.
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A posicdo de cada valvula é facilmente visivel gracas a iluminacao
LED do MVQ. A luz vermelha permanente na cervejaria Veltins
indica que a valvula esta fechada. O MVQ oferece um total de
sete cores para a exibicdo da condicao.

Este sensor é montado no eixo de rotacao da valvula giratéria
onde registra continuamente a posicao exata do obturador da
valvula e a transmite ao controlador por meio de sinal analégi-
co ou, com informacdes de diagndstico ainda mais detalhadas,
através do protocolo de comunicacéo digital 10-Link.

Por exemplo, a diminuicdo dos tempos de movimento do
obturador ou as posicoes finais que nao sdo 100% alcancadas
devido a depdsitos ou desgaste, sdo detectadas pelo sensor e
sinalizadas para o CLP e no nivel de Tl, bem como no local por
meio de uma indicacdo de LED. Os pontos de comutacao livre-
mente ajustaveis permitem uma facil integracdo ao programa
de controle.

Menores perdas: um ganho real

“Gracas a precisa visualizacdo do dngulo e os tempos de
movimento via I0-Link, podemos detectar depdsitos a tempo
e planejar de forma ideal a manutencdo do obturador”, diz
Peter Peschmann.
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A Veltins ja utiliza cerca de 40 sensores MVQ em seus circuitos de
aquecimento e resfriamento de dgua. Os dados sdo transmitidos
em parte através de comunicacdo I0-Link digital e em parte em

modo analdgico.

O fato de que até mesmo minimas aberturas nas valvulas sdo
detectadas e exibidas, ja beneficiou a empresa em um caso
especifico. “Tinhamos uma perda de dgua no circuito que

nao podiamos localizar porque ndo haviam visores instalados
em nossas tubulacées de grande porte. Por meio do MVQ,
descobrimos que uma das valvulas ndo fechava mais completa-
mente. O rapido reparo da valvula solucionou essa perda
indesejada de dgua. Isso mostra as possibilidades e o potencial
de um monitoramento preciso de valvulas. Para a cervejaria

C. & A. Veltins, o MVQ é uma verdadeira vantagem para evitar
o desperdicio de aqua.”

Clara indicacdo da condicado

A clara indicacao da condicdo atual da valvula por meio de
uma indicacdo de LED de vérias cores e altamente visivel do
MVQ foi um dos argumentos decisivos para que a Veltins insta-
lasse gradualmente este sensor em todas as valvulas giratérias
dos circuitos de resfriamento e aquecimento no processo de
fabricacao de cerveja e no engarrafamento.

“A clara indicacdo da condicdo, o invdlucro fechado, a insta-
lacdo simples, que requer apenas um cabo padrdo M12 néo
blindado, e a possibilidade de registrar as informacées comple-
tas dos sensores de forma centralizada no nivel de Tl, sdo as
vantagens claras do sensor”, diz Peter Peschmann, Gerente
de Tecnologia da Veltins.

Cooperacao confiavel ha mais de dez anos

Cerca de 40 sensores para valvulas ifm estdo em uso na
cervejaria C. & A. Veltins, alguns em modo analégico e outros
com conexao 10-Link.

“Estamos convencidos do valor agregado do I0-Link em
termos de aumento da disponibilidade da instalacdo”, diz
Peter Peschmann. Mesmo antes da utilizagdo do MVQ ja
tinhamos projetos de monitoramento de vibracdo em
acionamentos que foram implementados com sucesso.

“Trabalhamos com a ifm j& ha dez anos. E estamos totalmente
satisfeitos com essa cooperacdo tanto no que diz respeito a
qualidade e praticidade dos produtos, quanto pelo suporte e
assisténcia competentes e confidveis no desenvolvimento das
nossas solucées de automacao.”

Conclusao

Com produtos de alta qualidade e o suporte técnico da ifm,
a cervejaria C. & A. Veltins pode garantir o funcionamento
confidvel dos circuitos de aguecimento e resfriamento, além
de projetar solucdes de automagao sustentdveis e preparadas
para o futuro.

ifm electronic gmbh - Friedrichstr. 1 - 45128 Essen
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