


Elevaciones de palés con By

la maxima proteccion.

K&nig-Brauerei confia en las barreras fotoeléctricas

de sequridad de ifm.

En la fabrica de cerveza Kdnig-Brauerei, con sede en
Duisburgo, es posible llenar hasta 55 000 botellas cada
hora. Después de su clasificacion en las correspondientes
cajas, en el almacén intermedio se prepara el pedido y se
dispone para su entrega. En el transcurso de esta cadena
de procesos, las cajas y los palés tienen que superar la
altura de varios pisos. El elemento clave de esta logistica
interna es, por tanto, un sistema de elevacién de palés
debidamente dimensionado y adaptado para un uso
frecuente. Para proporcionar la mayor protecciéon posible
a los trabajadores en la zona de trabajo de estos trans-
portadores verticales, esta fabrica de cerveza ha actuali-
zado sus dispositivos de seguridad con la tecnologia mas
avanzada, implementando las barreras fotoeléctricas de
seguridad de ifm.

Carbon, acero y Pilsen: la historia de la region del Ruhr no

ha estado Unicamente marcada por la mineria y la industria

pesada. La elaboracion de cerveza ha tenido también una

larga tradicion en muchas ciudades del &rea metropolitana

mas poblada de Europa. Este es el caso de Duisburgo, donde

Theodor Konig fundé su fabrica de cerveza en 1858 y donde 13
todavia hoy en dia se sigue elaborando y embotellando la '
conocida Koénig Pilsener. Si bien es cierto que la demanda de
los primeros tiempos podia satisfacerse de forma manual, hoy
en dfa gran parte del trabajo de la cerveceria se realiza con la
ayuda de maquinas.

Por ejemplo, en el drea de intralogistica, muchos procesos se
ejecutan de forma automatica, desde el llenado y la clasifica-
cion de las botellas en las respectivas cajas de cerveza, pasando
por el transporte de las cajas al almacén intermedio, la prepa-
racion de pedidos y la entrega.

Acceso solo para palés: las barreras
fotoeléctricas de sequridad impiden la
entrada de personas en los montacargas
durante su funcionamiento.
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Centro logistico a cargo de infatigables elevadores

“Las cajas se llevan a sus respectivos lugares de destino en
palés”, explica Roland Schoppmann, maestro electricista
responsable del mantenimiento de la planta embotelladora.
Como resultado de los cambios estructurales y ampliaciones
realizados a lo largo de los mas de 160 afios de historia de la
empresa, las diferentes estaciones por las que pasa la cerveza,
desde el embotellado hasta la entrega, se distribuyen en varios
pisos. El eje central de este sistema es un total de cinco eleva-
dores de palés, cada uno de los cuales puede transportar un
palé con hasta 40 cajas hacia arriba y hacia abajo.

Y estos elevadores practicamente nunca se detienen:
“En nuestro pico de actividad se pueden llenar 55 000 botellas
por hora”, afirma Schoppmann.

En menos de un minuto, un palé esta lleno y listo para ser
transportado hasta el almacén intermedio. La entrega de las
cajas vacias también debe realizarse al mismo ritmo. Ademas,
hay que tener en cuenta el flujo de palés hacia la rampa de
entrega.

“Por lo tanto, es légico que no podamos permitirnos una
paralizacion prolongada de los elevadores”, dice el maestro
electricista.

Las barreras de seguridad reducen el riesgo de accidentes
Para poder realizar trabajos de mantenimiento en el sistema de
transporte, o también para subsanar averias, es imprescindible
que las zonas situadas delante de los elevadores permanezcan
accesibles.

“Evidentemente, nunca se podra acceder a los elevadores
mientras estén en funcionamiento”, subraya Schoppmann.
“El peligro potencial para una persona seria demasiado alto.
Por este motivo, todos los puntos de acceso a la zona de peli-
gro de los elevadores se protegieron con barreras fotoeléctri-
cas de seguridad, de modo que el elevador pueda detenerse
inmediatamente en el momento que una persona atraviesa el
campo de proteccion”.

Ahora, la empresa esta actualizando esta medida de protecciéon
con la ultima tecnologia y, por ello, apuesta por primera vez
por los productos de seguridad de ifm.

Mas concretamente, hablamos de las barreras fotoeléctricas de
seguridad de ifm, que permiten el paso del material a través
del campo de proteccion sin ningun tipo de impedimento, a la
vez que detienen los movimientos peligrosos en cuanto alguna
persona interrumpe el campo de proteccion. Esta funcion,
también conocida como “muting”, ya viene incorporada en
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, , Un primer proyecto
piloto demostro la
facilidad con la que se
manejan las barreras
de seqguridad. Por ello,

para la modernizacion
del sistema de proteccion
de elevadores, nos
decidimos por los equipos
de ifm.




, , Ya hemos trabajado con
ifm en otros ambitos de la
automatizacion y hasta ahora

siempre hemos estado
satisfechos con sus productos y
nuestra relacion de cooperacion
en pos de ofrecer soluciones

los equipos de ifm y garantiza que la accion del campo de pro-
teccion solo se pueda suspender durante un breve periodo de
tiempo para el transporte de palés. La distincion entre un palé
y una persona se realiza mediante unos sensores fotoeléctricos,
conocidos como sensores de muting, que se distribuyen de una
forma especifica. Se trata de sistemas de sensores totalmente
preparados que, en funcion de los requisitos del material que
se vaya a transportar, supervisan el drea peligrosa de la zona de
transporte de forma cruzada o con haces de luz dispuestos en
paralelo.

En funcién de las necesidades, el muting puede ejecutarse
mediante dos sensores 6pticos alineados de forma paralela o
cruzada. Con los dispositivos de muting alineados en paralelo,

los objetos pueden cambiar su posicion y su anchura. En el
caso del muting cruzado, la posicion y la anchura del objeto
son decisivas; ya que, solo si ambos factores coinciden, se
interrumpirdn simultdaneamente las barreras fotoeléctricas y
se inhibird la rejilla de luz.

Maxima proteccion contra un acceso no autorizado

Para las barreras fotoeléctricas de seguridad de ifm hay siste-
mas de sensores disponibles para ambas variantes de muting.
Dado que los elevadores de Kénig-Brauerei solo pueden trans-
portar palés con una anchura fija, se ha elegido un sistema de
sensores con muting cruzado.

El sistema de sensores se conecta de forma directa y sencilla

a la unidad base por medio de conectores previamente prepa-
rados. Y aqui es también donde se realiza la evaluacién. Esto
ofrece la ventaja de que el sistema también puede integrarse
con relativa facilidad en infraestructuras ya existentes, supri-
miendo los habituales costes adicionales que supondria el ten-
dido de cables desde los sensores de muting hasta el armario
de control central. Ademas, tanto en las unidades base como
en los sistemas de sensores correspondientes se han integrado
indicadores LED de estado de gran visibilidad, que facilitan
enormemente la alineacion de las barreras fotoeléctricas.

Dependiendo de la versién, la unidad base de una barrera
fotoeléctrica puede supervisar un campo de proteccion hasta
una altura de 910 milimetros y una anchura de 12 metros,
cumpliendo asi todos los requisitos técnicos de las normas de
seguridad vigentes para la supervision de areas.

Relacion de cooperacion

“Ya hemos trabajado con ifm en otros dmbitos de la automati-
zacion y hasta ahora siempre hemos estado satisfechos con sus
productos y nuestra relaciéon de cooperacion en pos de ofrecer
soluciones”, afirma Schoppmann.

“Por este motivo, hemos decidido utilizar también los produc-
tos de ifm para aplicaciones relacionadas con la sequridad,
pues quedamos convencidos de los conocimientos y la expe-
riencia del personal de ifm en este campo después de su visita
a nuestra empresa. Un primer proyecto piloto demostro la
facilidad con la que se manejan las barreras de sequridad. Por
ello, para la modernizacion del sistema de proteccion de eleva-
dores, nos decidimos por los equipos de ifm. Se trata de otra
medida de éxito que garantiza en todo momento la maxima
proteccion de los trabajadores en las zonas automatizadas”.

Conclusién

Con sus productos de seguridad y sus conocimientos técnicos
en el dmbito de la seguridad de maquinas e instalaciones, ifm
ayuda a Konig-Brauerei para que su importante nicleo de
intralogistica en el emplazamiento de Duisburgo se mantenga
a la vanguardia de la tecnologia de seguridad, en beneficio de
sus trabajadores.
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