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CASE STUDY | INDUSTRIA DEL AUTOMOVIL

El aumento de la eficiencia
en el transporte de chapa
ahorra un 50%

Con el OPD100, la fabrica de automoviles alemana
ahorra anualmente decenas de miles de euros en
costes de transporte

Uno de los principales fabricantes de
automoviles de Alemania utiliza varios sis-
temas de visiéon en sus plantas para que
las rutas de transporte sean cada vez mas
eficientes.

En estos tiempos en los que todas las
empresas del sector se centran en la
transicion a la electromovilidad y en los
aspectos medioambientales, la eficiencia
Optima de los recursos de materias primas
y componentes también desempefia un
papel importante en la fabricacion. Las
rutas de transporte se optimizan conti-
nuamente y se hacen mas eficientes. Para
ello, el fabricante confia en la experiencia
de ifm.
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El reto:

En el taller de carroceria de una fabrica de auto-
moviles se generan elevados costes de transpor-
te durante la produccién debido a la entrega
de productos semiacabados desde el taller de
prensado a la linea de produccién. A modo de
ejemplo, cada dia es necesario transportar por
camion unos 4.000 componentes de puertas.
Las capacidades de los camiones y portacargas
con los que se transportan las puertas influyen
en el numero de rutas de transporte necesarias y,
por tanto, directamente en los costes logisticos.
Ademas, se necesitan zonas libres en las lineas
de produccién para almacenar las piezas antes
de introducirlas en la produccion.

Por tanto, la capacidad de los portacargas indivi-
duales ofrece un gran potencial para minimizar
los costes logisticos y el espacio de almacena-
miento. El objetivo era reducir los costes de
transporte manteniendo la calidad de la produc-
cion. La idea era incluir el doble de componen-
tes de puertas en los portacargas. Esto permite
ahorrar un 50% de los costes de transporte vy,
ademas, un 50% de los costes de almacena-
miento (requerimiento de espacio). Sin embar-
go, como el robot no podia retirar las piezas del
portacargas de forma individual y segura, habfa
que garantizarlo mediante sensores adicionales.

La solucién: ;por qué ifm?

Para ello se utilizé el OPD100. Pulsando un par
de botones, el sensor se ajusté réapidamente y
detecté de forma fiable la presencia de dos cha-
pas superpuestas en el soporte en lugar de una.
Con el Profiler (OPD100), cubrimos el vacio

existente entre los sensores de distancia, mas
bien sencillos y baratos, y los sistemas de vision,
complejos y a veces muy caros. El Profiler es un
auténtico todoterreno y resuelve muchas apli-
caciones de control de calidad y deteccion de
posicion.

Podemos ofrecer a nuestros clientes una solu-
cion muy robusta que funciona de forma fiable
incluso con luz externa u objetos de diferentes
colores. La orientacion de los objetos en la linea
laser es muy flexible y su particularidad es que la
puesta en marcha se realiza en pocos minutos
con los tres botones de manejo del Profiler sin

necesidad de software adicional. Tras el éxito de
las pruebas realizadas en una instalacién, esta
aplicacion se incorpor6 directamente a otras ins-
talaciones. De este modo, gracias a una peque-
fia inversion se pudo conseguir una mejora y un
ahorro de costes.
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Resultados:

e El sensor de contorno PMD Profiler detecta
de forma fiable dos chapas superpuestas

e Ahorro en rutas de transporte y
almacenamiento

e Insensible a la luz externa y facil de posicionar

e Sencilla puesta en marcha en pocos minutos,
sin necesidad de conocimientos especializados
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https://www.ifm.com/es/es/applications/010/innovacion-y-calidad-en-la-industria-del-automovil.html

