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Competéncia

em automacao

Para nos, automacao e digitalizacdo sao mais do que apenas
tecnologia: sao a nossa paixdo. E é exatamente isso que faz

a diferenca. Na ifm, combinamos competéncia tecnolégica
com o entusiasmo pela inovacdo. E sempre motivador apoiar e
impulsionar nossos clientes com essa paixao.

Nesta décima edicao dos “Relatorios de aplicacdo”, mostrare-
mos O que isso significa exatamente.

Mais uma vez, 0s nossos clientes nos proporcionaram insights
interessantes relatando como superaram desafios e implemen-
taram com sucesso ideias inovadoras com a ajuda de nossas
solucoes de automacao e digitalizacao.

Portanto, prepare-se para mais relatos praticos inspiradores
como por exemplo, sobre o envase digitalizado de bebidas,
sobre como robds maéveis manobram em torno de obstaculos
usando tecnologia de camera 3D ou sobre o teste de vazamen-
to de rodas de aluminio.

Desejamos a vocé uma leitura inspiradoral

Equipe responsavel pela elaboracao dos relatérios
de aplicacdo da ifm

¥ ifm.com/cnt/application-reports

Apresente o seu know-how para um grande publico!
Estamos sempre a procura de solugdes interessantes e inteli-
gentes que foram implementadas com os nossos produtos.

Por qué? Porque nada é mais inspirador do que uma experiéncia
de sucesso na pratica. Vocé estd interessado em compartilhar
suas vantagens obtidas com os produtos da ifm? Entao entre
em contado conosco. Serd um prazer contar sua historia de
sucesso na préxima edicao.

E tao facil assim:

Vocé nos envia uma breve descricdo da sua aplicacdo. Nos
entraremos em contato com vocé, visitaremos sua planta,
tiraremos fotos profissionais e faremos uma entrevista. Com
estas informacdes, escreveremos um relatério de aplicagao.
Este relatorio nao sera publicado apenas na préxima edicéo,
mas também em revistas especializadas, ou, caso desejado,
como uma impressao especial para vocé e seus clientes.

Interessado? Ficaremos muito felizes em receber sua mensagem
pelo e-mail application.reports@ifm.com
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Maxima transparéncia no processo
de prensagem

Como o desenvolvimento e a producao em série se beneficiam

do monitoramento do curso com o “ifm SmartStamp”

O Automotive Center Sudwestfalen, na cidade de
Attendorn, é uma instituicdo de pesquisa e prestacdo de
servi¢os para o ramo de fornecedores e OEM. Ha mais
de uma década, ele promove a realiza¢do de processos
de producdo eficientes, sustentaveis e tecnologicamente
avancados. Numa prensa servoacionada é utilizado o
“ifm SmartStamp”, o software de monitoramento de
prensas do especialista em automacao ifm.

O objetivo do Automotive Center Stdwestfalen (acs) é apoiar
os clientes com competéncia de desenvolvimento consolidada,
aproveitar sinergias e otimizar os recursos financeiros e de
tempo das empresas. Dessa forma, o acs oferece capacidades
abrangentes em dareas diversas como desenvolvimento virtual,
tecnologia de unido, tecnologia de plasticos, tecnologia de
conformacao e testes de componentes.

Diferentes conformagdes em alta frequéncia

“Na tecnologia de conformacdo, nossa prensa servoacionada,
com forga de prensagem de 1.000 toneladas, permite realizar
todos os testes de conformacao relevantes para o setor auto-
motivo, bem como desenvolver processos, realizar prototipa-
gem e producao em pequena escala”, diz Jan Bécking, chefe
de tecnologia de conformagdo no acs. “Além da conformacao
a frio e a quente de aco e aluminio, podemos também confor-
mar materiais compdsitos de fibra. A vantagem da tecnologia
servoacionada é a alta flexibilidade com a qual podemos rea-
lizar os processos de conformacao. Assim, somos capazes de
operar conformacées controladas por forca ou deslocamento.
Isso nos permite ajustar com precisdo o perfil de velocidade
aos diferentes processos de conformacéo.”

Analise precisa para um desenvolvimento eficiente
Para aumentar ainda mais a precisao dos resultados e obter
uma visao ainda melhor da distribuicao das forcas em um
teste, 0 acs equipou sua prensa servoacionada em 2023 com
sensores adicionais e com o software “ifm SmartStamp”.

“No acs, normalmente néo realizamos operacao em série, mas
sim ciclos de prototipagem com poucos cursos. Para avancar
de forma eficiente o desenvolvimento do componente e do
processo de conformacéo, apos cada curso o componente
testado e o proprio processo de prensagem sdo avaliados”, diz
Bocking. “Até agora, nos faltavam os sensores e o software
apropriados para uma visao holistica, para analisar e avaliar
com precisao cada curso individualmente. O software de moni-
toramento de prensas da ifm agora nos oferece exatamente
essa possibilidade.”

Integracao facil, ROI elevado

Com o “ifm SmartStamp”, o especialista em automacao ifm
oferece uma ferramenta de software que detecta, em milisse-
gundos, a inclinacao e a excentricidade, e o torque resultante
nas prensas de conformacédo. Assim, o operador da maquina
é alertado com antecedéncia caso a prensa se mova para fora
dos parametros definidos.



A amostra de teste mostra a fissuracdo tipica do teste Nakajima.
A sobrecarga intencional do material fornece informagGes sobre
a viabilidade da conformacdo, por exemplo, em uma peca auto-
motiva.

Com o teste Nakajima padronizado, o acs investiga
a conformabilidade de chapas metdlicas. Provas
padronizadas sdo conformadas até o rompimento
da amostra usando um puncgéo esférico.
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, , A vantagem do moneo é
que temos acesso aos dados de
processo e de condicao da prensa
de qualquer estacdo de trabalho.
Assim, podemos evitar danos

graves a prensa e a ferramenta de
forma eficaz.

“Uma inclinagdo excessiva do pistdo sobrecarrega e danifica per-
manentemente as guias da prensa”, diz Christoph Schneider,
Vice-presidente de Gestao de Produtos em Aplicacoes do espe-
cialista em automacao ifm.

“Também podem ocorrer danos a rolamentos e engrenagens ou
formacéao de fissuras na cabeca da prensa, por exemplo. Devido
ao design ou a um desalinhamento durante a troca de ferra-
mentas, pode ocorrer uma carga excéntrica na prensa, o que
aumenta o torque. Com o ifm SmartStamp, essa carga errada

e suas onerosas consequéncias podem ser evitadas com pouco
esforco. Para utilizar o software de forma eficaz, basta instalar
quatro sensores de deslocamento de alta precisdo em cada um
dos quatro pilares da prensa para detectar a inclinagéo.”

Dados dos sensores existentes sao integrados nos calculos
Além disso, os dados dos sensores de forca normalmente ja

instalados, bem como informacdes sobre o nimero da ferra-
menta e o numero de ciclos, que podem ser lidos do CLP, sao

transmitidos ao software.

“No ifm SmartStamp, todos esses dados e valores sdo proces-
sados em informacées claras e relevantes. Assim, o operador
da maquina pode ver ja no primeiro ciclo de curso se, por
exemplo, a ferramenta esta montada corretamente ou se
precisa de ajustes”, diz Schneider.
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Analise exata curso a curso

Também no acs, aproveita-se essa representacao exata de cada
curso, como Bécking explica: “Nos testes de prototipos, os
dados exatos nos ajudam a analisar com precisdo o processo
real de prensagem, o comportamento do material e da ferra-
menta. Assim, podemos fazer alteracoes a cada curso e enten-
der imediatamente os efeitos na ferramenta e na peca. Além
disso, podemos reutilizar os dados registrados na simulacdo
virtual, aproximando ainda mais o processo real da simulacéo
apoiada por TI.”

Integracao perfeita na plataforma lloT moneo

A anélise de dados é facilitada pela plataforma lloT ifm moneo,
na qual o ifm SmartStamp esté perfeitamente integrado.

“A vantagem do moneo é que temos acesso aos dados de pro-
cesso e de condicdo da prensa de qualquer estacdo de traba-
lho”, diz Jan Bécking. “Gracas a funcdo de alarme do moneo,
podemos reagir em tempo real quando os valores-limite defi-
nidos sdo excedidos e, em caso de emergéncia, parar a prensa.
Assim, podemos evitar danos graves a prensa e a ferramenta
com eficacia.”

Onze médulos para a visao digital completa da prensa
Além do software para analise do préprio processo de pren-
sagem, a ifm oferece outros dez modulos de software que
podem ser integrados perfeitamente na plataforma lloT ifm
moneo.

“Oferecemos modulos para monitoramento da hidraulica, do
ar comprimido e do circuito de lubrificacdo”, diz Christoph
Schneider. O moédulo de software também permite o monito-
ramento do acionamento principal — seja acionamento servo,
hidraulico ou convencional.

“O usuario pode integrar os sensores ja existentes na geracao
de dados para o software ou adquirir solu¢cées completas de
hardware e software. Dessa forma, o operador da prensa tem
a possibilidade de agregar, de forma centralizada e com pouco
esforco, todas as partes da instalacdo diretamente e indireta-
mente envolvidas no processo de prensagem em uma visao
completa e relevante, e avaliar os dados de forma independente
ou automaticamente com nossas ferramentas de IA”, diz
Christoph Schneider.

acs busca gémeo digital

Uma representacao digital completa da prensa é também o
objetivo do Automotive Center Stidwestfalen, como destaca
Jan Bocking: “Nosso objetivo é aproveitar cada vez mais as
vantagens da digitalizacdo e criar gémeos digitais dos proces-
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sos. Com o software SmartStamp, demos agora o primeiro
passo ao registrar com precisao a cinematica das prensas e

as forcas de prensagem. No futuro, queremos registrar em
tempo real todas as grandezas relevantes do processo e usa-las
para validar os processos e acompanhar cada produto desde
o primeiro momento do desenvolvimento com um gémeo
digital. Com isso, poderemos obter conclusées mais precisas e
com menos uso de material além dos limites da conformacao
e a sustentabilidade das pecas formadas. Esperamos muitos
beneficios para nds e nossos clientes — tanto na velocidade de
desenvolvimento quanto na economia de recursos.”

Conclusao

Com o software ifm SmartStamp, o Automotive Center
Sudwestfalen é capaz de analisar processos de prensagem com
precisao ainda maior. Assim, o centro de competéncia da um
passo significativo rumo ao objetivo de realizar processos de
conformacao para pesquisa de materiais e desenvolvimento de
produtos de forma ainda mais eficiente. Além disso, o software
é um componente essencial para a realizacdo de um gémeo
digital.

- 45128 Essen

ifm electronic gmbh - Friedrichstr. 1
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Inclusao por meio da digitalizacao

Como o sistema de assisténcia ao operador ifm mate facilita a entrada

de pessoas com deficiéncia no mercado de trabalho regular

A Associacdo de Bem-Estar dos Trabalhadores (AWO) de
Siegen-Wittgenstein, na Alemanha, utiliza o sistema de
assisténcia ao operador ifm mate para qualificar pessoas
com deficiéncias para atividades manuais com exigéncia
de zero erros e para integra-las ao mercado de trabalho
regular. Isso mostra como o progresso tecnolégico e o
compromisso social podem andar de maos dadas para
gerar mudancas reais e tornar o mundo do trabalho mais
inclusivo.

, , A operacao simples, o reduzido
esforco de instalacdo e a clareza
do sistema em operacdo foram os

fatores decisivos para usarmos o
ifm mate em nossa empresa.

A AWO de Siegen-Wittgenstein opera um total de seis oficinas
que nao apenas empregam pessoas com deficiéncia, mas tam-
bém oferecem a elas a oportunidade de se prepararem para
participar do mercado de trabalho regular.

“A chamada inclusdo ndo é sé um dever legal, ela é acima de
tudo uma questao social: os colaboradores de nossas oficinas
e os participantes da area de treinamento vocacional devem
receber apoio direcionado e qualificacdes que lhes permitam
entrar no mercado de trabalho regular, se manter nele a longo
prazo e se integrar melhor na sociedade”, diz Michael Dieter-
mann, diretor da AWORK.

As atividades de montagem e embalagem, que exigem uma
producdo sem defeitos no setor, representam um desafio espe-
cial nesse contexto. Muitas pessoas com deficiéncias cognitivas
e mentais geralmente ndo conseguem realizar processos de
trabalho complexos que exigem um alto nivel de preciséo e
atengao sem cometer erros.

ifm mate - desenvolvido a partir de nossas proprias
necessidades

E exatamente nesse ponto que a “AWORK", oficinas da AWO
de Siegen, contam com o sistema de assisténcia ao operador
ifm mate. O especialista em tecnologia de automacao ifm
desenvolveu originalmente o sistema a partir de uma unidade
interna. O objetivo era fornecer suporte em estacdes de traba-
lho manuais, como montagem e embalagem, nas instalacoes
de producéo da prépria empresa. O sistema facilita os proces-
sos diarios e, a0 mesmo tempo, apoia a familiarizacdo com
novos processos de trabalho e o treinamento de novos colabo-
radores. Foi dada énfase especial a garantia de que o sistema
permaneca facil de usar sem comprometer a funcionalidade.

Solucao geral facil de usar

A ifm oferece seu sistema de assisténcia ao operador mate
como solucao completa. Isso inclui a chamada camera 2D/3D,
que grava uma imagem de video e uma imagem 3D, bem
como um computador industrial compacto, no qual o verda-
deiro nucleo do mate opera: software de alto desempenho que
usa inteligéncia artificial para registrar com precisao a posicao,
a altura e a orientacdo da mao do operador. Essas informacoes



ifm mate como solucdo completa: A cdmera (acima da estacdo
de trabalho), o software e o computador podem ser perfeita-
mente expandidos para incluir uma tela tatil, sinalizador
luminoso (canto inferior direito da foto) e o sensor de visdo
02D5 (lado esquerdo da foto, montado na barra transversal).

sdo comparadas com o processo de trabalho manual armaze-
nado. O sistema guia 0 Usuario passo a passo pelo processo
de producéo e o apoia com instrucdes visuais em uma tela.
Ao contrério de outros sistemas no mercado, o ifm mate ndo
requer nenhum auxilio adicional, como pulseiras de rastrea-
mento, gracas ao seu confidvel reconhecimento de maos.

O manuseio durante a preparacao também foi otimizado para
facilitar o uso. As posicoes das caixas com pecas podem ser
definidas no sistema por meio de uma tela tatil. Dependendo
dos requisitos do processo, o usuério pode decidir se os fluxos
de trabalho devem ser executados em uma sequéncia fixa ou
em qualquer ordem. Também é possivel definir uma combina-
cao dos dois tipos de fluxo. Isso significa que até mesmo tare-
fas exigentes podem ser resolvidas passo a passo e executadas
sem erros. O sistema nao apenas exibe claramente cada etapa
de trabalho, mas também reconhece erros no processo imedia-
tamente e os sinaliza. Esse feedback permite que o operador
corrija os erros de forma independente e imediata, o que leva a
um aumento significativo na qualidade e a um efeito de apren-
dizado. Para garantir um controle de qualidade ainda mais
eficaz, o ifm mate também pode ser complementado com um
sensor de visdo 2D do tipo 02D que analisa as superficies e os
contornos dos objetos e reconhece, por exemplo, se os com-
ponentes foram montados corretamente.

“A operacao simples, o reduzido esforco de instalacéo e a
clareza do sistema em operacdo foram os fatores decisivos
para usarmos o ifm mate em nossa empresa”, afirma Michael
Dietermann.

Dois sistemas sao usados na STS, Siegener Technik Service,
oficina em que cerca de 130 pessoas com doencas mentais
cronicas estao empregadas atualmente.

“Gracas a uma area de CNC bem equipada, podemos realizar
quase todo o trabalho que uma empresa metalurgica ofere-
ce no mercado de trabalho regular”, diz Thorsten Mieske,
gerente de producao da STS. “Outro foco do nosso trabalho
é a engenharia elétrica, onde também cobrimos uma ampla
gama de servicos, desde a montagem de cabos até a constru-
¢ao de painéis elétricos. Gracas ao ifm mate, ndo apenas nos-
sos clientes podem realizar atividades mais complexas de forma
independente. O sistema também alivia os gerentes, pois o
esforco de monitoramento é reduzido consideravelmente.
Com isso, sobra mais tempo para as tarefas principais.”

Inclusdo por meio de assisténcia mével e independente
de rede

Antes da implementacdo na producao do cliente, o mate
permite que os colaboradores da oficina se preparem para os
processos com treinamento direcionado.



“Os colaboradores podem se familiarizar com os processos de
trabalho em um ambiente protegido sem estarem diretamente
envolvidos no processo de producdo”, explica Michael Dieter-
mann. “Isso lhes da a tranquilidade de que vao dominar o pro-
cesso e se lancam as suas tarefas com maior autoconfianca.”
Mas a STS também pode dar suporte a seus clientes com o sis-
tema de assisténcia ao operador nas instalacdes do cliente.

“A versdo movel pode ser configurada em diferentes estacées
de trabalho com poucos ajustes. O sistema funciona de forma
independente e nao precisa ser integrado a rede do cliente.
Somente a fonte de alimentacdo deve estar disponivel. Resu-
mindo, podemos usar o ifm mate de forma flexivel para dife-
rentes aplicagées e apoiar nossos clientes de forma holistica no
processo de inclusdo”, diz Michael Dietermann.

Mao de obra importante para o mercado de trabalho

A cooperacao entre a AWORK e a ifm cria uma simbiose ideal
entre dois campos de interesse: o setor precisa de mao de obra
especializada e qualificada para a producao com zero defeito,
e a AWORK pode treinar e empregar seus colaboradores como
trabalhadores competentes exatamente para essa finalidade.
Isso é possivel gragas a cooperacao estreita e confidvel com os
especialistas da ifm desde o inicio: “Desde o primeiro contato
com a ifm, percebemos um relacionamento profissional muito
proximo”, enfatiza Michael Dietermann.

Imagem da esquerda: Se o contorno for
inspecionado com sucesso pelo sensor de
visdo 02D5, o operador recebe um feed-
-back positivo na forma de uma moldura
verde ao redor da imagem de inspecao.

Imagem da direita: Se ocorrer um erro
no processo, esse erro sera imediata e
claramente sinalizado para o operador.

O processo digital é interrompido até
que o operador confirme a mensagem de
erro. O processo entdo continua a partir
da etapa anteriormente defeituosa.

Fécil de (des)montar: Para poder apoiar
os clientes no local da empresa com o ifm
mate, a STS desenvolveu e construiu uma

solucdo mavel de estacdo de trabalho.

“Depois de decidirmos pelo ifm mate, sempre tivemos acesso
aos especialistas da ifm, que também nos procuraram pron-
tamente para nos dar suporte no local. Nunca sentimos que
estavamos sozinhos. Isso permitiu que nos familiarizassemos
com o sistema muito rapidamente e agora somos capazes de
opera-lo de forma independente.”

Conclusao

Gracas ao sistema de assisténcia ao operador ifm mate, as ofi-
cinas da AWO de Siegen AWORK podem cumprir sua missao
social ainda melhor. As pessoas com deficiéncia tém a oportu-
nidade de usar tecnologia inovadora para se preparar para a
vida profissional no mercado de trabalho regular e participar
dele com sucesso. As indUstrias ganham especialistas confia-
veis e com suporte digital para areas em que a producao com
defeito zero é necessaria. Uma situagao pioneira de ganho
mutuo que nao apenas melhora e avanca o mundo do traba-
lho, mas também a integracao social de pessoas com deficién-
cia em longo prazo.

, , Desde o primeiro contato com
a ifm, percebemos um relaciona-
mento profissional muito préximo.
Depois de decidirmos pelo ifm

mate, sempre tivemos acesso aos
especialistas da ifm, que também
nos procuraram prontamente para
nos dar suporte no local.
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Coca-Cola digitaliza até o sensor

Manutencao preditiva com sensores I0-Link da ifm.

A Coca-Cola, o maior fabricante de bebidas do mundo,
opera mais de 50 locais de envase apenas na Europa
Ocidental. Para executar a manutencdo e eliminar falhas
de forma rapida e precisa, a empresa digitaliza todas as
linhas de envase e desenvolve um gémeo digital para
isso. Dessa forma, os processos de produc¢do podem ser
monitorados em tempo real e otimizados imediatamen-
te, se necessario — até mesmo remotamente de qualquer
lugar do mundo. A Coca-Cola necessita de sensores alta-
mente confidveis, para isso trabalha em estreita colabora-
¢do com o especialista em automacao ifm.

Uma das unidades de destaque esta localizada em Edelstal, na
Austria. “Somos uma empresa de engarrafamento licenciada
para a Coca-Cola e engarrafamos aqui quase todos os pro-
dutos”, explica Christian Kohlhofer, Gerente de Planta da
Coca-Cola HBC Austria. Com mais de 500 milhoes de litros
de bebidas engarrafadas por ano, a unidade esta entre as
maiores do grupo.

“Estamos focados aqui fortemente nos temas de automacao
e digitalizacdo.Muitas das coisas que implementamos serdo
posteriormente aplicadas em outras unidades do grupo”,

diz Christian Kohlhofer.

A unidade em Edelstal também atua como unidade de contin-
géncia: se ocorrerem gargalos de producdo em outros locais,
a unidade austriaca pode intervir e apoiar outras unidades.

O monitoramento de condi¢des evita paradas

nao planejadas

A disponibilidade das instalacoes é a maior prioridade para

o fabricante internacional de bebidas.

“Aqui em nossa unidade, sentimos cada interrupgao das ins-
talacées de forma significativa”, explica o gerente da planta.
Afinal, a producédo ocorre “just in time” e ndo é possivel ope-
rar com estoque. Por isso, a empresa aposta na manutencao
preditiva com monitoramento de condicées. Isso significa que
o estado das maquinas e instalacoes é monitorado continua-
mente para que as manutencoes sejam realizadas exatamente
guando necessarias. Dados em tempo real dos sensores sao
utilizados para identificar o desgaste, a deterioracao e a neces-
sidade de manutencao de forma antecipada. O objetivo é
evitar interrupgdes ndo planejadas, reduzir os custos de manu-
tencao e prolongar a vida util das instalacdes. Por meio da utili-
zacao de tecnologias modernas como |O-Link, loT (Internet das
Coisas) e aprendizado de maquina, as manutencoes podem ser
planejadas para ocorrer exatamente no momento certo — nem
muito cedo, nem muito tarde.

Operacdo em linha de producédo. Uma
parada ndo planejada causaria custos
imensos.
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“Com os humerosos sensores instalados, aumentamos signi-
ficativamente a disponibilidade das instalacées”, comemora
Kohlhofer. “Néo fazemos mais a manutencdo com base no
tempo, mas sim de acordo com as condicées. Isso reduz signi-
ficativamente nossos custos.”

Sensores 10-Link monitoram processos complexos
Quando se trata da digitalizacdo das instalacdes, os sensores
com interface I0-Link sdo a primeira opcao. Esses sensores
inteligentes utilizam uma interface de comunicacdo padroniza-
da e bidirecional para se comunicar com controladores e outros
sistemas. Ao contrario dos sensores convencionais, eles nao
apenas permitem a troca de sinais de comutacdo simples, mas
também de dados de processo e informacoes de diagnostico
abrangentes. Como a transmissao dos valores de medicao é
digital e ndo analdgica, ela também é a prova de interferéncias
e exata, pois, ao contrario da transmissdo analdgica, nao ocor-
rem perdas de conversao.

Os sensores podem ser facilmente instalados e configurados,
oferecendo dados precisos em tempo real. Dados de diag-
noéstico acessiveis de forma aciclica, como valores minimos ou
méaximos, grau de contaminacao ou falhas como quebras de
fio ou curtos-circuitos, apoiam de forma ideal a manutencao
orientada por condicoes.

Além disso, os sensores 10-Link proporcionam alta flexibilidade
e eficiéncia na automacao. Devido a sua alta compatibilidade,
eles podem ser integrados de forma continua em sistemas exis-
tentes e, gracas a comunicacao digital, podem ser facilmente
incorporados ao nivel de TI.

Um exemplo é a utilizacdo de sensores de vibracao I0-Link no
processo de fechamento de latas.

“Milésimos de milimetro sdo decisivos na qualidade do proces-
so de fechamento de latas”, explica Gerhard Wieszm{Ullner,
gerente de Manutencao e Pecas de Reposicdo da Coca-Cola
HBC Austria. “Com os sensores IO-Link preditivos da ifm, pode-
mos detectar as menores variacées de vibracao e, assim, garan-
tir que a lata seja fechada completa e permanentemente.”

Nas vélvulas de comporta da maquina de lavagem de garrafas,
estdo em uso sensores de valvula IO-Link da ifm.

“Percebemos antecipadamente quando uma vedacao de com-
porta esta quebrada ou precisa ser trocada — sem nenhuma
perda de material”, diz Gerhard Wieszmullner. “/sso evita,
por exemplo, que tenhamos que drenar banhos de soda e nos
permite evitar longas paradas de maquinas. Isso nos economi-
za tempo e custos.”
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Um sensor de vibracdo sem fio na bomba
de recirculacdo monitora, de forma con-
fidvel e intermitente, a vibracdo total de
acordo com a norma DIN ISO 10816.

Via Y para o gémeo digital

Para avaliar com precisdo o estado das maquinas e de seus
componentes, todos os dados dos sensores da instalacao

sdo coletados. Nesse caso, utiliza-se a chamada via Y, onde

os dados dos sensores sao divididos em tempo real em dois
caminhos: por um lado, os dados chegam ao CLP, que assume
o controle e a regulacao classicos da instalacdo. Ao mesmo
tempo, os dados digitais dos sensores fluem por um segun-
do caminho para o nivel de TI. Na Coca-Cola, os sinais dos
nuUMerosos sensores sao transmitidos automaticamente para a
plataforma de Tl “Pocket Factory” dessa maneira. Como um
gémeo digital, esta representacao virtual reflete a instalacao
real de forma exata e é continuamente atualizada com dados
em tempo real.

Através da digitalizacdo até o nivel dos sensores, a Coca-Cola
obtém total transparéncia sobre sua producdo mundial. O
gémeo digital, apoiado em dados dos sensores |O-Link da

ifm, possibilita a manutencao baseada no estado/manutencao
preditiva das instalagdes. Com o auxilio de aprendizado de
méaquina (machine learning) e inteligéncia artificial, o desgaste,
falhas de producao e outras anomalias no processo sao previs-
tos precocemente.






“Esses dados nos permitem realizar proativamente e no
momento ideal as medidas de manutencao corretas para
garantir a qualidade do produto”, explica Wieszmullner.
Dessa forma, é possivel evitar paradas ndo planejadas, reduzir
custos e garantir os altos padroes de qualidade.

Um outro aspecto importante da digitalizacdo na Coca-Cola é
a sustentabilidade. Gracas a utilizacao de tecnologias digitais,

a empresa consegue reduzir sua pegada ecolégica. Por exem-
plo, o monitoramento e o controle precisos dos processos de
producado possibilitam uma utilizacdo mais eficiente de recursos
como 4gua e energia. Isso ndo é apenas bom para o meio
ambiente, mas também ajuda a economizar custos.

Requisitos de ciberseguranca atendidos

A ciberseguranca desempenha um papel central em uma
fabrica de producao como a da Coca-Cola, pois nao se trata
apenas de proteger dados empresariais sensiveis, mas também
de defender processos de producao criticos contra acessos nao
autorizados e manipulacées. Com o aumento da interconexao
de maquinas e instalacdes na Industria 4.0, o risco de ciberata-
ques a infraestrutura cresce. Um ataque bem-sucedido poderia

n&o apenas resultar em interrupcées na producdo, mas tam-
bém em danos financeiros significativos ou perda de imagem.
Além disso, em uma fébrica, frequentemente estao em uso
sistemas que processam dados criticos para a producéo, por
exemplo, para garantir a qualidade ou aumentar a eficiéncia.
A protecao desses dados garante que os segredos comerciais
sejam mantidos e que os processos ocorram de forma segura

e estavel. Em um ambiente altamente regulado, como é o caso
da Coca-Cola, todos os componentes, incluindo os sensores
utilizados, devem atender a rigorosos requisitos de cibersegu-
ranca para garantir a operacao segura da instalacao e a integri-
dade da producao.

“Junto com nossa equipe interna de cibersequranca, a ifm con-
sequiu cumprir todos os padrées”, elogia o Gerente de Planta
Christian Kohlhofer. “Os dados sdo armazenados, processa-
dos e analisados de forma que todos os requisitos de ciberse-
guranca sejam atendidos.”

Uma cooperacao com a ifm

Ha muitos anos, a Coca-Cola vem trabalhando em estreita
colaboracdo com a ifm como parceira de automacao na uni-
dade da Austria. O Gerente de Planta Christian Kohlhofer
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Maxima transparéncia: o gémeo digital
permite o acesso global a linha de envase
até o sensor digital 10-Link. Anormalidades
sdo detectadas a tempo.

elogia a parceria: “O slogan da ifm é “close to you”. Ele esta
alinhado ao nosso valor interno “We over I”. Estamos ambos
trabalhando juntos em uma boa colaboracéo e interessados
em solucées rapidas”, diz o gerente. “A ifm estd sempre pre-
sente quando precisamos e, especialmente no caso de proble-
mas, atua com extrema rapidez.”

Conclusao

A digitalizacdo e automacao na Coca-Cola é um processo con-
tinuo que leva a empresa para o futuro. Através da utilizacao
de tecnologias de ponta e da estreita colaboracdo com par-
ceiros como a ifm, a Coca-Cola pode otimizar seus processos
de producédo, aumentar a eficiéncia e garantir a qualidade de
seus produtos. Ao mesmo tempo, a digitalizacao contribui para
melhorar a sustentabilidade e reduzir a carga ambiental. Com
um foco claro em inovacdo e melhoria continua, a parceria
entre a Coca-Cola e a ifm estd bem preparada para continuar
a ter sucesso no futuro.

- 45128 Essen
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Usando a energia da agua
com eficiéncia
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A empresa de energia CVA aposta em solucdes de monitoramento de condicoes da ifm

A empresa de energia Compagnia Valdostana delle
Acque (CVA), sediada no Vale de Aosta, na Italia, gera
eletricidade a partir de fontes renovaveis, aproveitando
principalmente a energia da dgua. A energia é gerada
principalmente em 32 usinas hidrelétricas na regido,

com capacidade total de mais de 900 MW, a qual serdo
adicionados mais de 800 MW de energia edlica e fotovol-
taica até 2027. Para garantir o funcionamento confiavel
de todas as usinas remotamente controladas, a empresa
utiliza sensores e software do especialista em automacgao
ifm.

Desde sua fundacdo em 2001, a CVA gera em média cerca de
3 bilhoes de quilowatts-hora de eletricidade por ano. A usina
hidrelétrica com maior producao anual é a Usina de Valpelline,
construida na década de 1950 e alimentada pela represa de
Place Moulin. Uma barragem de 155 metros represa o lago
com uma capacidade Gtil de 93 milhdes de metros cubicos de
agua. Devido a diferenca de altitude de 1.000 metros entre

a barragem e a usina, a 4gua alcanca as turbinas através da
tubulacdo com uma pressao de 100 bar.

Rede de importancia estratégica

A energia hidrelétrica gerada ¢ suficiente para alimentar duas
turbinas de 65 megawatts, produzindo até 330 gigawatts-hora
por ano. Com esses nimeros, a Usina de Valpelline ndo é ape-
nas importante para o abastecimento de energia do Vale de
Aosta, mas também para os planos energéticos estratégicos

da ltalia: é capaz de reiniciar em caso de falha e, assim, é uma
das usinas que contribuiriam para a restauracdo da rede de
220 quilovolts na Italia em caso de apagéao.

Nenhuma falha em potencial deve passar despercebida
Mais uma razao para os engenheiros da CVA garantirem o
funcionamento deste e de outros empreendimentos da CVA a
qualguer momento, como destaca Antonino Sannolo, chefe
do Departamento de Eletromecanica.

“Entre outras funcdes, nosso departamento é responsavel pela
manutencdo dos cerca de 70 geradores hidrelétricos. Para pla-
nejar as manutencdes com precisao, precisamos conhecer sem-
pre o estado das instalacdes. Para isso, realizamos inspecoes
nao destrutivas nos principais componentes mecanicos, assim
como inspecdes térmicas, medidas de protecao elétrica, verifi-
cacoes elétricas nos geradores e testes de vibragdo nos supor-
tes das turbinas. Se uma falha iminente passar despercebida,
isso pode levar a uma falha na maquina e, consequentemente,
a perdas econémicas.”

, , Com a ajuda de empresas como
a ifm, estamos agora digitalizando
todas as nossas instalacées para
reduzir os trabalhos de inspecao

e a necessidade da avaliacao no
local.




Monitoramento de condicées por retrofit:
numerosos sensores em turbinas e geradores
de energia monitoram o comportamento

de vibracdo de componentes rotativos, bem
como a temperatura, pressao e fluxo dos
lubrificantes refrigerantes.

Padronizacao dos sistemas de controle e monitoramento
O desafio dessas inspecoes reside principalmente na localizacao
geografica das usinas hidrelétricas, que se estendem por todo
o Vale de Aosta — uma érea de cerca de 3.200 quildmetros
quadrados.

“Além disso, os geradores nem sempre sao facilmente acessi-
veis, as vezes sendo construidos em cavernas nas montanhas”,
explica Sannolo. “Com a ajuda de empresas como a ifm,
estamos agora digitalizando todas as nossas instalagées para
reduzir os trabalhos de inspecao e a necessidade de avaliacdo
no local.”

Para isso, os sistemas de controle e monitoramento existentes
de 22 usinas hidrelétricas no Vale de Aosta serao expandidos e
padronizados, estando centralmente disponiveis no nivel de TI.
A Usina de Valpelline ja foi equipada com sensores de vibracao
da ifm visando monitorar de perto a necessidade de manuten-
cao das turbinas e geradores de energia a qualquer momento.
Sensores adicionais monitoram a pressao e a temperatura do
liquido de arrefecimento.

Também sao monitorados o circuito de refrigeracao e o
abastecimento de agua

Além disso, a CVA ja utiliza solucoes de digitalizacao de ultima
geracao em varias de suas usinas. Na unidade de Covalou, por
exemplo, muitos dados importantes da usina hidrelétrica de
41 megawatts, construida em 1926, sdo coletados por sen-
sores da ifm e transmitidos para o nivel de Tl para assegurar

o funcionamento. Além da temperatura e pressao, o fluxo do
liquido de arrefecimento é monitorado aqui, juntamente com
os sensores de vibracdo, fornecendo uma visao precisa da con-
dicdo do sistema.

Plataforma lloT: analise de dados centralizada e alertas

A CVA também utiliza sistemas de Ultima geracao no nivel de
TI. Um exemplo disso é o moneo, a plataforma lloT da ifm.
Com isso, nao apenas é possivel centralizar as infraestruturas
|O-Link e usar os dados dos sensores para a otimizacdo de pro-
cessos, 0 moneo|RTM também analisa os dados dos sensores
de vibracdo e alerta o operador da instalacdo quando os limites
predefinidos sdo excedidos.

“Com o moneo, somos capazes de coletar uma ampla gama
de dados, permitindo que nossos técnicos analisem todas as
tendéncias de vibracdo em tempo real”, explica Sannolo.

“Ao longo dos anos, desenvolvemos um novo método de anda-
lise, que basicamente consiste em reduzir as inspecdes no local
ao minimo necessario e usa-las apenas quando os sistemas de
controle online indicarem uma falha.”

Algumas das usinas hidrelétricas da
CVA tém quase 100 anos, outras sdo de
dificil acesso e todas estdo amplamente
distribuidas no Vale de Aosta.

Objetivo de longo prazo: manutencao preditiva

A integracdo de todos esses dados em um sistema central
permite que os técnicos e engenheiros da CVA acompanhem e
comparem todas as informacdes com mais facilidade.
“Estamos transferindo todas essas informacdes dos sensores
para um banco de dados. A longo prazo, queremos criar uma
verdadeira manutencao preditiva. Acreditamos que o ponto
de partida para esse objetivo ambicioso é a implementacao de
uma boa analise de vibracdo.”

Com o moneo|Industrial Al Assistant, a ifm ja oferece a
capacidade de monitorar com grande precisao o estado de
saude das instalacdes usando inteligéncia artificial e reagir a
danos iminentes de forma ainda mais precoce. Para isso, com
base em histéricos de dados, as ferramentas aprendem o esta-
do normal dos equipamentos. Com base nesse conhecimento,
o SmartLimitWatcher pode monitorar com precisdo o compor-
tamento dinamico das vibracdes, enquanto o PatternMonitor
examina tendéncias ascendentes ou descendentes, aumento
de volatilidade ou saltos em cada um dos valores de dados
relevantes, como temperatura, pressao ou fluxo.



Sensores confiaveis mesmo em condices desafiadoras
“No geral, estamos muito satisfeitos com os produtos da ifm.
Nos testes e na operacdo continua, descobrimos que sao pro-
dutos adequados para o uso em ambientes industriais como o
nosso”, resume Manuel Bonjean, responséavel pela automa-
cao da usina hidrelétrica da CVA.

“Os sensores funcionam perfeitamente em ambientes umidos,
como os encontrados em nossas usinas hidrelétricas, e tam-
bém em temperaturas frequentemente muito baixas, comuns
no inverno alpino. As solucées da ifm nos permitem monitorar
cada vez melhor nossas instalacdes. Além disso, consequimos
padronizar os sensores utilizados em todas as nossas usinas
hidrelétricas, reduzindo significativamente o nimero e a varie-
dade de pecas de reposicao em estoque. Isso alivia nosso orca-
mento e simplifica o planejamento de manutencdo de nosso
departamento de manutencéao.”

Antonino Sannolo completa: “Inicialmente, compramos
apenas componentes da ifm. Quando percebemos que tam-
bém poderiamos obter deles um sistema pronto para uso e o
know-how para a andlise de vibracdo baseada em TI, decidimos
trabalhar mais de perto com a ifm e implementar a instalacdo
e a entrada em operacéao juntos no local. O fato de ainda
podermos contar com a competéncia técnica e apoio mesmo
agora, apos a implementacdo de todos os sistemas, é com
certeza algo que nem todos os fornecedores de sistemas
podem oferecer.”

Conclusao

Com a ajuda de solucoes de digitalizacao integradas

e eficazes, a ifm apoia a empresa de energia CVA na
operacao de instalacoes essenciais para o fornecimento
sustentavel de eletricidade para a populacao e empresas
do Vale de Aosta — de forma confiavel e duradoura.

Os dados de todos os sistemas eletrénicos de diagndstico da ifm
sdo coletados centralmente no nivel de Tl, onde sdo avaliados
com o moneo, a plataforma IloT da ifm.
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Producao de bebidas de aveia:
rumo ao futuro com AS-i e IO-Link

A Danone aposta nas solucoes de digitalizacao da ifm

para modernizar sua fabrica

A Danone é um dos principais fornecedores de produtos
lacteos do mundo. A crescente demanda por bebidas a
base de plantas, que a Danone também oferece no mer-
cado global, levou a empresa a converter uma de suas
maiores fabricas de producdo de lacteos da Franca em
uma fabrica de producdo de bebidas de aveia.

Thierry Pasquet é diretor da fabrica da Danone em Villecomtal-
sur-Arros e explica os motivos da conversao da fabrica: “80%
de nossos clientes afirmam que gostariam de mudar sua dieta
de proteinas de origem animal para proteinas de origem vege-
tal. E, claro, queremos corresponder a essa demanda com uma
maior capacidade de producdo de bebidas de aveia. A decisdo
também contribui para os objetivos corporativos globais da
Danone de reduzir as emissdes de CO, e o consumo de dgua
em 80%."

O cabo plano amarelo caracteristico do AS-i se estende
por toda a cadeia de processos. Através dele, os dados
das cabecas de controle de valvulas Sorio da Definox
também sdo transmitidos de forma transparente.

A empresa investiu cerca de 50 milhdes de euros na fabrica

no sudoeste da Franca. “Na modernizacdo da instalacao de
produgdo, escolhemos as melhores tecnologias disponiveis no
mercado para garantir o retorno desse investimento e permitir
que a fabrica continue a funcionar nas proximas décadas”, afir-
mou Pasquet.

Digitalizando o futuro com a ifm

De tanques de armazenamento a tubulacdes, terminais de
valvulas e sistemas CIP: tudo foi convertido de leite para aveia
em um periodo de doze meses. “Nesse periodo, todas as insta-
lacbes antigas tiveram que ser desmontadas para serem insta-
ladas em outras unidades da empresa”, diz Sébastien Peres,
responsavel pela automacao na fabrica.







AS-i aliado ao 10-Link: Ambas as tecnologias de comunicacdo
digital se integram perfeitamente, permitindo que seus bene-
ficios sejam combinados e utilizados em conjunto. Entre outros
parédmetros, a vazdo, a pressdo e a temperatura sdo transmitidas
via I0-Link para o AS-i.

“Ao mesmo tempo, as novas partes do sistema para a produ-
¢do de bebida de aveia e sua tecnologia de automacao foram
reconstruidas passo a passo.”

Nao foi por acaso que a ifm foi escolhida como parceira de
automacdo para modernizar a fabrica. A Danone ja mantém
sua parceria com a ifm em Villecomtal-sur-Arros ha cerca de
vinte anos.

"Assim, foi natural que voltassemos a colaborar neste projeto.
Na digitalizacdo, a equipe de Peres, apoiada pelo integrador
Boccard, utilizou duas tecnologias de automacao: Interface
AS (abreviatura: AS-i) e IO-Link. “Em comparacdo com um
sistema de cabeamento tradicional, nos nos beneficiamos da
fiacdo simplificada dos padrées AS-i e IO-Link. O AS-i permite
estender os cabos por longas distancias e conectar sensores de
forma flexivel onde precisarmos”, disse Peres.

”

A Danone também usa o AS-i Safety para o gerenciamento
completo dos sensores relacionados a seguranga, encarre-
gados, por exemplo, de monitorar se as portas de inspecdo
e outros pontos de acesso ao processo estdo corretamente
fechados.

AS-i — transmissao de dados digitais em longas distancias
Um aspecto marcante do AS-i é o cabo plano amarelo de dois
fios, que pode ser instalado em distancias de até 1.000 metros
e em topologias tanto lineares quanto em estrela. A adicao de
fibras opticas permite cobrir distancias de até 3.000 metros.
Sensores e atuadores podem ser facilmente conectados aos
maodulos AS-i em qualquer ponto do cabo plano usando a
técnica de penetracao. Opcionalmente, atuadores com maior
demanda de corrente podem ser alimentados com energia
adicional através de um cabo plano de 24 volts, que corre
paralelamente ao cabo de dados e passa pelos médulos.

A tecnologia AS-i também se beneficia com a possibilidade de
integracdo do I0-Link. Mestres 10-Link especiais, adequados
para 0 Uso em campo, agrupam os sinais digitais dos sensores
|O-Link e os encaminham para o nivel AS-i.

O sensor de condutividade LDL200
assegura que o processo CIP seja execu-
tado de forma correta e eficiente.

, , Os sensores 10-Link nos
proporcionam muito mais
opc¢bes de diagndstico

do que os sistemas de

automacao convencionais, o
que confere um alto grau de
transparéncia aos processos.
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Interface entre OT e Tl. O painel elé-
trico abriga a fonte de alimentacdo do
AS-i, os mddulos de saida AS-i sequros
e os gateways AS-i EtherNet/IP.

10-Link: mais transparéncia e mais dados

por ponto de medicao

“A gente ndo conhecia a tecnologia I0-Link. Mas fizemos a
transicdo para a transmissao digital de dados com muita satis-
facdo, pois nos permitira ser sustentaveis no futuro e operar a
fabrica da forma mais eficiente possivel”, disse Peres.

“Os sensores |0-Link nos proporcionam mais opcées de diag-
nostico do que os sistemas de automacao convencionais, o0 que
confere aos processos um elevado grau de transparéncia. Além
disso, também nos beneficiamos da facilidade de conexdo com
0s conectores padronizados M12."”

Além dos valores de medicdo, muitos sensores IO-Link também
transmitem dados e informacdes adicionais. Por exemplo, um
sensor de pressao também pode registrar a temperatura no
ponto de medicao. Os sensores de vazao transmitem a vazao
atual, a pressao, a temperatura do fluido e a vazao total como
valores de medicao digitais via IO-Link. Outro recurso util do
|O-Link é a opcédo de gravar os parametros de um sensor no
mestre 10-Link ao qual o sensor esta conectado.

“Isso facilita muito a substituicao do sensor em caso de defeito.
Gracas a transferéncia automatica dos pardmetros de configu-
racdo armazenados para o novo sensor, a eventual substituicdo
de um sensor também pode ser realizada por colegas ndo
especializados.”

Isso alivia a equipe, que pode se concentrar mais em suas tare-
fas principais, gracas ao procedimento de substituicao simples.

Na hora de selecionar os sensores, 0s responsaveis da Danone
também buscaram know-how externo.

“Junto com nosso integrador Boccard e a ifm como especialista
em automacao, definimos padrées para todos os sensores para
medir pressdo, temperatura, fluxo e condutividade”, explica
Peres.



“Dessa forma, através da estreita colaboracdo com a ifm e da
ampla gama de variantes de produtos, foi possivel garantir que
sempre fosse utilizada a variante de sensor mais adequada.”
Gracas a estreita colaboracao de longa data entre a Definox e
a ifm, também foi possivel garantir a integracao perfeita dos
cabecas de valvula Sorio da Definox via AS-i e 10-Link, utiliza-
dos na fabrica modernizada.

Digitalizacao e transicao para produtos de aveia
concluidas com sucesso

A producao das bebidas a base de aveia ja foi iniciada. Todos
os dados podem ser monitorados em tempo real em um Unico
local centralizado.

“Gracas a digitalizacdo, somos informados sobre todos os pro-
cessos e valores caracteristicos. Dessa forma, podemos reagir
rapidamente a qualquer desvio”, afirma Peres. “Isso nos ajuda
a produzir de forma eficiente, sequra e com a alta qualidade
exigida. No geral, estamos muito satisfeitos com a realizagdo
do projeto de digitalizacdo. A excelente cooperacao atendeu
a todas as nossas expectativas e exigéncias para um projeto
desse porte.”

Conclusao

Como parceira de automacao de longa data da fabrica em
Villecomtal-sur-Arros, a ifm trouxe sua experiéncia na producao
de alimentos para apoiar a Danone também na modernizacao
e transicdo da producao de laticinios para a fabricacao de
bebidas de aveia.A proximidade com o cliente, enfatizada no
slogan “ifm — close to you”, reflete-se também neste projeto.
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Monitoramento centralizado de processos: Gracas
a comunicacdo digital via AS-i e |0-Link, todo o processo
pode ser monitorado de forma centralizada.
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Ford Coldnia: mioty em prol
da eficiéncia energética

As solucdes de monitoramento sem fio da ifm também

aumentam a disponibilidade das instalacoes

A planta da Ford, no distrito de Niehl, em Col6nia, produz
veiculos para o mercado global desde 1930. Como um
Centro de Veiculos Elétricos, € um dos locais de produgéo
mais modernos da montadora desde 2023.

Para melhorar ainda mais a pegada energética e de emis-
soes da fabrica, o objetivo é reduzir o consumo de energia,
evitar emissdes e usar os recursos de forma eficiente. A
oficina de pintura da fabrica também desempenha seu
papel e conta com sensores do especialista em automa-
¢do ifm com a tecnologia sem fio mioty para a aquisicdo
dos dados necessarios.

Deteccao de desgaste em correias transportadoras

As carrocerias dos carros ja cobrem uma grande distancia
dentro da oficina de pintura: apds a entrega, elas sdo limpas e
protegidas contra corrosao por fosfatizacdo antes da aplicagdo
da camada final de tinta. As partes da carroceria sdo entao
transportadas para as salas de producao em esteiras transpor-
tadoras. Estas esteiras sao acionadas por motores que precisam
funcionar de forma confidvel a longo prazo.

“Monitoramos a condicao dos motores com sensores de vibra-
¢ao da ifm. Isso nos permite reconhecer danos iminentes em
um estaqgio inicial e usar os tempos de parada planejados para
medidas de manutencao”, diz Stefan Blatt, responsavel pela
Manutencao Baseada em Condicdes na Ford-Werke GmbH.
“Também medimos o consumo de energia dos motores. Seu
aumento indica desgaste ou lubrificacdo insuficiente das cor-
reias transportadoras. O monitoramento continuo e combi-
nado possibilita a realizacado de trabalhos de manutencao de
forma direcionada e oportuna, o que prolonga a vida util das
instalacoes e reduz os custos operacionais.”

mioty: transmissao de dados sem fio através

do concreto e do aco

O consumo atual é registrado por meio do medidor de ele-
tricidade Hyperion da Sentinum. A subsidiaria da ifm é espe-
cializada em sensores sem fio para edificios e instalacoes de
producdo inteligentes até cidades inteligentes totalmente
conectadas em rede. O portfélio da Sentinum abrange desde
sensores de nivel, sistemas de monitoramento de piso e sen-
sores de rastreamento até medidores de eletricidade. Todos os

, , Monitoramos a condicao
dos motores com sensores de
vibracao da ifm. Isso nos permite
reconhecer danos iminentes

em um estagio inicial e usar os
tempos de parada planejados
para medidas de manutencao.

sensores sao equipados com tecnologias comuns de rede de
area ampla de baixa poténcia (LPWAN), incluindo mioty, uma
tecnologia sem fio extremamente robusta que transmite dados
por vérios quilémetros ou, no caso da Ford, através de varios
tetos de concreto espessos e estruturas de aco.



Um importante meio de transporte: defeitos na correia
transportadora resultariam em paradas de alto custo.

“O uso do mioty nos oferece muitas vantagens”, explica
Stefan Blatt. “Tudo comeca com o trabalho de instalacao.
Na primeira fase de teste, instalamos um gateway mioty na
oficina de pintura, cobrindo uma grande parte de nossa area
de trabalho. No total, a oficina de pintura ocupa cerca de
60.000 metros quadrados, distribuidos no térreo, no primeiro
andar e no ultimo andar, separados por muito aco e concreto.
Os medidores de eletricidade, por exemplo, estao localizados
sob o telhado da oficina de pintura. Eles enviam seus dados de
forma robusta e confidvel para o gateway, que esta localizado
no interior do grupo de edificios.”

Monitoramento de portdes rolantes para reduzir

os custos de aquecimento

O mesmo se aplica aos sensores ifm para monitoramento de
um portdo rolante de acesso muito utilizado, que transmitem
seus dados usando um adaptador mioty. Aqui também, o foco
estad na economia de energia.

“Podemos usar os dados para reconhecer rapidamente se o
portao rolante esta permanentemente aberto. Se a causa for
um defeito, podemos aqir rapidamente e consertar o portao.
Justamente no inverno, é importante que os portoes rolantes
estejam normalmente fechados para economizar custos de
aquecimento. Por outro lado, em dias mais quentes, pode-
mos manter os portées abertos por mais tempo para um
resfriamento direcionado e, assim, otimizar a temperatura

do ambiente de trabalho.”

Se o portdo rolante muito utilizado for deixado aberto
por muito tempo, isso aumentara os custos de aquecimento
em dias frios.

Facil de adaptar

Além de um sensor 6ptico de distancia, que reconhece se o
portao estad aberto ou fechado por meio da espessura do rolo,
foram instalados sensores de temperatura da ifm préximos ao
portdo, tanto interna quanto externamente.

“Tivemos apenas que garantir a fonte de alimentacéo dos
sensores, 0 que ndo é um problema”, diz Stefan Blatt.

“Teria sido mais complexo, se ndo impossivel, realizar uma
infraestrutura de rede com fio no local.” Nao apenas os qui-
l6metros de cabos necessarios teriam gerado custos enormes.
“Aqui na oficina de pintura, temos uma combinagdo de areas
protegidas contra explosdo e requisitos de protecao estrutural
contra incéndio, além da construcao solida. O planejamento
posterior de uma rota de cabo eficiente em tal base é prati-
camente impossivel. Além disso, ha despesas relacionadas a
Tl que cada novo endereco de IP no sistema acarreta. Gragas
ao mioty, conseguimos implementar a coleta de dados para
economia de energia de forma simples e descomplicada e dar
nossa contribuicao para aumentar a eficiéncia.”



Um sensor dptico verifica se o portdo esta aberto ou fechado.

Conclusao e perspectiva positivas

O mioty da ifm foi convincente no primeiro teste de campo:
“Certamente expandiremos a rede mioty com pontos de acesso
adicionais no futuro para podermos fornecer solucées sem fio
a toda a oficina de pintura. A expansao da rede nos permite
coletar e analisar ainda mais dados em tempo real, o que resul-
tard em mais otimizacoées e economia de custos.”

Conclusao

Com a solucdo mioty para transmissao de dados sem fio da
ifm, a Ford conseguiu atingir metas importantes, como econo-
mia de energia, manutencao preditiva e disponibilidade da ins-
talacdo na oficina de pintura. A facil adaptacao da tecnologia
sem fio oferece muito mais opcoes para otimizar a eficiéncia
energética e aumentar a produtividade da instalacao.

Ford-Werke

Consumo de energia como um indicador
de desgaste: o sensor de corrente da
Sentinum, subsididria da ifm, transmite
os dados para o nivel de Tl via mioty.

3x230/400V [ 50Hz |-25°C/+70°C | 0.25-5{100)A e " ? Sentinum
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Acabamento de superficie digital

Como a GASER e a ifm trabalham juntas para otimizar

0 processo de anodizacao

O grupo GASER é especializado no tratamento de super-
ficie de metais. Para atender as crescentes demandas
sobretudo dos mercados automotivo e de aviacdo no que
se refere a rastreabilidade e ao monitoramento de pro-
cessos, a empresa conta com uma estratégia de digitali-
zacdo e com a colaboracdo do especialista em automacao
ifm.

Sejam parafusos, estruturas de moveis, discos de freio ou
componentes de motores de aeronaves: sempre que 0s com-
ponentes metalicos tém que comprovar sua qualidade pela
durabilidade ou estética, eles sdo submetidos a um tratamen-
to de superficie galvanizado. Os processos mais conhecidos
incluem anodizacao, niquelagem, galvanizacéo, tratamento
térmico e pintura por spray. O objetivo é maximizar a protecao
contra corrosao, a durabilidade e também a aparéncia das
pecas tratadas.

O grupo GASER, com nove unidades na Itdlia e uma na India,
oferece a seus clientes esses e outros processos de acabamento
de superficie desde 1950. A fim de se posicionar com solidez
no futuro, o grupo decidiu digitalizar seus processos de forma
abrangente.

Status de tecnologia heterogénea

"A digitalizacdo desempenha um papel fundamental para nos,
garantindo a rastreabilidade e o monitoramento de nossos
processos”, explica Enrico Galliani, Gerente Geral da GASER.
“Nossa empresa tem uma longa tradicdo, mas voltou a crescer
significativamente nos ultimos 15 anos. Isso explica o status
heterogéneo da tecnologia de nossas instalagbes. Com a digi-
talizacdo consistente, queremos padronizar o nivel digital em
todo o grupo para poder declarar nossa qualidade de forma
consistente aos nossos clientes.”

Protecdao completa para cada instalacao

A GASER optou pelo especialista em automacao ifm para
implementar essa estratégia de digitalizacao.

“Estamos convencidos da cooperacao por varios motivos. Pri-
meiro, os especialistas da ifm se adaptaram perfeitamente as
nossas necessidades, familiarizando-se com nossa realidade
industrial especifica. Isso ndo é algo dbvio, pois nosso ramo
sem duvida pode ser considerado um nicho”, afirma Galliani.

“Segundo, a ifm demonstrou um alto grau de flexibilidade. Em
vez de oferecer uma solugcdo genérica para todas as exigéncias,
pudemos juntos e de forma direcionada atender cada instala-
¢do, cada unidade individualmente e desenvolver solucoes sob
medida para a atualizacdo que tinhamos em mente.”

A GASER continua confiando na experiéncia de seus funciondrios
no futuro. A digitalizacdo esta aqui para apoia-los em seu trabalho.



Exemplos de conversdo e depdsitos de
superficie. Do estado bruto ao artefato
estético e técnico: a GASER oferece
varias op¢bes de revestimento.

Da manufatura a tomada de decisoes

baseada em dados

No entanto, segundo a Gerente de Inovacao Graziella Galati,
a transparéncia do processo para os clientes ndo era o Unico
foco da GASER: “Claro que queremos atender ao crescimento
do grupo, criando uma base de dados sélida que forneca uma
visdo objetiva da situacao da empresa e sirva de base para deci-
sées. Mas o processo de digitalizacdo também visa apoiar o tra-
balho didrio de nossos funcionarios. A manufatura e a experiéncia
de nossos funciondrios sdo muito importantes para a GASER.”

Passo a passo em direcao ao objetivo

Apesar das dificuldades iniciais devido a complexidade do
projeto, Galati faz uma avaliacéo positiva: “A colaboracdo
com a ifm nos permitiu crescer internamente, expandir nossas
habilidades e nos fortalecer como um todo. Os resultados con-
firmam que estamos no caminho certo.”

Assim, com otimismo o grupo GASER pretende enfrentar os
préximos objetivos em conjunto com a ifm: “Juntos, queremos
identificar objetivos desafiadores, mas realistas que se alinhem
as nossas competéncias. A ifm deve nos abrir gradualmente as
portas para projetos mais complexos, como abordagens predi-
tivas e IA.”

Dados de sensor para qualidade e rastreabilidade

Nos projetos, sao usados sobretudo sensores de temperatura,
pH e corrente, como explica Antonio Rendina, Gerente de
Automacao e Digitalizacdo: “Esses pardmetros sdo fundamen-
tais para entender se um tratamento foi bem-sucedido. Isso
nos permite monitorar o processo e identificar possiveis ano-
malias para garantir a qualidade.”

Combinacao de sensores novos e antigos

No caminho para a digitalizacdo, a GASER teve que enfrentar
dois desafios: também foi necessario preparar as instalacoes
mais antigas para a digitalizacdo. “Em colaboracdo com a ifm,
consequimos integrar sensores inteligentes com tecnologia
IO-Link em linhas antigas”, diz Rendina.

A maioria dos sensores da ifm é equipada com tecnologia
IO-Link, que permite uma transmissao de dados continua e
direta para o nivel de Tl sem afetar a comunicacdo com o CLP.
Na digitalizacao das instalacoes da GASER, porém, também
foi necessario integrar sensores analdgicos mais antigos na
captura de dados digital. Com conversores que transformam
os sinais analdgicos em informacdes digitais, a ifm oferece a
solucao adequada também para essa necessidade.

Otimizacao de processo baseada em TI

O segundo desafio foi tornar os dados obtidos utilizaveis para
os funcionarios da producdo. Em decisao conjunta, optou-se
pelo uso do moneo, a plataforma lloT da ifm.

Com o moneo, a ifm oferece aos seus clientes um software
gue, embora facil de usar, é extremamente poderoso e per-
mite visualizar e otimizar os processos de maneira direta. O
moneo permite monitorar niveis de enchimento, variacdes de
temperatura e necessidades de manutencdo das instalacoes. E
possivel evitar paradas nao planejadas devido a falta de mate-
rial ou defeitos na instalacdo, assim como perdas de qualidade
causadas por desvios no processo.

Controles mais simples, reag6es mais rapidas

A GASER utiliza o software para preparar painéis de controle
faceis de ler com os dados de processo relevantes, que sao exi-
bidos em monitores nas instalacoes.

“Gracas a implantacdo do novo software, controles como

0 monitoramento da temperatura dos tanques tornaram-se
muito mais simples”, confirma Matteo Margiotta, Técnico de
Instalacoes na GASER. “No painel de controle, vejo imediata-
mente se os valores estdao dentro da faixa desejada. A cor na
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O painel de controle do moneo com os principais dados de processo é facilmente visivel O sensor de temperatura, a unidade de avaliacao e o cabo
na oficina. Em caso de necessidade, o tempo de reacdo é significativamente reduzido. resistem as rigorosas condicées do processo de anodizacao.

tela muda se houver problemas iminentes de qualidade. Assim,
percebo imediatamente se um problema esta surgindo e posso
agir rapidamente. Antes, por exemplo, a temperatura era

medida apenas manualmente com termémetros. Era necessaria ~ Conclusao , , - :

muita experiéncia para manter os processos na faixa ideal.” Com solucdes abrangentes e flexiveis, a ifm apoia o Grupo Em colaboragao coma Ifm,
GASER em seu caminho rumo a digitalizacao. A GASER ja se ConseguimOS integrar sensores

Da linha de producéo a diretoria beneficia deste passo - com processos otimizados, qualidade inteligentes com tecnologia

Além da producdo, também a gestdo se beneficia da garantida e um chao de fabrica eficiente e conectado.

10-Link em linhas antigas.

transparéncia. Com o moneo, os responsaveis podem monito-
rar centralmente todas as instalagdes e unidades. Ao integrar
os dados do sensor no sistema ERP GASER Core, também é
possivel combinar dados de producéo e corporativos para ana-
lises estratégicas.

"A ifm nos apoiou muito no desenvolvimento de todas essas
ideias”, diz Antonio Rendina. “Além de treinamentos e
formacdo de know-how, ha quase uma troca didria até hoje
visando encontrar novas abordagens juntos e superar obstacu-
los. Acho que o lema 'close to you' reflete muito bem isso.”
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Controlando a pegada de CO,
de cada produto

A HARTING conta com processos digitalizados para um monitoramento

de energia abrangente

O grupo HARTING Technology é um fornecedor lider global
em tecnologia de conexdo industrial. Cerca de 6.200 cola-
boradores trabalham para o grupo em 44 localidades e
15 unidades de producdo em todo o mundo. Além do
objetivo de sempre fornecer produtos com a melhor qua-
lidade possivel a seus clientes, a empresa familiar também
estd comprometida com a sustentabilidade. Para produzir
da forma mais eficiente e mais ecoldgica possivel, a
HARTING se concentra na digitalizacdo de suas instala¢cdes
de producdo em sua sede na cidade alema de Espelkamp.

“A transparéncia de dados que j& alcancamos quase que com-
pletamente aqui em nossas trés fabricas nos permite ter uma
visdo objetiva de nossos processos de producao”, diz Thomas
Kamper, Chefe de Solucbdes e Servicos de lloT na HARTING
Electronics. Vérias centenas de maquinas ja estdo transmitindo
seus dados para o nivel de TI, onde esses dados sao continua-
mente analisados pela equipe de Thomas Kaemmer.

Padrao de retrofit para maquinas heterogéneas

Luca Manuel Steinmann, Engenheiro de Dados de Processo
lloT da HARTING Electronics, descreve os desafios ligados a
realizacdo de uma avaliacdo central de dados: “Temos um
parque de maquinas muito heterogéneo, com interfaces e pro-
tocolos igualmente heterogéneos. Isso ja nos fornece muitos
dados e informacoes relevantes sobre o processo, como tem-
pos de ciclo e de falhas. Para tornar as informacées acessiveis
para a analise no nivel de Tl, tivemos que integrar esses dados
a infraestrutura de dados no nivel de OT. Também instalamos
sensores adicionais para determinar a demanda por dgua de
resfriamento, ar comprimido e eletricidade, por exemplo.”

Ao selecionar o padrao do retrofit para a digitalizacdo dos sis-
temas, a HARTING optou rapidamente pelo 10-Link. Os mestres
|O-Link instalados no local da maquina registram os dados dos
sensores instalados em cada maquina e os transferem para o
nivel de Tl. Isso cria a interface de informacdes entre a tecnologia
operacional (TO), ou seja, as maquinas, e o nivel de tecnologia
da informacao (Tl).

Os dados de todas as mdquinas sdo coletados e transmitidos
para o nivel de Tl para serem analisados pelos analistas de
dados da HARTING.



O mestre I0-Link agrupa os dados dos sensores conectados
e os encaminha para o barramento de campo e para um
edgeGateway.
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Vantagem do 10-Link: um sensor, muitas informacées
“As vantagens do I0-Link sdo ébvias”, diz Thomas Kamper.
“O padrao aberto e amplamente utilizado nos permite conec-
tar facilmente sensores adicionais para aprimorar ainda mais a
imagem digital da mdquina. Podemos consultar os dados de
forma padronizada e intuitiva por meio de interfaces padroes,
como Modbus TCP ou loT Core.”

Outra vantagem que convenceu a equipe é que 0s sensores
transmitem varios dados importantes do processo ao mesmo
tempo. Por exemplo, a HARTING conta com o medidor de ar
comprimido SD ifm para registrar o consumo de ar comprimido
com precisdo. O sensor ndo s6 transmite os valores atuais de
vazdo via 10-Link, mas também emite outros dados relevantes,
como pressao, temperatura e quantidade total, que sao impor-
tantes para o monitoramento da rede de ar comprimido. Um
exemplo em relacdo a pressao: como regra geral, as maquinas
exigem uma pressao de 6 a 6,5 bar para funcionar corretamen-
te. Uma diminuicao desse valor pode indicar um vazamento na
rede de tubulacdo, por exemplo.

, , O ar comprimido é uma das
formas de energia mais caras da
industria, por isso é importante
monitorar o consumo de perto.

Reducao de custos com monitoramento continuo
de sistema de tubulacao

Com variantes de produtos para tubulacdes com dimensdes
de DN8 a DN250, a ifm oferece um portfélio abrangente para
monitorar a pressao do ar comprimido continuamente, desde
o produtor até o consumidor, e transmitir os dados para o
nivel de Tl. Isso ajuda a localizar e corrigir qualquer perda de
pressao na tubulacdo de forma répida e precisa, sendo assim
uma medida mais eficaz e econémica a longo prazo do que
aumentar a pressao do compressor para compensar quedas de
pressao: a reducao de um bar da pressao no sistema de tubu-
lacdo pode diminuir os custos de energia em até 7%. Com

a plataforma lloT moneo, a ifm oferece uma ferramenta de
software que calcula automaticamente a diferenca de pressao
e pode, portanto, identificar de forma répida e facil eventuais
vazamentos, filtros entupidos e outras causas de consumo
excessivo de ar comprimido.

Monitoramento rigoroso da forma de energia mais cara
A HARTING se concentrou em registar o consumo de ar com-
primido logo no inicio do seu processo de digitalizacdo.

“O ar comprimido é uma das formas de energia mais caras da
industria”, diz Luca Manuel Steinmann. “Portanto, é impor-
tante monitorar o consumo de perto para identificar a tempo,
qualquer vazamento na rede de ar comprimido. Como o ar
comprimido é um recurso invisivel, cuja perda ndo é facilmente
percebida no ruidoso ambiente de producdo diario, iniciamos o
projeto de deteccao de vazamentos.”
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O medidor de ar comprimido SD esta
disponivel para tubulacées com dimen-
s6es de DN8 a DN250.

Informacées valiosas sobre a rede de ar comprimido. Claramente reconhecivel: o consumo bdsico (1)
e o consumo de producédo (2) aumentam significativamente apds a ocorréncia do vazamento (3).
Depois que o vazamento é eliminado, o consumo bdsico cai para quase zero (4).

Logo ficou claro o grande potencial de economia: “Com base
nos dados transmitidos, observamos um rapido aumento no
consumo de ar comprimido em uma das instalacées. Como
esse aumento era perceptivel ndo apenas durante a producdo,
mas também no modo de parada, ficou claro que a maquina
requeria manutencdo. Durante a inspecdo foi diagnosticado
um vazamento no sistema de ar comprimido. Esse problema
foi corrigido o mais rapido possivel, o que contribuiu para uma
significativa diminuicao do tempo de manutencdo, desde a
identificacdo até o reparo”, diz Thomas Kamper.

Outro beneficio é a economia de energia resultante que permite
reduzir muito as perdas financeiras e energéticas. Cada maqui-
na transmite muitos valores de medicdo para o nivel de TI.

“F aqui que as informacées individuais se juntam para formar
uma imagem global precisa da condicdo atual de cada maqui-
na”, diz Thomas Kamper. “Junto com a avaliacdo da quali-
dade da fabricacdo baseada em cdmeras, podemos garantir
uma qualidade de producdo constante, além da manutencao
das maquinas de acordo com a necessidade. O alto nivel de
transparéncia do processo que alcancamos por meio da analise
de dados reduz nosso tempo de resposta, permitindo uma
manutencao direcionada e planejada. Tudo isso contribui para
um aumento da fabricacdo de produtos de alta qualidade, e ao
mesmo tempo, para uma reducdo de rejeitos.”



Para garantir a total transparéncia
dos dados, todas as maquinas da sede
da HARTING em Espelkamp estao
conectadas a rede.
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IA para determinar o momento certo para a manutencao
No entanto, segundo Thomas Kamper e sua equipe, o pro-
cesso de otimizacdo ainda estd no comeco: atualmente os ana-
listas estdo estudando como determinar o momento ideal para
corrigir um vazamento usando esses dados. “Nem sempre é
mais econébmico interromper o funcionamento de uma maqui-
na imediatamente para fazer uma manutencao. Isso ocorre
porque ndo é apenas o vazamento, mas também o tempo de
parada da maquina que causa perdas monetarias. Tenho certe-
za de que, com a ajuda da inteligéncia artificial, seremos mais
eficientes nesse campo no futuro.”

Nenhuma solucao pronta para o uso

Além da qualidade do produto, a coleta de dados também
fornece informacdes sobre o balanco de CO, de cada produto
que a HARTING fabrica em Espelkamp, Alemanha. “Em 2017
comecamos a registrar e analisar digitalmente a necessidade
energética da producdo aqui na nossa sede como parte da
certificacdo do nosso sistema de gerenciamento energético
sequndo a norma I1SO 50001. Como ndo existe uma solucao
pronta para uso para essa aplicacdo, iniciamos uma parceria
com a ifm para que eles nos apoiem com sua experiéncia e
portfélio nesse projeto. A estreita e boa cooperacao rapida-
mente resultou nos primeiros projetos de digitalizacdo.”

Transparéncia de CO,, também na direcao do cliente

As informacoes do sensor e os dados da maquina também
fazem com que a HARTING dé um grande passo a frente

no cumprimento de suas préprias exigéncias de fabricacao
sustentavel e com economia de recursos, como explica
Thomas Kamper: “Como realizamos todas as etapas em
nossas fabricas, desde o processamento inicial da matéria-
prima até o produto acabado, podemos determinar os custos
de energia e a pegada de CO, de cada produto acabado com
muita precisdo. A longo prazo, queremos passar essas informa-
coes para nossos clientes e ajuda-los a calcular com exatidao
sua propria pegada de CO,.”

Convencido do valor agregado da digitalizacao

A HARTING esta convencida das vantagens da digitalizacao:
outros projetos estao planejados para aumentar ainda mais a
eficiéncia e a garantia de qualidade na producao.

“Pretendemos monitorar de perto outras formas de energia
semelhantes ao ar comprimido”, diz Thomas Kamper.
“Também queremos analisar de maneira centralizada os
fatores de garantia de qualidade, como a anélise dos valores
de fluidos de refrigeracdo e lubrificacdo, por meio do registro
da condutividade por exemplo.”
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A HARTING pode calcular a necessidade de energia para cada
produto. Uma informacéo valiosas para a propria empresa,
mas também para os clientes.

Analise precisa da eficiéncia de fabricacao

A medida que cada vez mais maquinas transmitem continua-
mente um volume de dados cada vez maior, sequéncias

de processos completas podem ser comparadas entre si:

“Os dados nos permitem determinar objetivamente qual
maquina produz qual produto com mais eficiéncia. Isso nos
permite harmonizar nosso planejamento de producéo e,
assim, reduzir ainda mais nossa demanda de energia.”

Conclusao

Com o apoio da ifm, a HARTING deu um grande passo em
direcéo a transparéncia total dos dados de suas fabricas em
sua sede na cidade alema de Espelkamp e pode fabricar seus
produtos de alta qualidade com mais eficiéncia gracas as
analises baseadas em TI.
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Cameras ao volante

Sistema de cameras 3D em robds modveis autdbnomos

Em um mundo que enfrenta mudancas rapidas e avan-
¢os em tecnologia e sustentabilidade, o redesenho dos
processos intralogisticos se torna cada vez mais urgente.
A KNAPP Industry Solutions, uma subsididria da KNAPP
AG, pioneira austriaca no campo da intralogistica, estéa
estabelecendo novos padrdes com seus avancados robos
moveis autdbnomos e a poderosa tecnologia de cdmera 3D
da ifm.

A empresa austriaca KNAPP, de Hart bei Graz, é especializada
no desenvolvimento de solucdes logisticas personalizadas.
“Ajudamos nossos clientes a automatizar processos ao longo
de toda a cadeia de valor e a impulsionar a digitalizacdo. Esta-
mos divididos em varias unidades de negocios, por exemplo,
alimentos, moda, varejo, atacado e industria. Na divisdo Indus-
try Solutions, somos responsaveis pelos clientes do setor de
fabricacdo e desenvolvemos robés moveis autébnomos, nossos
open shuttles”, explica Philipp Gotzmann, lider da equipe de
desenvolvimento de software de controle de shuttles.

O “Open Shuttle Fork” é um robé movel auténomo
(AMR) para o transporte de paletes comuns, racks e
transportadores de carga especiais.

Os shuttles transportam mercadorias de forma independente
entre diferentes locais de producédo ou areas de armazenamen-
to. Desde o transporte de paletes pesados até pequenos mate-
riais e caixas de papeldo, os robds cobrem uma ampla gama de
requisitos.

Ao contrdrio dos AGVs (veiculos guiados automaticamente),
por exemplo, que seguem uma rota fixa, os open shuttles sao
AMRs (robds moéveis autbnomos). Estes robds se caracterizam
por poderem cobrir a rota entre o ponto de partida e o destino
de forma flexivel, sem uma rota pré-determinada.

A vantagem: Os AMRs podem se adaptar rapidamente as
mudancas de layouts e processos. Isso reduz ao minimo o
tempo de configuracao para novas tarefas ou ambientes. Essa
adaptabilidade permite um escalonamento facil de acordo com
a demanda e a torna uma solugdo econémica a longo prazo.
Para evitar colisdes com pessoas ou objetos, a deteccdo 3D
confiavel e continua do entorno é um componente essencial
da navegacédo autébnoma.
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A cdmera O3R é uma cdmera
combinada 2D/3D para deteccao
do ambiente.




A cdmera O3R registra com precisao

a posicdo e a orientacdo do palete,
permitindo que o palete seja abordado
com precisdo e recolhido sem dificul-
dades.

Uso do sistema de cameras O3R

O principal componente para essa flexibilidade excepcional é

a tecnologia de camera 3D da especialista em automacao ifm.
Com a ajuda do sistema de cameras O3R de alto desempenho,
0s open shuttles podem detectar com precisdo objetos fisicos
no espaco e se movimentar na area de producdo com seguran-
ca e sem contratempos.

“Usamos o sistema de cdmera O3R da ifm em nossos open
shuttles para detectar obstaculos na rota. Estes sistemas ofe-
recem um monitoramento 3D completo de toda a rota em
toda a altura do veiculo. Com isso, podemos garantir protecao
adicional aos scanners a laser ja disponiveis e certificados como
seguros. Isso também nos permite detectar objetos que se

projetam na pista, como garfos de empilhadeiras. Além disso,
0 monitoramento 3D nos garante uma deteccao de passagem
confidvel para portées e similares. Também usamos o sistema
O3R em nosso “Open Shuttle Fork” para deteccdo de transpor-
tadores de carga, ou seja, para detectar paletes ou transporta-
dores de carga semelhantes a paletes. Isso nos permite sequrar
os transportadores de carga em posicoes facilmente varidveis,
por exemplo, caso tiverem sido previamente colocados no chao
por uma empilhadeira manual. Os sensores 3D sédo usados
para medir o transportador de carga e determinar sua posicao
exata, a fim de garantir uma abordagem e retirada precisas”,
diz Philipp Gotzmann.

, , Nao estavamos a procura de um
sistema pronto para o uso, mas
uma solucdo em que pudéssemos
trabalhar em conjunto com um
parceiro em um bom produto e
conceito e desenvolver nossos
proprios algoritmos e processos.

Decisao a favor da ifm

Ao selecionar uma solugao 3D adequada, a ifm conseguiu
marcar pontos com sua tecnologia personalizavel e de facil
desenvolvimento.

“J& durante a fase de testes de campo decidimos adotar a solu-
¢do da ifm. Os principais motivos para isso foram o conceito
promissor com cameras distribuidas e relativamente pequenas
e uma unidade central de computacdo para avaliacdo, que
também permite o desenvolvimento interno de software. Para
nos da KNAPP é muito importante poder mapear os processos
relevantes do sistema, incluindo a deteccado de obstaculos em
3D ou de transportadores de carga, e ter influéncia sobre seus
processos. Nao estavamos a procura de um sistema pronto
para o uso, mas uma solucdo em que pudéssemos trabalhar
em conjunto com um parceiro em um bom produto e conceito
e desenvolver nossos proprios algoritmos e processos. Como
estdo sob nosso controle, podemos fazer as adaptacées neces-
sarias. Uma das vantagens do sistema O3R é sua facilidade
para os desenvolvedor. Hd uma excelente documentacao para
desenvolvedores. Além disso, a ifm fornece as bibliotecas cor-
respondentes para o desenvolvimento de seu proprio software,
bem como integracbes com drivers para o ROS e similares. Isso
nos deixa muito satisfeitos. A qualidade da nossa cooperacdo
com os colegas da ifm também merece uma mencao especial”,
resume Philipp Gotzmann, da KNAPP.




O componente central do sistema O3R é a VPU,
unidade de processamento de video. Permite
a conexdo de até 6 cameras.

Sistema de camera de alto desempenho

A plataforma de cameras O3R da ifm é a solucdo integral para
0 processamento centralizado e sincronizado de informacdes
de imagens e sensores, desenvolvida especialmente para a
utilizacdo em robds maéveis auténomos e outros sistemas sem
condutor.

O elemento central do sistema é uma unidade de computacao
potente, a unidade de processamento de video (VPU). Com
base em Yocto Linux e uma arquitetura Docker compativel, sdo
suportados ambientes de desenvolvimento de codigo aberto
como Python, C++, CUDA e ROS.

A VPU avalia as informacoes de até 6 cameras simultanea-
mente e pode agrupar e correlacionar essas informacdes com
outras informacdes importantes do sensor, como as de um
sensor lidar 2D, criando uma “fusao de sensores”, a fim de
obter uma percepcao robusta e confidvel do ambiente. Com
base nisso, podem ser realizadas tarefas eficientes de planeja-
mento de rotas e navegacao.

Com até seis cameras, é possivel obter uma cobertura perfeita
de 360 graus. As cameras 3D também fazem parte da solucao
da plataforma. Estas cameras 3D oferecem um angulo de aber-
tura de 60 x 45 graus ou 105 x 78 graus e utilizam a avancada
tecnologia de tempo de voo PMD. Gracas a “Tecnologia de
Modulacao Codificada” patenteada, a deteccdo confidvel de

O sistema O3R consiste
em uma unidade de
processamento de video
e até seis cdmeras.

obstaculos e objetos estranhos é garantida mesmo sob exposi-
cao a luz ambiente excessiva e a muitas outras fontes de inter-
feréncia. Além da imagem 3D como uma nuvem de pontos,
as cameras também fornecem uma imagem 2D classica do
ambiente.

A integracdo de cameras e sensores permite a implementacao
robusta de funcoes relevantes, tais como protecao contra coli-
soes, localizacdo, navegacao e posicionamento.

Philipp Gotzmann: “Instalamos duas cdmeras 3D em nossos
open shuttles para deteccao de obstaculos. A ideia é tirar
proveito das diferentes vantagens das cameras. Instalamos
uma cdmera com um campo de visdo de 60 graus. O objetivo
central é cobrir a principal drea de conducao e obter a melhor
iluminacdo possivel com a tecnologia de tempo de voo para

a drea analisada. Além disso, usamos uma camera com um
campo de visdo de 105 graus para cobrir toda a visdo da altu-
ra, bem como a altura maxima de conducéo do veiculo quan-
do carregado. Isso nos permite garantir a passagem segura
por portées e similares. Nosso "Open Shuttle Fork" tem uma
cdmera adicional para a deteccdo de paletes. Essa camera
serve para mover os garfos com precisao para as entradas para
garfo dos paletes. A divisdo em cameras independentes com
uma unidade de processamento central é muito favoravel para
a eficiéncia de custo do monitoramento.”
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Conclusao

A combinacao inovadora dos open shuttles da KNAPP com

a tecnologia de cameras O3R da ifm é mais do que apenas
uma solucdo técnica; é um passo importante para o futuro da
intralogistica. Com sua combinagao de flexibilidade, precisao e
adaptabilidade, essa dupla esta estabelecendo novos padroes
na cadeia de valor da intralogistica.

A possibilidade de desenvolvimento personalizado e integracao
de sensores avancados abre novas portas para o aumento da
eficiéncia e da sustentabilidade na producao. Esse exemplo
nao apenas enfatiza os avangos tecnolégicos, mas também

a importancia da cooperacao e do intercambio aberto entre
empresas como a KNAPP e a ifm, a fim de enfrentar os desa-
fios da industria moderna e definir o futuro de forma proativa.
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Producao eficiente de cerveja
gracas a digitalizacao

A Easybrau-Velo usa sensores modernos para garantir processos

transparentes na sala de brassagem

A Easybrau-Velo, marca do grupo Omnia Technologies,
desenvolve e fabrica salas de brassagem completas e
maquinas para a producdo industrial e artesanal de cerve-
ja. A empresa estabeleceu a meta de otimizar o processo
de fabricacdo de cerveja por meio de solu¢des inovadoras
de automacéo. Ela aposta em sua estreita parceria com a
especialista em automacao alema ifm.

“Reconhecemos desde o inicio que a digitalizacdo nao é apenas
uma tendéncia, mas uma necessidade para sobreviver na
industria moderna”, afirma Stefano Giacobini, lider da uni-
dade de negdcios Beer da Omnia Technologies. “Nossos clientes
também estdo reconhecendo cada vez mais os beneficios do
monitoramento transparente dos processos de fabricacdo de
cerveja e limpeza.”

Giacobini aponta dois aspectos fundamentais que tornam a
digitalizacdo indispensavel. “Por um lado, queremos garantir
uma qualidade consistentemente alta do produto que atenda
aos mais altos padroes de higiene para o beneficio de nossos
clientes. Por outro lado, trata-se de usar recursos como energia
e dgua da forma mais eficiente possivel, reduzindo assim os
custos e o impacto ambiental.”

Os sensores da ifm fornecem dados para analises

e planejamento de producao

Para atingir essas metas ambiciosas, a Omnia Technologies
estava em busca de um parceiro competente para automacao
e 0 encontrou na ifm.

“Decidimos trabalhar com a ifm para digitalizar todo o proces-
so de producdo e disponibiliza-lo aos nossos clientes de forma
sistematica e confiavel”, diz Giacobini. “Quanto mais avanca-
mos na digitalizacdo, mais abrangentes, escalaveis e, acima de
tudo, perfeitas sdo as solucées de que precisamos. O portfdlio
de produtos da ifm atende a todos esses requisitos. Isso nos
permite oferecer aos nossos clientes insights detalhados e pre-
cisos do processo, que eles podem usar para suas analises e
planejamento de produgéo.”

SM Foodmag: registro da vazao, condutividade

e temperatura com um uUnico sensor

Na sala de brassagem, onde o mosto da cerveja é produzido

a partir do malte e da dgua, varios sensores da ifm sao usados
para medir, por exemplo, o nivel de enchimento, a vazao, a
pressdo e a temperatura. Como todos os sensores sao equipa-
dos com a tecnologia de comunicacao digital 10-Link, os dados
nao sdo transmitidos apenas para o controlador, mas também

, , Na selecao dos sensores
certos para cada instalacao,
podemos contar com a

experiéncia e a consultoria
especializada de nossos
contatos na ifm.




O SM Foodmag mede trés pardmetros importantes em um ponto
de medicdo: vazdo, condutividade e temperatura.

para o nivel de Tl, onde sdo analisados para otimizar o proces-
so de fabricacdo de cerveja. O novo sensor de vazao higiénico
SM Foodmag é o primeiro sensor do género a ser equipado
com I0-Link. Isso fecha a lacuna existente no processo digi-
talizado de alimentos e expande ainda mais as possibilidades
de monitoramento e controle de instalacdes: um Unico sensor
permite registrar trés importantes varidveis: vazao, condutivi-
dade e temperatura. Além disso, o sensor também transmite
informacoes sobre a direcdo do fluxo e a presenca do fluido.
Isso proporciona uma visdo abrangente do processo. As infor-
magcodes também podem ser lidas em um display grande no
local. Uma moldura de LED bem visivel no display informa, a
distancia, sobre o status atual do sensor.

“O SM Foodmag permite monitorar nosso processo com muito

mais detalhes e fazer ajustes que antes ndo consequiamos
fazer nesse nivel”, explica Alessandro Sanson, Especialista
Sénior em Automacao e Software da Easybrau-Velo. “E isso
com apenas um ponto de medicao. Por exemplo, podemos
usar os valores de condutividade para dosar com precisao os
produtos quimicos durante a limpeza CIP Também podemos
determinar exatamente quando podemos interromper o pro-
cesso de lavagem e, assim, reduzir o consumo de dgua.”

No futuro, o software da Easybrau-Velo podera até mesmo
determinar a densidade do mosto e fazer correcdes automati-
cas com base nos dados obtidos e com a ajuda da inteligéncia
artificial, oferecer mais possibilidades para aumentar a eficién-
cia e melhorar a qualidade.

Em uma cervejaria moderna como esta,
um grande numero de sensores moni-

tora o processo.

SU Puresonic: o sensor ultrassonico também detecta
com precisao a agua osmotizada

Sanson também reconhece vantagens decisivas em outro
sensor da ifm: “O sensor ultrassénico SU Puresonic é capaz de
detectar com precisdo a dgua osmotizada, o que antes era um
desafio devido a sua baixa condutividade. Também nesse caso
agora medimos de forma confidvel a vazéo e a temperatura
com apenas um dispositivo. Isso garante a qualidade dos pro-
dutos e ajuda a organizar o processo de producdo de forma
eficiente.”

Maior eficiéncia e economia de tempo gracas ao 10-Link
Um acréscimo de dados, transmitidos diretamente tanto para
o controlador quanto para a Tl; a vantagem da tecnologia
|O-Link é grande, especialmente quando solucdes de digitaliza-




baixa.

cao devem contribuir para garantir a eficiéncia dos processos

e a qualidade da producao. Sanson tem outro motivo impor-
tante para confiar no 10-Link: “A instalacdo é simples gracas a
tecnologia de conexdo padronizada e a infraestrutura descen-
tralizada.”

Os dados de até 8 sensores sao coletados por meio de mestres
|O-Link apropriados para 0 uso em campo e encaminhados em
pacotes. Como os mestres podem ser conectados em série, o
comprimento total do cabo é significativamente reduzido e a
conexao padrao M12 garante uma conexao sem erros dos sen-
sores e mestres.

“Gracas ao IO-Link, economizamos pontos de medicdo, metros
de cabos e, para completar, tempo durante a propria instala-
cdo”, diz Sanson. Um sensor com defeito pode ser facilmente
substituido por outro idéntico: os parametros do sensor podem

O SU Puresonic mede a vazao até
mesmo da dgua de condutividade mais
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ser armazenados no mestre 10-Link e transferidos automatica-
mente para 0 Novo sensor apos a substituicdo. “Agora, adap-
taremos gradualmente nossa instalacdo aos dados adicionais
que obtemos com os sensores IO-Link. [sso vai nos permitir
progressos continuos no aumento da eficiéncia e na economia
de recursos”, diz Sanson.

A ifm como parceira em desafios de tecnologia

Dessa forma, a empresa italiana tem na ifm um verdadeiro par-
ceiro ao seu lado. “Na selecdo dos sensores certos para cada
instalacdo, podemos contar com a experiéncia e a consultoria
especializada de nossos contatos na ifm”, continua Sanson. “Essa
parceria é fundamental para o sucesso da Omnia Technologies e
nos permite desenvolver e implementar solucées inovadoras que
atendem aos requisitos da industria de bebidas moderna.”

O mestre 10-Link, apropriado para o uso em campo, coleta os
dados dos sensores de forma descentralizada e os transmite em
pacotes para o controlador.

Conclusao

A colaboragao entre a Omnia Technologies e a ifm mostra
como a digitalizacao estd ajudando a moldar o futuro da
industria de bebidas para melhor. Com o uso de sensores
inovadores e redes inteligentes, as cervejarias podem otimizar
Seus processos, usar os recursos com mais eficiéncia e melhorar
ainda mais a qualidade do produto.






Geracao de energia onde

for necessario

Gerador hibrido de energia para um fornecimento flexivel

A empresa alema Polyma Energiesysteme situada na cida-
de de Kassel, especializou-se no desenvolvimento e fabri-
cacdo de geradores de energia sob medida. Os geradores
personalizados sdo utilizados em diversas areas: desde
operagoes vitais na protecao civil até solucdes estaciona-
rias no ambiente industrial, passando pelo fornecimento
de energia mével em festivais ou em sets de filmagem.
Para atender as exigéncias de maxima flexibilidade e con-
forto operacional, a Polyma conta com uma colaboracao
estreita e de confianca com a ifm, um fornecedor lider
em tecnologia de automacao.

O nucleo dos geradores hibridos da Polyma é formado por
uma combinacdo inovadora de uma unidade motor-gerador
convencional e uma bateria de alto desempenho.

Geracdo de energia movel, por exemplo,
para festivais ou sets de filmagem.

Daniel Andler, engenheiro de desenvolvimento da Polyma,
explica a interacdo: “Essa combinacao torna nossos dispositivos
extremamente flexiveis e perfeitamente adaptados as exigén-
cias atuais do fornecimento de energia. O motor pode ser
operado alternativamente com diesel, gas ou gas liquefeito, o
que permite uma alta adaptabilidade a diferentes condicées de
operacdo. Um gerador de alta performance converte a energia
mecanica em eletricidade, que é armazenada, quando neces-
sario, em uma moderna bateria de litio-ferro-fosfato. Essa
tecnologia de bateria oferece ndo apenas uma alta densidade
de energia, mas também uma excelente durabilidade e sequ-
ranga.”

Gerenciamento de bateria altamente desenvolvido

O gerenciamento de bateria na Polyma é dominado pelo uso
de sistemas de controle altamente desenvolvidos. “A integra-
cdo de baterias de litio-ferro-fostato é mais complexa do que
a de baterias de chumbo convencionais, pois é necessario um
sistema de gerenciamento sofisticado para o monitoramento e
controle”, explica Andler.
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A unidade motor-gerador para geracdo de energia movel.



A unidade de controle central adequada para aplicagées mdveis
CR710S inclui tanto um CLP “normal” quanto um segundo CLP
de seguranca que opera de forma independente.

E nesse ponto que o know-how da ifm entra em jogo. Um
controlador légico programavel (CLP) assume a gestao inteli-
gente da operacdo de todo o sistema e garante uma coordena-
cao perfeita dos diferentes componentes.

, , A combinagao de uma unidade
motor-gerador convencional e uma
bateria de alto desempenho torna

nossos dispositivos extremamente
flexiveis e perfeitamente
adaptados as exigéncias atuais

de fornecimento de energia.

Na parte traseira do veiculo, encontram-se a central de controle
e as diversas conexdes elétricas.

CLP de alta performance

O controlador da ifm do tipo CR710S, robusto e apropriado
para aplicacdes moveis, abrange dois CLPs que operam de
forma independente, incluindo um controlador de seguranca
certificado pelo TUV. O controlador de trés nucleos de alto
desempenho, aliado a uma grande meméria de trabalho,
permite funcoes de controle complexas. Se necessario, o sof-
tware de aplicacdo pode ser dividido de forma que a parte do
programa segura possa ser executada sem influéncia do fluxo
geral do programa. As entradas e saidas versateis podem ser
configuradas como entradas digitais, de frequéncia ou ana-
l6gicas com funcdo de diagnéstico ou como entradas para a
medicdo de resisténcia. As entradas analdgicas permitem a
medicao tanto de corrente elétrica como de tensdo. E possivel
configurar as saidas como digitais ou PWM com funcédo de
diagnostico.

Todas as entradas e saidas também podem ser configuradas
COMO canais seguros, caso necessario, de modo que os sen-
sores e atuadores de seguranca podem ser conectados direta-
mente e processados no software de aplicacdo.

Além disso, o dispositivo esta equipado com duas portas
Ethernet e quatro interfaces CAN. As interfaces CAN supor-
tam todos os protocolos de barramento importantes, como
CANopen, CANopen de seguranca e J1939, e a troca de dados
transparente e pré-processada. A programagao CODESYS
permite uma integracdo simples das fungdes de controle no
programa de aplicacao.

Gracas a interface de programacao aberta, a Polyma pode
implementar suas proprias solucoes de software, que sao pro-
jetadas para maxima facilidade de uso e eficiéncia.

Robustez e confiabilidade para aplicacoes méveis

A robustez e a confiabilidade da tecnologia sdo de importancia
crucial para o uso mével. A Polyma da grande importancia ao
fato de que os invélucros e a tecnologia dos geradores funcio-
nem com confiabilidade mesmo em condicoes adversas.

“Os dispositivos devem ser resistentes a vibracées e choques,
pois sdo frequentemente usados em aplicacbes moveis”, enfa-
tiza Daniel Andler. Exatamente para isso que os controladores
ifm compativeis com mobilidade foram projetados.
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Para um monitoramento de condicao abrangente, os gerado-
res estao equipados com sensores ifm, incluindo, por exemplo,
um sensor capacitivo para deteccao de vazamentos. Esse sensor
esta posicionado na bandeja de retencao sob o gerador. Caso
uma tubulacdo esteja defeituosa e fluidos vazem, eles se acu-
mulam na bandeja e sao detectados pelo sensor que entao
envia um sinal de alarme ao controlador. Isso impede que, em
caso de vazamento, fluidos escapem para o meio ambiente
sem serem detectados.

Visualizacao e operacao de alto desempenho

A solucdo de automacao sob medida que a Polyma desenvol-
veu em colaboracdo com a ifm oferece a empresa e aos seus
clientes o maximo de flexibilidade.

Gracas a avancada tecnologia de baterias, o motor pode ser
desligado em baixa carga, o que possibilita uma significativa
economia de combustivel e, ao mesmo tempo, aumenta a vida
til do motor. Por meio do display sensivel ao toque configu-
ravel CR1204, o usuario tem controle total sobre o sistema a
qualguer momento. Ele pode se informar sobre o estado atual,
fazer ajustes e ativar ou desativar funcoes.

O display foi desenvolvido para o uso dentro das cabines e no
exterior dos veiculos. Com um alto grau de protecao IP65/IP67,
oferece a protecao perfeita contra a umidade, resiste a impac-
tos fortes, cargas de vibracao continuas e temperaturas ambien-
tais extremas. A tela RGB de alta resolucdo oferece uma alta
legibilidade mesmo em ambientes claros. Para tarefas de
operacao, o display conta com botdes configuraveis e uma
tela capacitiva sensivel ao toque.

O CLP de 64 bits integrado e de alto desempenho pode assu-
mir tarefas de visualizacdo e operacéo, e é programavel por
meio do CODESYS. Diversas interfaces na parte traseira do
dispositivo, como CAN, video analégico, USB 2.0 ou Ethernet,
oferecem a méxima conectividade.

Seja em um canteiro de obras, um set de filmagem ou uma
operacao em caso de desastre natural, os geradores hibridos
da Polyma, equipados com a tecnologia de automacao da ifm,
garantem um fornecimento de energia local facil de operar,
confiavel e eficiente.
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O display sensivel ao toque central da ifm CR1204 serve tanto
para a visualizacao de todos os pardmetros de operacdo quanto
para a configuracdo das mais diversas fungées.

Uma cooperacao com a ifm

J& no primeiro contato, a Polyma se sentiu muito bem acolhida
pela ifm, dando inicio a uma parceria de longo prazo.

“A competéncia da hotline da ifm ndo é algo comum nos dias
de hoje”, elogia Daniel Andler. Ele dd muito valor ao fato de
gue a ifm se dedicou a acompanhar de perto a empresa de
médio porte. “A ifm estd realmente “close to you”, nesse caso,
“close to Polyma”. Fui muito bem atendido desde o inicio. Os
colaboradores da ifm se dedicaram a resolver os problemas
com muita competéncia, isso me impressionou.”

Conclusao

Essa solucao inovadora é um caso exemplar de como a tec-
nologia sob medida e a colaboracdo estreita entre empresas
podem levar a produtos excepcionais, que nao apenas aten-
dem as exigéncias dos tempos atuais, mas também contribuem
para a protecao ambiental, otimizando o consumo de energia
e reduzindo emissoes. A Polyma e a ifm estabelecem, assim,
novos padrdes na indUstria @ mostram que o progresso tecno-
l6gico e a sustentabilidade podem caminhar lado a lado.
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Dialogo simples entre homem e maquina

Como o software moneo|configure free ajuda a manter a alta qualidade

e a disponibilidade das maquinas de precisao.

A Fritz Studer AG, com sede em Steffisburg, na Suica,
desenvolve, fabrica e vende retificadoras cilindricas que
sdo utilizadas em diferentes setores industriais. Para
garantir que as pegas a serem usinadas atendam sempre
a qualidade exigida, a precisdo e a durabilidade das
maquinas sdo muito importantes. As soluc¢des de digita-
lizacdo da ifm ajudam a empresa a cumprir essa maxima
durante todo o ciclo de vida de cada maquina.

, , Como ja usamos o software
de parametrizacao LR Device

ifm desde 2019, agora estamos
confiando em seu sucessor,
o0 moneo|configure.

Cronografos suicos, turbinas de avido, escovas de dentes elé-
tricas e, as vezes até o quadril de um paciente: onde quer que
sejam usados componentes fabricados com alta precisao, pode
ser que tenham sido usinados em retificadoras cilindricas da
STUDER. As maquinas da fabricante suica precisam retificar
com uma precisao de um décimo de micrometro, caso contra-
rio nao podem sair da fabrica. Quanto mais sofisticada e com-
plexa for a peca de usinagem a ser retificada, mais complexa e
sofisticada sera a tecnologia das préprias maquinas para reali-
zar os processos de retificacdo com a precisao necessaria.

H4a mais de 20 anos, a STUDER conta com a tecnologia de
automacdo da ifm para continuar a garantir a precisao e a
durabilidade habituais, apesar da crescente complexidade.

A automacao protege o homem e a maquina

“Nossas maquinas sao totalmente automatizadas”, diz
Christoph Habegger, instrutor de servicos da STUDER.

“Os sensores de pressao e de fluxo por exemplo, garantem que
seja adicionado liquido de arrefecimento suficiente ao processo
de retificacdo para evitar danos a peca e ao disco abrasivo. Ha
também sensores de seguranca indutivos, que garantem que a
cabeca de retificacdo esteja na posicdo correta antes do inicio
do processo de retificagdo e que a maquina esteja fechada

de modo a ndo representar nenhum perigo para o operador.
Além disso, usamos sensores de vibracdo nas maquinas mais
novas para otimizar ainda mais o monitoramento de condicées
e maximizar a vida util e a qualidade do processo por meio da
manutencao preditiva.”



A maioria dos sensores nas retificadoras cilindricas da STUDER
estdo conectados a moddulos mestres 10-Link descentralizados,
que, por sua vez, agrupam os dados e os transmitem via
barramento de campo ao controlador e, paralelamente, ao
nivel de TI. Isso simplifica a integracdo do sensor, pois reduz

o caminho dos cabos e a conexao entre o sensor e 0 mestre

é garantida sem erros gracas as conexdes M12 padronizadas.
Outra vantagem da comunicacéo digital de ponto a ponto
através do IO-Link é que os parametros dos sensores podem
ser salvos no respectivo mestre. Se um sensor estiver com
defeito e for substituido por um sensor idéntico, os parametros
serdo automaticamente transferidos do mestre I0-Link para o
novo dispositivo. Isso cria seguranca ao substituir os sensores,
e a substituicao também pode ser realizada por pessoas sem
conhecimentos técnicos especializados.




O monitor de fluxo detecta a velocidade de alimentacdo do liquido de arrefecimento € alimentado
no processo de usinagem. A barra de LEDs indica o comportamento do fluxo.

Software para um gerenciamento 10-Link simples

Desde 2022, a STUDER utiliza o moneoj|configure free, o soft-
ware gratuito da ifm, além do hardware I0-Link, com o qual

a infraestrutura 10-Link pode ser gerenciada de forma facil e
centralizada. A rede existente é analisada automaticamente
usando a funcao de escaneamento, e reproduzida virtualmen-
te em uma estrutura de arvore. Com apenas alguns cliques,
pode-se controlar os sensores I0-Link de forma direcionada,
parametriza-los e ler os valores de medicdo e os dados de diag-
néstico. Gracas a conexdo online com o banco de dados I0DD,
os sensores |0-Link podem ser integrados e configurados inde-
pendentemente do fabricante. Também é possivel a integrar
cada vez mais mestres 10-Link de outros fabricantes.

A transparéncia dos dados traz muitas vantagens
“Como ja usamos o software de parametrizacao LR Device
ifm desde 2019, agora estamos confiando em seu sucessor,
0 moneol|configure”, diz Daniel Josi, instrutor de servicos
da STUDER.

transmitidos.

“Do nosso ponto de vista, ha varios aspectos a favor do uso
do software. Por exemplo, ndo é mais necessario substituir
preventivamente os sensores apos um periodo definido. Pelo
contrario: nossos colegas da assisténcia ao cliente podem
consultar o estado atual de cada sensor de uma maquina, o
que lhes permite detectar e corrigir possiveis problemas de
funcionamento com rapidez e precisdo. A entrada em opera-
¢do das novas maquinas também é muito mais eficaz, pois os
processos podem ser vistos com clareza e configurados com
precisdo desde o inicio. Isso é uma vantagem para nos e espe-
cialmente para nossos clientes, pois assim podemos oferecer
uma assisténcia ainda melhor durante todo o ciclo de vida das
suas instalacoes.”

Prova de qualidade baseada em dados

Nao é somente no atendimento ao cliente que a STUDER confia
nas vantagens da analise digital dos processos. A STUDER tam-
bém utiliza as possibilidades do moneo|configure no desenvolvi-
mento, fabricacdo e controle de qualidade de novas maquinas.

s Fritz Studer AG

Com o moneol|configure free, os usuarios podem entrar em didlogo com sensores
e mestres dentro da infraestrutura I0-Link. Os dados podem ser lidos e os pardmetros

“Gracas ao banco de dados detalhado, alcancamos um alto
nivel de transparéncia no processo. Podemos ver, por exemplo,
onde é possivel otimizar ainda mais os processos para que as
nossas maquinas funcionem de forma ainda mais eficiente.
Também podemos registrar e documentar objetivamente a
qualidade e a precisdo de nossas instalacoes de maneira objeti-
va, com base em dados reais do processo”, diz Daniel Josi.

Conclusao

Ao utilizar o moneo|configure free em conjunto com o I0-Link,
a Fritz Studer AG acelera e simplifica 0 manuseio de compo-
nentes de automacao em suas retificadoras cilindricas. A trans-
paréncia dos dados beneficia tanto o desenvolvimento quanto
o servico de atendimento ao cliente e, portanto, também os
clientes da STUDER.
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Tudo vedado e sob controle?

O I0-Link ajuda no teste de vazamento de rodas de aluminio

Se a roda do carro perde ar, geralmente presumimos que
a causa é um pneu furado. Mas poucos percebem que a
prépria roda também pode apresentar vazamentos. A
razdo: durante a producdo das rodas, o metal leve fundi-
do é moldado em um molde. Durante o processo, podem
ocorrer microfissuras porosas ou canais de vazamento
pelos quais o ar pode escapar posteriormente. E por isso
que os fabricantes de rodas de aluminio as submetem a
um teste de vazamento completo antes de serem coloca-
das no mercado.

A von der Heyde, empresa familiar de médio porte com sede
na cidade de Stade, é especializada na fabricacdo de maquinas
de teste de vazamento industrial para o setor automotivo. O
diretor Gerald Ludolph explica: “Atualmente, temos cerca

de 90 colaboradores que projetam e fabricam solucées perso-
nalizadas para testes de vazamento com gas de teste contra

As rodas de aluminio séo testadas quanto a
vazamentos por meio de um processo a vacuo.

vacuo. Nossa experiéncia remonta a meados da década de 90,
quando comecamos a desenvolver sistemas de teste para rodas
de aluminio. Ainda hoje fornecemos esses produtos em todo o
mundo e nos estabelecemos como lideres do mercado global
nesse campo.”

Procedimento de teste

O teste de vazamento é realizado nas instalacées usando
tecnologia de vacuo e injecao de gés. A roda a ser testada é
primeiro vedada em ambos os lados usando uma placa de bor-
racha e uma cobertura. O espaco ao redor do aro e o interior
do aro sdo entdo evacuados com o uso de bombas de vacuo.
Um gés de teste é entdo liberado na cadmara externa selada. O
hélio é geralmente usado aqui porque é particularmente eficaz
na deteccdo dos menores vazamentos.

Devido a diferenca de pressao entre as areas externa e interna
da roda, a mistura de hélio e gas passa por todos 0s poros

ou capilares para a area interna da roda. L4, o teor de hélio é
medido usando um espectrémetro de massa de alta precisao.
Se o teor de hélio medido ndo exceder um determinado valor-
limite, a roda de aluminio é considerada vedada; caso contra-
rio, é rejeitada.

Sistema de teste de vazamento da empresa von der Heyde.
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Antes de a roda ser liberada, a mistura de gas de teste de hélio
é extraida e reciclada na instalacao. “Esse processo nos permite
criar um otimo custo-beneficio para nossos clientes, pois o gas
de teste usado ndo é liberado na atmosfera, mas sim reutiliza-

do em um ciclo de reciclagem”, explica Jens Westmeier, chefe
da equipe de projetos mecanicos da von der Heyde.

Redesenho da instalacao

Nos sistemas anteriores, o teste de vazamento e o condiciona-
mento do géas de teste eram partes separadas da instalacéo.
Isso mudou fundamentalmente no novo design da maquina.
“O redesenho da maquina tinha como objetivo principal criar
uma Unica maquina a partir de duas maquinas separadas. Isso
nos permitiu otimizar o espaco ocupado e oferecer ao cliente
uma maquina compacta com todas as funcées necessarias que
antes exigiam duas maquinas separadas. Isso economiza uma
enorme quantidade de espaco para o cliente em sua sala de
producdo”, diz Jens Westmeier.

Automatizacao com 10-Link

No redesenho da maquina, o nivel do sensor também foi
completamente convertido para 10-Link, que oferece inimeras
vantagens. O responsavel pela tecnologia de controle, Joost
Bochynski, explica: “Usamos diversos tipos de sensores da ifm,
incluindo sensores dpticos, sensores de vazao e sensores de
pressao. Gragas ao I0-Link, podemos analisar esses sensores
de forma otimizada e, assim, obter uma grande quantidade
de informacées que antes ndo estavam disponiveis para nos.



Todos os sensores e atuadores se comuni-
cam com o controlador da maquina por
meio de modulos de mestres |0-Link.

Um exemplo é o sensor de vazdo SD, que usamos em varias
versdes: 0 SD6500 para ar comprimido, o SD6600 para gas
formador e o SD6800 para hélio. Esses sensores nos permitem
inferir tendéncias de consumo, o que nao seria possivel com
tanta precisdo sem o IO-Link. Gragas as informacées ampliadas
do sensor, podemos coletar dados sobre o consumo diario,
semanal e mensal no controlador e, assim, mostrar ao cliente
tendéncias importantes e reconhecer vazamentos internos nas
linhas de maquinas. Isso permite que nossos clientes economi-
zem custos ao final. A eficiéncia e a qualidade que alcancamos
com o uso de sensores |0-Link aumentaram enormemente em
comparacdo com os sinais analdgicos. Agora podemos deter-
minar com muito mais precisao se um sensor, COmo 0O sensor
de pressao, tem um problema ou esta funcionando perfeita-
mente. Anteriormente, a automacao era muito mais dificil por-
que essas opcoes de diagndstico ndo estavam disponiveis com
essa abrangéncia. Gracas a funcao de diagnostico via I0-Link,
podemos interromper o processo em tempo habil e evitar
falhas que resultam em prejuizos significativos.”

Conexao de sensores analégicos via 10-Link

Os sensores analdgicos convencionais com saidas de 4 a 20 mili-
amperes também podem ser perfeitamente integrados a infra-
estrutura 10-Link usando o adaptador de conversdo DP2200.
Um exemplo disso sdo as bombas de vacuo, que sdo equipadas
com um transmissor de pressao absoluta PTO505 de alta preci-
sdo com corrente de saida analégica. O adaptador de conver-
sao integra esse sensor digitalmente a infraestrutura 10-Link e
0 conecta ao controlador.
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As fungées de sequranca também
podem ser implementadas por meio de
mestres I0-Link especiais.



, , Gracas a funcdo de diagndstico
via IO-Link, podemos interromper

o processo em tempo habil e evitar
falhas que resultam em prejuizos
significativos.

10-Link — com certezal!

Os sinais de seguranca também podem ser comunicados via
|O-Link. O mdédulo 10-Link AL200S PROFIsafe da ifm é usado
na von der Heyde.

O lider da equipe de projeto elétrico Thorben Reyelt explica:
“Integramos o AL200S a maquina para podermos desligar o
movimento dos atuadores com seguranca. Com isso, nossa
maquina permanece em um estado seguro e para quando a
porta é aberta. Isso garante a sequranca do operador, pois ndo
é possivel realizar nenhum movimento na maquina nesse esta-
do. O recurso é importante principalmente quando o operador
esta realizando trabalhos de manutencao ou deseja verificar
processos dentro da instalacdo.”

O médulo I0-Link do PROFIsafe tem entradas e saidas digi-
tais de seguranca que podem ser usadas, por exemplo, para
conectar contatos mecanicos seguros, atuadores ou sensores
OSSD. O controle se da por meio do telegrama PROFlIsafe, que
é conectado via IO-Link. O AL200S tem oito entradas digitais e
quatro saidas digitais, sendo que a Ultima é capaz de suportar
até dois amperes.

Sinalizacao do status

O status do dispositivo de teste é indicado claramente por
sinais visuais. A area de teste é equipada com iluminacao LED
colorida, que se acende em branco enquanto o sistema esta
sendo configurado. Ap6s a conclusao do teste do aro, a ilumi-
nacdo muda para verde ou vermelho claramente visivel, depen-
dendo do resultado do teste.

Além disso, o status da maquina e do teste é exibido por meio
de um sinalizador luminoso de LED de 3 segmentos DV2310
no teto da instalacdo usando cores diferentes. Essa luz também
é convenientemente controlada via 10-Link.

Um recurso especial do sinalizador luminoso foi utilizado na
von der Heyde: se o0s sensores de vazao detectarem um vaza-
mento nos tubos da instalacao, uma sonda, guiada manual-
mente pelo usuario ao longo da linha, é usada para detectar o
vazamento. O sinal de medicdo da sonda de vazamento con-
trola o volume da sirene integrada no sinalizador luminoso na
faixa de 0 a 100 por cento via IO-Link. Na pratica, isso significa
gue Quanto mais proxima a sonda estiver do vazamento, mais
alto serd o sinal da sirene. Esse feedback acustico permite que
0 usuario localize vazamentos na maquina de forma rapida e
facil mesmo em ambientes de producao ruidosos.
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O sinalizador luminoso de LED 10-Link
é claramente visivel de longe e tem um
dispositivo de sinalizacdo acustica.

Conclusao

Em resumo, a mudanca para tecnologias IO-Link na von der
Heyde permitiu melhorias decisivas no teste de vazamento
de rodas de aluminio. Ao integrar o 10-Link no nivel do
Sensor, NAo apenas 0s sensores convencionais sao utilizados
com mais eficiéncia, mas os sinais de seguranca também sao
transmitidos com confiabilidade. A opcédo de sinalizar visual
e acusticamente o status da maquina e o teste melhora a
facilidade de uso e ajuda a identificar problemas rapida-
mente. De modo geral, a tecnologia IO-Link usada na von
der Heyde permite testes de vazamento mais precisos, mais
eficientes e mais seguros de rodas de aluminio, o que, em
Ultima analise, leva a uma maior qualidade e eficiéncia de
custos na producao.
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